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B- TipusB
BO - MATERIALES BASICOS
B0O3 - ARIDOS

BO3L- - ARENA

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BO3L-05N7.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Arena procedente de rocas calcédreas, rocas graniticas, marmoles blancos y duros, o arenas
procedentes del reciclaje de residuos de la construccién o demoliciones en una planta
legalmente autorizada para el tratamiento de este tipo de residuos.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Arena de mérmol blanco

- Arena para confeccién de hormigones, de origen:

Arena para confeccidédn de hormigones, de origen: - De piedra caliza - De piedra
granitica

- Arena para la confeccidén de morteros

- Arena para relleno de zanjas con tuberias

- Arenas procedentes del reciclaje de residuos de la construccidén y demoliciones
CARACTERISTICAS GENERALES:

El contratista someterd a la aprobacidén de la DF las canteras o depdsitos origen de los
adridos, aportando todos los elementos justificativos que considere convenientes o que le
sean requeridos por el Director de Obra, entre otros:

- Clasificacidén geolodgica.

- Estudio de morfologia.

- Aplicaciones anteriores.

La DF podréd rechazar todas las procedencias que, segun su criterio, obligarian a un
control demasiado frecuente de los materiales extraidos.

Los granulos tendran forma redondeada o poliédrica.

La composicién granulométrica serd la adecuada a su uso, o si no consta, la que
establezca explicitamente la DF.

No tendrd margas u otros materiales extrafios.

Contenido de piritas u otros sulfuros oxidables: 0%
Contenido de materia orgénica (UNE-EN 1744-1): Color mas claro que el patrédn
Contenido de terrones de arcilla (UNE 7133): <= 1% en peso

Los aridos no han de ser reactivos con el cemento. No se utilizardn a&ridos procedentes de
rocas blandas, friables, porosas, etc., ni las que contengan nédulos de yeso, compuestos
ferrosos, sulfuros oxidables, etc., en cantidades superiores contempladas en el cODIGO
ESTRUCTURAL

Los &ridos reciclados deberdn cumplir con las especificaciones del articulo 30 del CODIGO
ESTRUCTURAL. Ademés, los que provengan de hormigones estructurales sanos, o de
resistencia elevada, serdn adecuados para la fabricacién de hormigdédn reciclado
estructural, cumpliendo una serie de requisitos:

- Dimensidén minima permitida = 4 mm

- Terrones de arcilla para un hormigdn con menos del 20% de &rido reciclado: <= 0,6%

- Terrones de arcilla para un hormigédn con 100% de &rido reciclado: <= 0,25%

- Absorcién de agua para un hormigdn con menos del 20% de a&rido reciclado: <= 7%

- Absorcidén de agua para un hormigédn con més del 20% de a&rido reciclado: <= 5%
- Coeficiente de Los Angeles: <= 40

- Contenidos méximos de impurezas: - Material cerdmico: <= 5% del peso -
Particulas ligeras: <= 1% del peso - Asfalto: <= 1% del peso - Otros: <=1,0 %
del peso

En los valores de las especificaciones no citadas, se mantienen los establecidos en el
articulo 30 del CODIGO ESTRUCTURAL.
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ARENA DE MARMOL BLANCO:

Mezcla con aridos blancos diferentes del marmol: 0%

ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:

Se denomina arena a la mezcla de las diferentes fracciones de &rido fino que se utilizan
para la confeccién del hormigédn

Designacién: d/D - IL - N

d/D: Fraccién granulométrica, d tamafio minimo y D tamafio maximo

IL: Presentacidén, R rodado, T triturado (machaqueo) y M mezcla

N: Naturaleza del &rido (C, calcéreo; S, silicio; G,granitico; O, ofita; B, basalto; D,
dolomitico; Q, traquita; I, fonolita; V, varios; A, artificial y R, reciclado

Tamafio de los gréanulos (Tamiz 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm

Material retenido por el tamiz 0,063 (UNE EN 933-2) y que flota en un liquido de peso
especifico 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en peso

Compuestos de azufre expresado en SO3 y referidos a &drido seco (UNE-EN 1744-1): <= 1% en
peso

Reactividad potencial con los &lcalis del cemento (UNE 146507-2)

Sulfatos solubles en &cido, expresados en S03 y referidos al &rido seco (UNE-EN 1744-1):
<= 0,8 en peso

Cloruros expresados en Cl- y referidos al adrido seco (UNE-EN 1744-1):

- Hormigdn armado o en masa con armaduras de fisuracidén: <= 0,05% en peso

- Hormigdn pretensado: <= 0,03% en peso

I6n cloro total aportado por componentes del hormigdén no superara:

- Pretensado: <= 0,2% peso de cemento

- Armado: <= 0,4% peso de cemento

- En masa con armadura de fisuracién: <= 0,4% peso de cemento

Estabilidad (UNE-EN 1367-2):

- Pérdida de peso con sulfato sbédico: <= 10%

- Pérdida de peso con sulfato magnésico: <= 15%

Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2) cuando el hormigdédn esté sometido a
una clase de exposicidén XF, y el arido fino tenga una absorcidén de agua >1%: <= 15%
Coeficiente de friabilidad (UNE 83115)

- Para hormigones de alta resistencia: < 40

- Hormigones en masa o armados con Fck<=30 N/mm2: < 50

Los a&ridos no presentaran reactividad potencial con los &lcalis del hormigdn. Para
comprobarlo, en primer lugar se realizard un andlisis petrografico para obtener el tipo
de reactividad que, en su caso, puedan presentar. Si de este estudio se deduce la
posibilidad de reactividad &lcali silice o &lcali silicato, se realizara el ensayo
descrito en la UNE 146.508 EX. Si el tipo de reactividad potencial es de alcali
carbonato, se realizard el ensayo segun la UNE 146.507 EX parte 2.

La curva granulométrica del a&rido fino, estard comprendida dentro del huso siguiente:

iLimites |——————- - oo B
! ! 4 mm | 2 mm | lmm | O0,5mm | 0,25 mm | 0,125 mm | 0,063 mm |
| Superior)| 0 ! 4 ! 16 ! 40 ! 70 ! 77 ! (1) !
i Inferior) 15 ' 38 i 60 ' 82 i 94 i 100 ' 100 |
o +

(1) Este valor varia en funcién del tipo y origen del &rido.
ARENA DE PIEDRA GRANITICA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:
Contenido maximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Arido grueso: - Cualquier tipo: <= 1,5% en peso
- Arido fino: - Arido redondeado: <= 6% en peso - Arido de machaqueo no calcéreo
para obras sometidas a exposicién XS, XD, XA,XF o XM: <= 6% en peso - Arido de

machaqueo no calizo para obras sometidas a exposicidén X0 o XC y no sometida a ninguna
clase de exposicidén XA, XF o XM: <= 10% en peso

Equivalente de arena (EAV) (UNE EN 933-8):

- Para obras en ambientes X0, XC: >= 70

- Otros casos: >= 75

Absorcién de agua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

ARENA DE PIEDRA CALIZA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:

Contenido maximo de finos que pasan por el tamiz 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Arido grueso: - Cualquier tipo: <= 1,5% en peso

2
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- Arido fino: - Arido redondeado: <= 6% en peso - Arido de machaqueo calizo para
obras sometidas a exposicién XS, XD, XA, XF o XM: <= 10% en peso - Arido de machaqueo
calizo para obras sometidas a exposicidén X0 o XC y no sometidas a ninguna clase de
exposicidén XA, XF o XM: <= 16% en peso.

Valor azul de metileno ((UNE 83130):

- Para obras sometidas a exposicidén X0 o XC: <= 0,6% en peso

- Resto de casos: <= 0,3% en peso

ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS:

La composicién granulométrica quedard dentro de los siguientes limites:

o +
! Tamiz ! Porcentaje en ! Condiciones !
i UNE 7-050 | peso que pasa 1 '
! mm | por el tamiz | i
| e e e e e | e e e e e e e e | e e e e e e e e I

1 1 I I

! 5,00 ! A | = 100

| 2,50 | B ' 60 <= B <= 100 |
' 1,25 ' C 1 30 <= C <= 100 |
| 0,63 ' D 15 <= D <= 170 |
' 0,32 ' E | 5 <= E <= 50 !
' 0,16 ' F ! 0 <= F <= 30 |
' 0,08 ' G | 0 <= G <= 15 !
| e e e o e | e e e e e e e e | e e e e e e e e e I

1 1 I I

| Otras | i C - D <= 50 |
! condi- | ' D - E <= 50 |
! ciones ! 1 C - E <=170 |
e it ettt T +
Medida de los granulos: <= 1/3 del espesor de la junta
Contenido de materias perjudiciales: <= 2%

ARIDOS PROCEDENTES DEL RECICLAJE DE RESIDUOS DE LA CONSTRUCCION Y DEMOLICIONES:

El material ha de proceder de una planta legalmente autorizada para el tratamiento de
residuos de la construccidn.

El material no serd susceptible de ningun tipo de meteorizacidén o de alteracidédn fisica o
quimica bajo las condiciones més desfavorables que presumiblemente puedan darse en el
lugar de empleo.

No han de dar lugar, con el agua, a disoluciones que puedan causar dafios a estructuras,
capas de firmes, o contaminar el suelo o corrientes de agua.

Se ha considerado que su uso serd para rellenos de zanjas con tuberias.

Para cualquier otra utilizacidn se requiera la aceptacidn expresa de la direccidn
facultativa y la justificacién mediante los ensayos pertinentes que se cumplen las
condiciones requeridas para el uso al que se pretende destinar.

2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro y almacenamiento: De manera que no se alteren sus condiciones.

Cada remesa de arena se descargard en una zona, ya preparada, de suelo seco.

Las arenas de distinto tipo se almacenaran por separado.

Los a&ridos se han de almacenar de tal modo que queden protegidos frente a la
contaminacién, y evitando su posible segregacidén, sobretodo durante su transporte. Se
recomienda almacenarlos bajo techado para evitar los cambios de temperatura del arido y
en un terreno seco y limpio destinado al acopio de los &ridos. Las arenas de otro tipo se
almacenaran por separado.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

ARENA PARA LA CONFECCION DE HORMIGONES:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.
ARENA PARA LA CONFECCION DE MORTEROS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.
UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigdn.

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.

ARENAS PARA OTROS USOS:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
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CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

La entrega de arido en obra deberd de ir acompafiada de una hoja de suministro
proporcionada por el suministrador, en la que han de constar como minimo los siguientes
datos:

- Identificacién del suministrador

- Numero del certificado de marcado CE o indicacidén de autoconsumo

- Numero de serie de la hoja de suministro

- Nombre de la cantera

- Fecha de la entrega

- Nombre del peticionario

- Designacién del &rido segun el articulo 30.2 del CODIGO ESTRUCTURAL

- Cantidad de &rido suministrado

- Identificacién del lugar de suministro

El fabricante deberd proporcionar la informacidén relativa a la granulometria y a las
tolerancias del &rido suministrado.

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segUn el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para carreteras y otros trabajos de obras publicas y edificacién de Funcion:
Aplicaciones que exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben
ser definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado
miembro, - Productos para edificios, fabricacién de productos de hormigdén prefabricado,
carreteras y otros trabajos de obras publicas de Funcion: Aplicaciones que exigen
requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben ser definidos por leyes,
reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado miembro: - Sistema
2+: Declaracidén de Prestaciones - Productos para edificios, fabricacidén de productos de
hormigdén prefabricado, carreteras y otros trabajos de obras publicas de Funcion:
Aplicaciones que no exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos que deben
ser definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de cada estado
miembro, - Productos para carreteras y otros trabajos de obras publicas y edificacién de
Funcion: Aplicaciones que no exigen requisitos de seguridad muy estrictos*. * Requisitos
que deben ser definidos por leyes, reglamentos y normas administrativas nacionales de
cada estado miembro: - Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

El simbolo de marcado de conformidad CE debe estamparse conforme la Directiva 93/68CE vy
debe estar visible sobre el producto o sobre etiqueta, embalaje o documentacidédn comercial
y debe ir acompafiado de la siguiente informacién:

- Numero de identificacién del organismo de certificacidn

- Nombre o marca de identificacidén y direccidn del fabricante

- Las dos ultimas cifras del afio de impresidén del marcado

- Referencia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripcién del producto (nombre genérico, material, uso previsto)

- Designacién del producto

- Informacién de las caracteristicas esenciales aplicables

En la documentacién del marcado deberd constar:

- Nombre del laboratorio que realiza los ensayos

- Fecha de emisidén del certificado

- Garantia de que el trato estadistico es el exigido en el marcado

- Estudio de finos que justifique experimentalmente su uso, en el caso de haber &aridos
que no cumplan con el articulo 30.4.1 del CODIGO ESTRUCTURAL.

El &rido reciclado deberd incluir en su documentacidn:

- Naturaleza del material

- Planta productora del 4&rido y empresa transportista del escombro

- Presencia de impurezas

- Detalles de su procedencia

- Otra informacidén que resulte relevante

OPERACIONES DE CONTROL:

Los aridos deberan disponer del marcado CE, de tal modo que la comprobacidén de la
idoneidad para su uso se hard mediante un control documental del marcado para determinar
el cumplimiento de las especificaciones del proyecto y del articulo 30 del CODIGO
ESTRUCTURAL.

En el caso de los &ridos de autoconsumo, el Constructor o el Suministrador deberéan
aportar un certificado de ensayo, de cédmo méximo tres meses de antigliedad, realizado en
un laboratorio de control de los contemplados en el articulo 17.2.2.1 del cODIGO
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ESTRUCTURAL, que verifique el cumplimiento de las especificaciones del &rido suministrado
con el articulo 30 del CODIGO ESTRUCTURAL.

La DF podrad valorar el nivel de garantia del distintivo, y en caso de no disponer de
suficiente informacidén, podréd determinar la ejecucidn de comprobaciones mediante ensayos.
La DF, ademas, valorard si realizar una inspeccidén a la planta de fabricacidén, a poder
ser, antes del suministro del &rido, para comprobar la idoneidad para su fabricacién. En
caso necesario, la DF podréd realizar los ensayos siguientes para verificar la conformidad
de las especificaciones:

- Materia orgédnica (UNE-EN 1744-1).

- Terrones de arcilla (UNE 7133).

- Material retenido por el tamiz 0.063 UNE (UNE EN 933-2) y que flota en un liquido de
peso especifico 2 (UNE EN 1744-1).

- Compuestos de azufre (S0O3)- respecto al &rido seco (UNE-EN 1744-1).

- Sulfatos solubles en acido (UNE-EN 1744-1).

- Contenido de Ién CL- (UNE-EN 1744-1).

- Ensayo petrogréfico

- Reactividad potencial con los &lcalis del cemento (UNE 146-507 y UNE 146-508).

- Equivalente de arena (UNE-EN 933-8).

- Absorcidén de agua (UNE-EN 1097-6).

- Ensayo de identificacién por rayos X.

- Pérdida de peso con sulfato magnésico (UNE-EN 1367-2)

- Ensayo granulométrico (UNE-EN 933-2)

- Coeficiente de friabilidad (UNE 83115)

Una vez se haya realizado el acopio, se realizard una inspeccién visual, y si es
considera necesario, se tomaran muestras para realizar los ensayos correspondientes.

Se podrd aceptar la arena que no cumpla con los requisitos siempre y cuando mediante
lavado, cribado o mezcla, se alcancen las condiciones exigidas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran seg(n las instrucciones de la DF y el CODIGO ESTRUCTURAL.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptarad la arena que no cumpla todas las especificaciones indicadas en el pliego
de condiciones. Si la granulometria no se ajusta a la utilizada para el establecimiento
de las dosificaciones aprobadas, se deberdn proyectar y aprobar nuevas férmulas de
trabajo.

No se utilizarédn &ridos finos que tengan un equivalente de arena inferior a:

- 70, en obras sometidas a las clases X0 o XC

- 75, en los otros casos

En el caso de las arenas procedentes del machaqueo de rocas calizas o de rocas
dolomiticas que no cumplan con la especificacidén del equivalente de arena, se podran
aceptar si el ensayo del azul de metileno (UNE-EN 933-9) cumple lo siguiente:

- Para obras con clase general de exposicidn clase X0 o XC: <= 0,6% en peso

- Resto de casos: <= 0,3% en peso

Si el valor del azul de metileno fuera superior a los valores anteriores, y se presenten
dudas de la presencia de arcilla en los finos, se podréd realizar un ensayo de rayos X
para su deteccidén e identificacidn: se podréd emplear el arido fino si las arcillas son
del tipo caolinita 6 illita, y si las propiedades del hormigédn con este &rido son las
mismas que las de uno que tenga los mismos componentes pero sin los finos.

Se podran utilizar arenas rodadas, o procedentes de rocas de machaqueo, o escorias
siderurgicas adecuadas, en la fabricacidén de hormigdn de uso no estructural.

BO - MATERIALES BASICOS
BO5 - AGLOMERANTES Y CONGLOMERANTES

B055- - CEMENTO
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0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B055-067M.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conglomerante hidrdulico formado por diferentes materiales inorgénicos finamente
divididos que, amasado con agua, forma una pasta que, por un proceso de hidratacién,
endurece y una vez endurecido conserva su resistencia y estabilidad incluso bajo el agua.
Se consideran los cementos regulados por la norma RC-16 con las siguientes
caracteristicas:

- Cementos comunes (CEM)

- Cementos de aluminato de calcio (CAC)

- Cementos blancos (BL)

- Cementos resistentes al agua de mar (MR)

CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la Generalitat de
Catalunya de 9 de junio de 1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o
puedan acreditar un nivel equivalente, segun las normas aplicables a los estados miembros
de la Unidén Europea o de la Asociacidén Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurarda, que dichos materiales dispongan de la etiqueta
ecoldgica europea, regulada en el Reglamento (CE) n° 66/2010 o bien otros distintivos de
la Comunidad Europea.

Serd un material granular muy fino y estadisticamente homogéneo en su composiciédn.

El cemento serd capaz, cuando se dosifica y mezcla apropiadamente con agua y aridos, de
producir un mortero o un hormigdn que conserve su trabajabilidad durante un tiempo
suficientemente largo y alcanzar, al cabo de periodos definidos, los niveles
especificados de resistencia y presentar estabilidad de volumen a largo plazo.

No tendrd grumos ni principios de aglomeracién.

En actividades manuales en las que exista riesgo de contacto con la piel y de acuerdo con
lo establecido en la Orden Presidencial 1954/2004 de 22 de junio, no se utilizarén o
comercializaran cementos con un contenido en cromo (VI) superior a dos partes por millén
del peso seco del cemento.

CEMENTOS COMUNES (CEM) :

Estaradn sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos
1328/1995 de 28 de julio y 256/2016 de 10 de junio.

Los componentes deberdn cumplir los requisitos especificados en el capitulo 5 de la norma
UNE-EN 197-1.

Tipos de cementos:

- Cemento Portland: CEM I

- Cemento Portland con adiciones: CEM II

- Cemento Portland con escorias de horno alto: CEM III

- Cemento puzoldnico: CEM IV

- Cemento compuesto: CEM V

Algunos de estos tipos se subdividen en subtipos, segun el contenido de la adicidén o
mezcla de adiciones presentes en el cemento. Segun dicho contenido creciente los subtipos
pueden ser A, B o C.

Adiciones del clinker pértland (K):

- Escoria de horno alto: S

- Humo de silice: D

- Puzolana natural: P

- Puzolana natural calcinada: Q

- Ceniza volante silicea: V

- Ceniza volante calcarea: W

- Esquisto calcinado: T

- Caliza L: L

- Caliza LL: LL

Relacidén entre denominacidén y designacién de los cementos comunes segun el tipo, subtipo
y adiciones:

o +

! Denominacidn | Designacidén |

| e e e e D, I

1 I |

| Cemento Pértland i CEM I i
6
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1 I I
! Cemento Pdértland con escoria ' CEM II/A-S |
! ! CEM II/B-S |
| e e e e e e e e e  — —— — —— — —— —— — ———  — —  — — — — — — — | e e e e e ]
1 I |
i Cemento Pértland con humo de silice " CEM II/A-D |

Cemento Pdértland con ceniza

1 I |
1 1 ]
1 1 I
! volante ' CEM II/B-V |
i ' CEM II/A-W !
| ! CEM II/B-W |
| e e e e e e e e e e e e e e e o — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — | e e e e e e ]
1 I I
i Cemento Pértland con esquisto 1 CEM II/A-T |
! calcinado ' CEM II/B-T |

CEM II/A-LL
CEM II/B-LL

| I
I I
I I
i CEM II/B-L |
I I
I I
I I
I I

1 I ]
| Cemento con escoria " CEM III/A '
' de horno alto ! CEM III/B !
! ' CEM III/C !

b e e e e e e e e e e e e e e e e e e o e | e e e e e —— I
1 I ]
| Cemento puzolanico ! CEM IV/A '
! ! CEM IV/B |
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e o e ]
1 I 1
! Cemento compuesto ! CEM V/A

! ' CEM V/B !
o +

En cementos Pértland mixtos CEM II/A-M y CEM II/B-M, en cementos puzolanicos CEM IV/A y
CEM IV/B y en cementos compuestos CEM V/A y CEM V/B los componentes principales ademéas
del clinker deberédn ser declarados en la designacidén del cemento.

La composicién de los diferentes cementos comunes serd la especificada en el capitulo 6
de la norma UNE-EN 197-1.

Los cementos comunes cumplirdn las exigencias mecanicas, fisicas, quimicas y de
durabilidad especificadas en el capitulo 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CEMENTOS DE ALUMINATO DE CALCIO (CAC):

Cemento obtenido por una mezcla de materiales aluminosos y calcareos.

Estaradn sujetos al marcado CE de conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto
256/2016, de 10 de junio

Cumplirédn las exigencias mecéanicas, fisicas y quimicas especificadas en la norma UNE-EN
14647.

CEMENTOS BLANCOS (BL) :

Estaran sujetos al Real Decreto 1313/1988 y seran aquellos definidos en la norma UNE
80305 y hombélogos de las normas UNE-EN 197-1 (cementos comunes) y UNE-EN 413-1 (cementos
de albafiileria) que cumplen con la especificaciones de blancura.

fndice de blancura (UNE 80117): >= 85

De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de
enero de 1989, llevaran el Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios
(CCRR) .

La composicién, asi como las prescripciones mecénicas, fisicas, quimicas y de durabilidad
que cumpliran los cementos comunes blancos son las mismas que las especificadas para los
cementos comunes en la norma UNE-EN 197-1.

La composicidén, asi como las prescripciones mecénicas, fisicas y quimicas que cumplira el
cemento blanco de albafiileria (BL 22,5 X) son las mismas que las especificadas para el
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cemento homélogo en la norma UNE-EN 413-1.

CEMENTOS RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR):

De acuerdo con el Real Decreto 1313/1988 de 28 de octubre y la Orden Ministerial de 17 de
enero de 1989, llevaradn el Certificado de Conformidad con Requisitos Reglamentarios
(CCRR) .

Relacidén entre denominacidén y designacién de los cementos resistentes al agua de mar
segun el tipo, subtipo y adiciones:

e +
! Denominacidn | Designacidén |
| e e e e e e e e e  — —— — —— — —— —— — ———  — —  — — — — — — — | e e e e e ]
1 I |
| Cemento portland ' I |
| e e e e e e e e e e e e e e e o — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — | e e e e e e ]
1 I I
| Cemento portland con escoria ' II/A-S |
| ! II/B-S !
| e e e e e e e e e  — —— — —— — —— —— — ———  — —  — — — — — — — | e e e e e ]
1 I |
| Cemento portland con humo de silice 1 II/A-D 1
b e e e e e e e e e e e e e e e e e e o e | e e e e e —— I
1 I ]
| Cemento portland con puzolana | II/A-P !
: : II/B-P :
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e o e ]
1 I 1
| Cemento portland con ceniza | II/A-V |
! volante ! II/B-V
b e e e e e e e e e e e e e e e e e e o e | e e e e e —— I
1 I ]
| Cemento con escoria ! III/A
' de horno alto ! III/B !
! ! III/C i
| mm T oo |mTm T i
| Cemento puzolanico ! IV/A !
i i IV/B i
e = mm e !
! Cemento compuesto ! V/A !
i ! V/B |

e +

Las especificaciones generales en cuanto a composicién y a exigencias mecanicas, fisicas,
quimicas y de durabilidad que cumplirdn son las correspondientes a los cementos comunes
homélogos de la norma UNE-EN 197-1.

Cumplirédn los requisitos adicionales especificados en el capitulo 7.2 de la norma UNE
80303-2.

2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Si el cemento se suministra a granel se almacenara en silos.

Si el cemento se suministra en sacos, se almacenaran en un lugar seco, ventilado,
protegido de la intemperie y sin contacto directo con el suelo, de manera que no se
alteren sus condiciones.

Tiempo méximo de almacenamiento de los cementos:

- Clases 22,5 vy 32,5: 3 meses

- Clases 42,5: 2 meses

- Clases 52,5: 1 mes

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacidn
de los cementos para la fabricacidén de hormigones y morteros para todo tipo de obras y
productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacién de conformidad a
normas como alternativa de la homologacidén de los cementos para la fabricacidén de
hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacidén de la
Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién de productos de
construccidén, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccidn para la
recepcién de cementos (RC-16).
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UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicidén, especificaciones y criterios de
conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicidn, especificaciones y
criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes
al agua de mar.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CEMENTOS COMUNES (CEM) Y CEMENTOS
DE CAL (CAC):

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segUn el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para preparaciédn de hormigdédn, mortero, lechadas y otras mezclas para
construccién y para la fabricacidén de productos de construccidén, - Productos para
elaboracién de hormigdn, mortero, pasta y otras mezclas para construccién y para la
fabricacién de productos de construccidn: - Sistema 1+: Declaracidén de Prestaciones
El simbolo normalizado del marcado CE deberd ir acompafiado de la siguiente informacidn:
- numero de identificacidén del organismo certificador que ha intervenido en el control de
produccién

- nombre o marca distintiva de identificacidén y direccidn registrada del fabricante

- numero del certificado CE de conformidad

- las dos ultimas cifras del afio en que el fabricante puso el marcado CE

- Indicaciones que permitan identificar el producto asi como sus caracteristicas vy
prestaciones declaradas, atendiendo a sus indicaciones técnicas

- referencia a la norma armonizada pertinente

- designacidén normalizada del cemento indicando el tipo, subtipo, (segun los componentes
principales) y clase resistente

- en su caso, informacidén adicional referente al contenido en cloruros, al limite
superior de pérdida por calcinacién de ceniza volante y/o aditivo empleado

Sobre el propio envase el marcado CE se puede simplificar, incluyendo como minimo los
puntos siguientes:

- el simbolo o pictograma del marcado CE

- en su caso, el numero del certificado CE de conformidad

- nombre o marca distintiva de identificacidén y direccidn registrada del fabricante o su
representante legal

- los dos ultimos digitos del afio en que el fabricante puso el marcado CE

- la referencia al ntmero de la norma armonizada correspondiente

En este caso, la informacién completa del marcado o etiquetado CE deberd aparecer también
en el albaran o la documentacidén que acompafia al suministro

En el albaran figurardn los siguientes datos:

- nuimero de referencia del pedido

- nombre y direccidén del comprador y punto de destino del cemento

- identificacién del fabricante y de la empresa de suministro

- designacién normalizada del cemento suministrado conforme a la instrucciédn RC-16

- cantidad que se suministra

- en su caso, referencia a los datos del etiquetado correspondiente al marcado CE

- fecha de suministro

- identificacidén del vehiculo que lo transporta

CONDICIONES DE MARCAJE Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN CEMENTOS BLANCOS (BL) Y CEMENTOS
RESISTENTES AL AGUA DE MAR (MR):

En el albaran figuraradn los siguientes datos:

- numero de referencia del pedido

- nombre y direccidédn del comprador y punto de destino del cemento

- identificacién del fabricante y de la empresa de suministro

- designacidén normalizada del cemento suministrado conforme al Real Decreto 256/2016, de
10 de junio

- contrasefia del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios

- la fecha de suministro

- identificacién del vehiculo que lo transporta (matricula)

- en su caso, el etiquetado correspondiente al marcado CE

- En el caso de cementos envasados, estos deben mostrar en sus envases la siguiente
informacién:
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- nombre o marca identificativa y direccidén completa del fabricante y de la fébrica

- designacién normalizada del cemento suministrado conforme a la presente instrucciédn

- contrasefia del Certificado de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios

- fechas de fabricacidén y de envasado (indicando semana y afio)

- condiciones especificas aplicables a la manipulacidén y utilizacidén del producto

El fabricante facilitara, si se le piden, los siguientes datos:

- Inicio y final del fraguado

- Si se incorporan aditivos, informacién detallada de todos ellos y de sus efectos
OPERACIONES DE CONTROL:

La recepcidén del cemento deberd incluir al menos, dos fases obligatorias:

- Una primera fase de comprobacidén de la documentacidn

- Una segunda fase de inspeccidén visual del suministro

Se puede dar una tercera fase, si el responsable de recepcidén lo considera oportuno, de
comprobacién del tipo y clase de cemento y de las caracteristicas fisicas quimicas y
mecanicas mediante la realizacidén de ensayos de identificacidén y, si es el caso, de
ensayos complementarios.

Para la primera fase, al iniciar el suministro el Responsable de recepcidén ha de
comprobar que la documentacidén es la requerida. Esta documentacidn estard comprendida
por:

- Albarén o hoja de suministros

- Etiquetado

- Documentos de conformidad, como pede ser el marcaje CE o bien la Certificacidén de
Conformidad del Real Decreto 1313/1988

- Para el caso de los cementos no sujetos al marcaje CE, el certificado de garantia del
fabricante firmado.

- 31 los cementos disponen de distintivos de calidad, serd necesaria también la
documentacién precisa de reconocimiento del distintivo.

En la segunda fase, una vez superada la fase de control documental, se deberd someter el
cemento a una inspeccién visual para comprobar que no ha sufrido alteraciones o mezclas
indeseadas.

La tercera fase se activard cuando se pueda prever posibles defectos o en el caso que el
Responsable asi lo establezca por haber dado resultados no conformes en las fases
anteriores o por haber detectado defectos en el uso de cementos de anteriores remesas.
En este caso se llevaradn a cabo, antes de empezar la obra y cada 200 t de cemento de la
misma designacidén y procedencia durante la ejecucidn, ensayos de acuerdo con lo
establecido en los Anejos 5 y 6 del la RC-16.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras se tomardn segun lo indicado en la RC-16. Para cada lote de control se
extraerdn tres muestras, una para realizar los ensayos de comprobacidén de la composicidn,
la otra para los ensayos fisicos, mecdnicos y quimicos y la otra para ser conservada
preventivamente.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

A efectos de la fase primera, no se aprobard el uso de cementos los cuales el etiquetado
y la documentacidén no se correspondan con el cemento solicitado, cuando la documentacidén
no esté completa y cuando no se reUnan todos los requisitos establecidos.

A efectos de la segunda fase, no se aprobard el uso de cementos que presenten sintomas de
meteorizacidén relevante, que contengan cuerpos extrafios y que no resulte homogénea en su
aspecto o color.

A efectos de la tercera fase, no se aprobard el uso de cementos que no cumplan los
criterios establecidos en el apartado A5.5 de la RC-16.

Cuando no se cumpla alguna de las prescripciones del cemento ensayado, se repetirédn los
ensayos por duplicado, sobre dos muestras obtenidas del acopio existente en obra. Se
aceptara el lote Unicamente si los resultados obtenidos en las dos muestras son
satisfactorios.

BO - MATERIALES BASICOS
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BO7 - MORTEROS DE COMPRA

BO7E- - PASTA AUTONIVELANTE

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BO7E-0GH2.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Pastas autonivelantes para uso en pavimentos interiores.

CONDICIONES GENERALES:

Producto en polvo ya preparado formado por cemento, arena de cuarzo, cola de origen
animal y aditivos, para obtener, con la adicidén de agua en la proporcién especificada,
pastas para cubrir los desconchados y pequeflas irregularidades que pueda presentar una
superficie.

No tendrd grumos ni principios de aglomeracién.

La masa, una vez preparada, serd de consistencia viscosa y espesa.

Clasificacién en funcidén del tipo de aglomerante:

- Morteros autonivelantes de cemento: CT

- Morteros autonivelantes de sulfato de calcio: CA

- Morteros autonivelantes de magnesita: MA

- Morteros autonivelantes de masilla asfaltica: AS

- Morteros autonivelantes de resina sintética: SR

Clasificacién en funcidn del grueso de aplicacidn.

- Capa fina: 2 a 30mm

- Capa gruesa >=35mm

Caracteristicas:

- Resistencia mecdnica a la compresidn de acuerdo con UNE-EN 13813. La resistencia a la
compresidén se indicard con una C seguida de la clase de resistencia a compresidén en N/mm2
- Resistencia mecdnica a la flexidén: de acuerdo con UNE-EN 13813. La resistencia a la
flexidén se indicard con una F seguida de la clase de resistencia a flexidén en N/mm2

- Resistencia al desgaste: de acuerdo con UNE-EN 13813. Hay tres métodos de ensayo para
cuantificar el desgaste, método de BOhem, método BCA, método de rodadura. Cada uno se
designa con A (método de Bohem), AR (método BCA) y RWA (método de rodamiento) seguidos de
los valores obtenidos en los ensayos correspondientes.

- Dureza superficial para pastas autonivelantes de magnesita y opcionalmente para pastas
autonivelantes con aridos finos (<4mm) de acuerdo con UNE-EN 13813. La dureza se indica
con SH seguido del valor en N/mm2

- Resistencia a la penetracidn para pastas autonivelantes de masilla asfaltica. De
acuerdo con ensayo indicado en UNE-EN 13813. La resistencia a la penetracién se indica
con las letras IP o ICH dependiendo del ensayo utilizado.

- Resistencia a la rodadura, de acuerdo con ensayo indicado en UNE-EN 13813. La
resistencia a la rodadura se indica con las letras RWFC seguido de la carga en N

- Tiempo de fraguado de acuerdo con UNE-EN 13813

- Retraccién e hinchamiento: de acuerdo con UNE-EN 13813

- Médulo de elasticidad de acuerdo con UNE-EN 13813. Se indica con la letra E seguida del
valor en kN/mm2

- Resistencia a la traccidén: de acuerdo con UNE-EN 13813. Se indica con la letra B
seguida del valor en N/mm2.

- Resistencia al impacto: de acuerdo con UNE-EN 13813. Se indica con las letras IR
seguidas de valor en Nm

Caracteristicas especiales (UNE-EN 13813):

- Resistencia eléctrica: Cumplira

- Resistencia quimica: Cumpliré

- Reaccidén al fuego: Cumplira

- Emisién de sustancias corrosivas: Cumplira

- Resistencia térmica: Cumpliré

- Permeabilidad al agua: Cumpliré

- Aislamiento actstico al ruido de impacto: Cumpliré

- Absorcidén acustica: Cumplird

La designacién de un mortero autonivelante se realiza escribiendo el nombre de la norma,
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seguido de la nomenclatura del tipo de mortero y posteriormente los diferentes digitos de
las caracteristicas con los valores correspondientes.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro:

- Envasado en sacos de polietileno estancos. En el envase constard el nombre del
fabricante y el tipo de producto contenido, modo y condiciones de aplicacidn.

- En camiones hormigonera. La pasta debe llegar a la obra sin alteraciones en sus
caracteristicas, formando una mezcla homogénea y sin haber iniciado el fraguado. Queda
expresamente prohibido la adicidén de cualquier cantidad de agua u otras sustancias que
puedan alterar la composicidén original

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segUn el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos en interiores sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de
Nivel o Clase: (Al a E)***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a
ensayo de reaccidén al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase Al con
arreglo a la Decisidén 96/603/CE, y sus modificaciones), - Productos para usos en
interiores no sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego ni a reglamentaciones
sobre sustancias peligrosas: - Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones - Productos
para usos en interiores sujetos a reglamentaciones sobre sustancias peligrosas, -
Productos para usos en interiores sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego de
Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa
claramente identificable en el proceso de produccidédn no supone una mejora en la
clasificacién de reaccién al fuego (por ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidén o
la limitacidén de material orgénico): - Sistema 3: Declaracién de Prestaciones -
Productos para usos en interiores sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de
Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa
claramente identificable en el proceso de produccidén supone una mejora en la
clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidn de retardadores de ignicidn o
la limitacién de material organico): - Sistema 1: Declaracidén de Prestaciones

En el embalaje o/y documentacidédn que acompafia el producto llevard en un lugar visible la
marca CE de conformidad con el Real Decreto 1328/1995 de 28 de julio, que ademas iréa
acompafiado de la siguiente informacidn:

- Numero de identificacién del organismo certificador (sdélo para productos con sistema 1)
- NUmero o marca identificativa y direccidédn registrada del fabricante.

- Dos ultimos digitos del afio en que es va aplicar el marcado CE

— Numero de certificado CE de conformidad (si es el caso)

- Referencia a la norma UNE-EN 13813

- Identificacidén del producto de acuerdo con la designacidén de diferentes digitos

- Nombre del producto

- Cantidad, (masa o volumen)

- Fecha de fabricacidén y vida media

- Referencia del lote

- Diédmetro méximo de los &aridos

- Instrucciones para la mezcla y la aplicacién

- Especificaciones de salubridad y seguridad

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales con los valores necesarios: -

Reaccidén al fuego - Emisidén de sustancias corrosivas - Permeabilidad al agua

- Permeabilidad al vapor de agua - Resistencia a compresidén - Resistencia a
flexidn - Resistencia al desgaste - Aislamiento acustico - Absorcidén acustica
- Resistencia térmica - Resistencia quimica.

Almacenamiento: En su envase, en lugares protegidos de la humedad y de temperatura
elevadas.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

UNE-EN 13813:2003 Pastas autonivelantes y pastas autonivelantes para suelos. Pastas
autonivelantes. Caracteristicas y especificaciones.
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BO - MATERIALES BASICOS

BOCCO- - Familia 0CCO-

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BOCC0-210Z,B0CC0-210U,BOCC0-210R,BOCC0-210Q,BOCCO-210T.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Placas de yeso con el acabado de la cara vista con cartdén. Eventualmente con otras placas
o laminas adheridas a la cara interior, o formando un tabique de dos caras vistas, con
interior relleno con una reticula de cartédn.

- e han contemplado los tipos de placas siguientes: - s de yeso laminado tipo A -
s de yeso laminado tipo H (placas con capacitad de absorcidén de agua reducida) - s de
yeso laminado tipo E (placas para exteriores) - s de yeso laminado tipo F (placas con
la cohesién del alma mejorada a altas temperaturas) - s de yeso laminado tipo P
(placas base de yeso) - s de yeso laminado tipo D (placas con densidad controlada)

- s de yeso laminado tipo R (placas con resistencia mejorada) - s de yeso laminado

tipo I (placas con dureza superficial mejorada)
- Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico o acustico: -

Transformados clase 1 - Transformados clase 2
- Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios: -
Transformados laminares - Transformados especiales (placa perforada)

CARACTERISTICAS GENERALES:

Estard homologado de acuerdo con el RD 1312/1986 o dispondrd una certificacidén de
conformidad a normas segun la orden 14/01/1991.

Los angulos y aristas vistas serédn rectos.

La superficie serad plana, sin defectos como son golpes, bultos, manchas, etc.

PLACAS DE YESO LAMINADO:

Resistencia a flexidén (expresada como la carga de rotura a flexiédn):

- Placas tipo A, D, E, F, H, I: - Espesor nominal 9,5 mm: - Carga de rotura
a flexidén en sentido transversal: 160 N - Carga de rotura a flexidén en sentido
longitudinal: 400N - Espesor nominal 12,5 mm: - Carga de rotura a flexiédn
en sentido transversal: 210 N - Carga de rotura a flexidén en sentido
longitudinal: 550 N - Espesor nominal 15,0 mm: - Carga de rotura a flexidn
en sentido transversal: 250 N - Carga de rotura a flexidén en sentido
longitudinal: 650 N - Otros espesores (siendo t el espesor en mm) - Carga
de rotura a flexidén en sentido transversal: 16,8 x t (N) - Carga de rotura a
flexién en sentido longitudinal: 43 x t (N)

- Placas tipo R o combinadas con una placa tipo R: - Espesor nominal 12,5 mm:

- Carga de rotura a flexidén en sentido tranversal: 300 N - Carga de rotura a
flexién en sentido longitudinal: 725 N - Espesor nominal 15,0 mm: - Carga
de rotura a flexidén en sentido transversal: 360 N - Carga de rotura a flexién
en sentido longitudinal: 870 N - Otros espesores (siendo t el espesor en mm)

- Carga de rotura a flexidén en sentido transversal: 24 x t (N) - Carga de
rotura a flexidén en sentido longitudinal: 58 x t (N)

- Placas tipo P: - Espesor nominal 9,5 mm: - Carga de rotura a flexidn en
sentido transversal: 125 N - Carga de rotura a flexidén en sentido longitudinal:
180 N - Espesor nominal 15,0 mm: - Carga de rotura a flexidén en sentido
transversal: 165 N - Carga de rotura a flexidén en sentido longitudinal: 235 N
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

Caracteristicas esenciales para placas destinadas a rigidizar estructuras de madera para
muros exteriores y estructuras de madera para tejados apuntalados:

- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520)

Caracteristicas esenciales para placas en situaciones de exposicidén al fuego:

- Clase Al a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)
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Caracteristicas esenciales para placas destinadas a control de la difusidén de la humedad:
- Para todas las placas excepto las tipo E (UNE-EN 12524)

- Para las placas tipo E: =< 25 segun UNE-EN ISO 12572

Resistencia a flexidén (UNE-EN 520)

Resistencia térmica (UNE-EN 520)

Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:

- Resistencia al impacto

- aislamiento frente al ruido aéreo

- Absorcidén actstica

Tolerancias:

- Anchura: - Placas tipo P: + 0 mm; - 8 mm - Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o
combinadas: + 0 mm; - 6 mm

- Longitud: - Placas tipo P: + 0 mm; - 6 mm - Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, ©
combinadas: + 0 mm; - 5 mm

- Espesor: - Placas tipo P: £ 0,6 mm - Placas tipo A, H, D, E, F, I, R, o
combinadas: - Espesor nominal < 18 mm: + 0,6 mm - Espesor nominal >=
18 mm: + 0,4 x t (t=espesor en mm; tolerancia en mm redondeada a 0,1 mm)

- Rectitud de aristas: < 2,5 mm/m de anchura (segun procedimiento de la norma UNE-EN
520)

- Bordes y perfiles finales (sélo para al borde afinado y el borde semiredondo afinado)
- Profundidad del afinado del borde: entre 0,6 y 2,5 mm - Anchura del afinado del
borde: entre 40 mm y 80 mm

- Capacidad de absorcién de agua de las Placas tipo H1, H2 y H3: - Capacidad de
absorcidén de agua superficial: =< 180 g/m2 - Capacidad de absorcidén de agua total:
- Placas tipo Hl: =< 5% - Placas tipo H2: =< 10% - Placas tipo H3:
=< 25%

TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO CON AISLAMIENTO TERMICO ACUSTICO:

Tanto la placa como el aislamiento cumplirdn sus respectivas normas:

- Placa de yeso laminado: Cumplird la norma EN 520

- Aislamiento de espuma de poliestireno expandido (EPS): Cumplird la norma EN 13163
- Aislamiento de poliestireno extruido (XPS): Cumplird la norma EN 13164

- Aislamiento de poliuretano rigido (poliisocianato, poliisocianurato) (PUR y PIR):
Cumplira la norma EN 13165

- Aislamiento de espumas fendlicas (PF): Cumplird la norma EN 13166

- Aislamiento de lana mineral: Cumplird la norma EN 13162

Las caracteristicas siguientes cumplirédn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

Resistencia a la flexidén:

- Carga minima de rotura en sentido transversal: 160 N

- Carga minima de rotura en sentido longitudinal: 400 N

Resistencia térmica del transformado:

- La resistencia térmica se obtendré& sumando las resistencias térmicas de todos los
componentes y se expresard con m2 - K / W

Reaccidén al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950

Resistencia al fuego: Ha de cumplir UNE-EN 13950

Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:

- Resistencia al impacte

- Aislamiento ante el ruido aéreo

- Absorcidén acustica

Descuadre:

- En sentido transversal: -5 mm a + 5 mm
- En sentido longitudinal: -5 mm a + 8 mm
Planeidad (del transformado): =< 5 mm

Adherencia/cohesién del material aislante:
- Transformados de clase 1: > 0,017 MPa
- Transformados de clase 2: > 0,003 MPa

Tolerancias:

- Ancho: + 0 mm; - 4 mm

- Largo: + O mm; - 5 mm

- Espesor (del transformado): =+ 3 mm

TRANSFORMADOS DE PLACA DE YESO LAMINADO PROCEDENTES DE PROCESOS SECUNDARIOS:
Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,

14

Enero Arquitectura SLP | B 87140596 | Av. Daroca 38, local - 28017, Madrid | 915425985 | eneroarquitectura.com



arquitectur: PROYECTO DE EJECUCION PARA LA REFORMA DE LA UNIDAD DE ICTUS DEL
ingenieria PABELLON 0. HOSPITAL CLINIC DE BARCELONA.
consultoria

ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

- Resistencia a la flexidén (UNE-EN 520)

- Estabilidad de los elementos para a techos (UNE-EN 14190): Cumplira

- Resistencia al esfuerzo cortante (UNE-EN 520)

- Reaccidén al fuego (UNE-EN 14190)

- Resistencia al fuego (UNE-EN 14190)

- Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 14190)

- Resistencia térmica (UNE-EN 14190)

- Proteccién frente los rayos X: - Grado de proteccidén (IEC 6133-1) - Cuando el
uso del transformado sea de proteccidén frente rayos X mediante incorporacidédn de lamina de
plomo se declarard el espesor en mm de esta lamina.

Otras caracteristicas esenciales que dependen de las condiciones finales de uso:

- Resistencia al impacto (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)

- Aislamiento al ruido aéreo (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)

- Absorcidn acustica (UNE-EN ISO 354)

Tolerancias:

- E1 fabricante declararéd las tolerancias y cuando sea necesario el tipo de borde.

2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Apareadas, con los bordes precintados, embaladas en paquetes paletizados.
Almacenaje: En posicidédn horizontal, elevados del suelo sobre travesafios separados no méas
de 40 cm vy en lugares protegidos de golpes y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidén del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

PLACAS DE YESO LAMINADO:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segUn el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Otros, - Productos para cualquier uso excepto los usos sujetos a
reglamentaciones sobre reaccidén al fuego y el uso de rigidizacidén de estructuras de
madera para muros con carga de viento o para estructuras de madera para tejados, -
Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego de Prestacion o
Caracteristica: Reaccidén al fuego. Productos que cumplen la Decisidén de la Comisidn
2003/43/CE modificada, - Productos para rigidizacidén de estructuras de madera para muros
con carga de viento o para estructuras de madera para tejados de Prestacion o
Caracteristica: Otros, - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccidn al
fuego de Prestacion o Caracteristica: Reaccidédn al fuego. Productos que cumplen la
Decisién de la Comisidédn 2003/43/CE modificada, - Productos para usos no sujetos a
reglamentaciones sobre reaccidén al fuego: - Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones -
Productos para rigidizacién de estructuras de madera para muros con carga de viento o
para estructuras de madera para tejados de Prestacion o Caracteristica: Resistencia al
esfuerzo cortante, - Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al
fuego de Prestacion o Caracteristica: Reaccidén al fuego, - Productos para rigidizacidén de
estructuras de madera para muros con carga de viento o para estructuras de madera para
tejados de Prestacion o Caracteristica: Resistencia a cortante: - Sistema 3:
Declaracién de Prestaciones

Llevaran el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto 1328/1995, de
28 de julio. El simbolo normalizado del marcado CE se acompafiard de la siguiente
informacién:

- Nombre, logotipo o direccién declarada del fabricante

- Las dos ultimas cifras del afio de la impresién del marcado

- Referencia a la norma europea correspondiente: - Para las placas de yeso laminado:
la norma EN 520 - Para los transformados de placas de yeso laminado: la norma EN
13950
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- Descripcidén del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales pertinentes indicadas en la tabla ZA.1
de la norma UNE-EN 520 6 UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 para las placas de yeso laminado y
para los transformados de placas de yeso laminado.

Las placas de yeso laminado se designaran de la siguiente manera:

- La expresidén: "Placa de yeso laminado"

- la letra o combinacién de letras que designa el tipo de placa

- Referencia a la norma europea EN 520

- Las dimensiones de la placa en mm (anchura x longitud x grosor)

- El1 tipo de canto longitudinal

Las placas iran marcadas de manera clara e indeleble, ya sea sobre la propia placa, en la
etiqueta que le acompafia en el embalaje o bien en la documentaciédn comercial que acompafia
el envio, con la siguiente informacién como minimo:

- Nombre, marca comercial o de otros medios de identificacién del fabricante de la placa.
- Fecha de fabricacién

- Identificacidén de la placa segun el sistema de designacién definido en la norma.

- El1 simbolo normalizado del marcaje CE

Los transformados de placas de yeso laminado han de designarse de la siguiente manera:

- La expresidn: "Transformado de placa de yeso laminado"

- Referencia a la norma europea EN 13950

- Las dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor) y tipo de descuadre ,si se
utiliza

- El tipo de placa de yeso laminado, tipos de borde y espesor nominal de la placa en mm
de acuerdo con EN-520

Los transformados de placas de yeso laminado procedentes de procesos secundarios han de
designarse de la siguiente manera:

- Expresidén que identifique el producto

- Referencia a la norma europea EN 14190

- Les dimensiones de la placa en mm (ancho x largo x espesor)

OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control méds destacables son los siguientes:

Inspeccidén visual del material en su recepcidédn, en referencia al aspecto y
caracteristicas geométricas.

El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la
documentacidén correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportarad la documentacién
correspondiente.

Control de recepcidédn mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréa prescindir de los
ensayos de control de recepcidén de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podréd solicitar ensayos de control de
recepcién si lo cree conveniente.

- Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y por cada 1000 m2 de placas que
lleguen a la obra se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que
garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados
de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado: - Densidad -
Peso por m2 - Conductividad térmica - Resistencia térmica (placas sin fibra de
vidrio ni lamina de aluminio) - Resistencia al fuego (placas con fibra de vidrio)

- Resistencia al vapor de agua (placas con ladmina de aluminio) - Caracteristicas
geométricas

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su
representatividad, se realizardn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del
contratista.

OPERACIONES DE CONTROL EN APLACADOS:

- Control de caracteristicas geométricas: - Grueso - Diferencia de longitud entre
las aristas - Angulos - Rectitud de aristas - Planeidad
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CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN CERRAMIENTOS Y
DIVISORIAS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados
de calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos a cargo del
Contratista.

Los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras cumpliran las
condiciones especificadas. En caso de incumplimiento, se repetird el ensayo, a cargo del
contratista, sobre el doble numero de muestras del mismo lote, aceptandose este, cuando
los resultados obtenidos sobre todas las piezas resulten satisfactorios.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN APLACADOS:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los
certificados de calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos sobre
el material recibido a cargo del Contratista.

En general, los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras han de
cumplir las condiciones especificadas.

En caso de incumplimiento en un ensayo, se repetird, a cargo del contratista, sobre el
doble numero de muestras del mismo lote, aceptandose este, cuando los resultados
obtenidos sean conformes a las especificaciones exigidas.

B44Z- - Familia 44Z-

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B44Z-0LZT,B44Z-0LXA.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Perfiles de acero para usos estructurales, formados por pieza simple o compuesta y
cortados a medida o trabajados en taller.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de
acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segun UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrado,
rectangular o plancha, de acero S275JR, S$S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segun
UNE-EN 10025-2

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o
rectangular, de acero S275J0H o S355J2H, segtn UNE-EN 10210-1

- Perfiles huecos conformados en frio de las series redondo, cuadrado o rectangular de
acero S275J0H o S355J2H, segun UNE-EN 10219-1

- Perfiles conformados en frio de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC,
segun UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente, en plancha, de acero con resistencia mejorada a
la corrosidén atmosférica S355J0WP o S355J2WP, seguin UNE-EN 10025-5

Se han considerado los siguientes tipos de unidn:

- Con soldadura

- Con tornillos

Se han considerado los acabados de proteccidédn siguientes (no aplicable a los perfiles de
acero con resistencia mejorada a la corrosidén atmosférica):

- Una capa de imprimacién antioxidante

- Galvanizado

CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentard defectos internos o externos que perjudiquen su correcta utilizacién.
PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE:

El fabricante garantizard que la composicidén quimica y las caracteristicas mecénicas y
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tecnoldédgicas del acero utilizado en la fabricacién de perfiles, secciones y planchas,
cumple las determinaciones de las normas de condiciones técnicas de suministro
siguientes:

- Perfiles de acero laminado en caliente: UNE-EN 10025-1 y UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente con resistencia mejorada a la corrosidn
atmosférica: UNE-EN 10025-1 y PNE-EN 10025-5

Las dimensiones y las tolerancias dimensionales y de forma serdn las indicadas en las
siguientes normas:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB y HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L y LD: UNE-EN 10056-1 y UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Redondo: UNE-EN 10060

- Cuadrado: UNE-EN10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Plancha: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILES PERFORADOS:

El fabricante garantizard que la composicidédn quimica y las caracteristicas mecédnicas y
tecnoldgicas del acero utilizado en la fabricacién de perfiles cumple las determinaciones
de las normas de condiciones técnicas de suministro siguientes:

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-1

- Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-1

Las tolerancias dimensionales cumplirdn las especificaciones de las siguientes normas:
- Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-2

- Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-2

PERFILES CONFORMADOS EN FRIO:

El fabricante garantizard que la composicidén quimica y las caracteristicas mecénicas y
tecnoldégicas del acero utilizado en la fabricacidn de perfiles y secciones, cumple las
determinaciones de las normas de condiciones técnicas de suministro del producto de
partida.

Las tolerancias dimensionales y de la seccidn transversal cumplirdn las especificaciones
de la norma UNE-EN 10162.

PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON SOLDADURA:

El material de aportacidén utilizado serd apropiado a los materiales a soldar y al
procedimiento de soldadura.

Las caracteristicas mecanicas del material de aportacidén serdn superiores a las del
material base.

En aceros de resistencia mejorada a la corrosidn atmosférica, la resistencia a la
corrosién del material de aportacién serd equivalente a la del material base.

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:

- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin proteccidn gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo desnudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccidédn de gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccidén de gas inerte

- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se haran por soldadores certificados por un organismo acreditado y
cualificados segtn la UNE-EN 287-1.

Antes de empezar a soldar se verificard que las superficies y bordes a soldar son
apropiados al proceso de soldadura y que estadn libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiardn de cualquier material que pueda afectar
negativamente la calidad de la soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendréan
secas y libres de condensaciones.

Se evitard la proyeccién de chispas erraticas del arco. Si se produce debe sanearse la
superficie de acero.

Se evitard la proyeccién de soldadura. Si se produce debe ser eliminada.

Los componentes a soldar estaran correctamente colocados y fijos en su posicidédn mediante
dispositivos apropiados o soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean

18

Enero Arquitectura SLP | B 87140596 | Av. Daroca 38, local - 28017, Madrid | 915425985 | eneroarquitectura.com



arquitectur: PROYECTO DE EJECUCION PARA LA REFORMA DE LA UNIDAD DE ICTUS DEL
ingenieria PABELLON 0. HOSPITAL CLINIC DE BARCELONA.
consultoria

accesibles y visibles para el soldador. No se introducirdn soldaduras adicionales.

El armado de los componentes estructurales se hard de forma que las dimensiones finales
estén dentro de las tolerancias establecidas.

Las soldaduras provisionales se ejecutaran siguiendo las especificaciones generales. Se
eliminaradn todas las soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.
Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un
endurecimiento de la zona térmicamente afectada se considerard la utilizacidén del
precalentamiento. Este se extenderd 75 mm en cada componente del metal base.

No se aceleraréd el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.

Los cordones de soldadura sucesivos no producirdn muescas.

Los defectos de soldadura no se taparan con soldaduras posteriores. Se eliminarén de cada
pasada antes de hacer la siguiente.

Después de hacer un corddn de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario
limpiar la escoria mediante una piqueta y un cepillo.

La ejecucidén de los diferentes tipos de soldaduras se hard de acuerdo con los requisitos
establecidos en el apartado 10.3.4 del DB-SE A y el articulo 94 del CODIGO ESTRUCTURAL
para obras de edificacidén o de acuerdo con el articulo 640.5.2 del PG3 y el articulo 94
del CODIGO ESTRUCTURAL para obras de ingenieria civil.

Se reducirédn al minimo el numero de soldaduras a efectuar en la obra.

Las operaciones de corte se haradn con sierra, cizalla y oxicorte automdtico. Se admite el
oxicorte manual UGnicamente cuando el procedimiento automdtico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades
significativas y si se eliminan los restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las
caracteristicas del material no queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguirdn las recomendaciones del productor sidertrgico.
El doblado o conformado no se realizard en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).
El conformado en frio se haréd respetando las limitaciones indicadas en la norma del
producto. No se admiten los martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendradn un acabado redondeado con un radio minimo de 5
mm.

Tolerancias de fabricacidn:

- En obras de edificacién: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en el articulo 640.12 del PG3
PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON TORNILLOS:

Se utilizarén tornillos normalizados de acuerdo a las normas recogidas en la tabla 85.2.Db
del CODIGO ESTRUCTURAL.

Los tornillos avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos
hexagonales de inyeccidén se utilizarédn siguiendo las instrucciones de su fabricante y
cumplirdn los requisitos adicionales establecidos en el articulo 85.2 del CODIGO
ESTRUCTURAL.

La situacidén de los tornillos en la unidén serd tal que reduzca la posibilidad de
corrosién y pandeo local de las chapas, y facilite el montaje y las inspecciones.

El didmetro nominal minimo de los tornillos serd de 12 mm.

La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos
se utilicen como calibrados.

Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca.
Entre la superficie de apoyo de la tuerca y la parte no roscada de la espiga habra, como
minimo:

- En tornillos pretensados: 4 filetes completos més la salida de la rosca

- En tornillos sin pretensar: 1 filete completo méds la salida de la rosca

Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estardn perfectamente planas y
limpias.

En los tornillos colocados en posicién vertical, la tuerca estard situada por debajo de
la cabeza del tornillo.

En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar
arandelas. Si se utilizan irédn bajo la cabeza de los tornillos, serdn achaflanadas y el
chaflan estara situado hacia la cabeza del tornillo.

En los tornillos pretensados, las arandelas serdn planas endurecidas e irdn colocadas de
la siguiente forma:

- Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tornillo y de la tuerca

- Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira

Los agujeros para los tornillos se hardn con taladradora mecédnica. Se admite otro
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procedimiento siempre que proporcione un acabado equivalente.

Se permite la ejecucidédn de agujeros mediante punzonado siempre que se cumplan los
requisitos establecidos en el apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificacidén o los
establecidos en el apartado 640.5.1.1 del PG3 en obras de ingenieria civil.

Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los pasadores que
atraviesen dos o més piezas.

Los agujeros alargados se realizardn mediante una sola operaciédn de punzonado, o con la
perforaciédn o punzonado de dos agujeros y posterior oxicorte.

Después de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminaran las rebabas.

Los tornillos y las tuercas no se deben soldar, a menos que lo explicite el pliego de
condiciones técnicas particulares.

Se colocarédn el numero suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de
las piezas armadas y el contacto intimo de las piezas de unidn.

Las tuercas se montaradn de manera que su marca de designacidén sea visible después del
montaje.

En los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se
apretard hasta llegar al "apretado a tope" sin sobretensar los tornillos. En grupos de
tornillos este proceso se hard progresivamente empezando por los tornillos situados en el
centro. Si es necesario se haradn ciclos adicionales de apriete.

Antes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretaran de
acuerdo con lo indicado para los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea
uniforme se harédn ciclos adicionales de apriete.

Se retirardn los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de
apretados hasta el pretensado minimo se aflojen.

El apriete de los tornillos pretensados se hard mediante uno de los procedimientos
siguientes:

- Método de la llave dinamométrica.

- Método de la tuerca indicadora.

- Método combinado.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automdtico. Se admite el
oxicorte manual UGnicamente cuando el procedimiento automdtico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades
significativas y si se eliminan los restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las
caracteristicas del material no queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguirdn las recomendaciones del productor siderutrgico.
El doblado o conformado no se realizard en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se haréd respetando las limitaciones indicadas en la norma del
producto. No se admiten los martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendrdn un acabado redondeado con un radio minimo de 5
mm.

Tolerancias de fabricacidn:

- En obras de edificacién: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en los apartados 640.5 y 640.12 del
PG3

PERFILES PROTEGIDOS CON IMPRIMACION ANTIOXIDANTE:

La capa de imprimacidén antioxidante cubrird uniformemente todas las superficies de la
pieza.

No presentarad fisuras, bolsas ni otros desperfectos.

Antes de aplicar la capa de imprimacidén las superficies a pintar deben estar preparadas
adecuadamente de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN ISO
8504-3.

Previamente al pintado se comprobard que las superficies cumplen los requisitos dados por
el fabricante para el producto a aplicar.

La pintura de imprimacién se utilizard siguiendo las instrucciones de su fabricante. No
se utilizard si ha superado el tiempo de vida Gtil o el tiempo de endurecimiento después
de la apertura del recipiente.

Si se aplica més de una capa se utilizard para cada una un color diferente.

Después de la aplicacién de la pintura las superficies se protegeran de la acumulacidén de
agua durante un cierto tiempo.

No se utilizarédn materiales de proteccidén que perjudiquen la calidad de la soldadura a
menos de 150 mm de la zona a soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintardn sin haber eliminado previamente
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la escoria.

La zona sin revestir situada alrededor del perimetro de la unidén con tornillos no se
tratard hasta que no se haya inspeccionado la unién.

PERFILES GALVANIZADOS:

El recubrimiento de zinc serd homogéneo y continuo en toda la superficie.

No se apreciarén grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.

La galvanizacién se hard de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461,
segln corresponda.

Se sellaran todas las soldaduras antes de efectuar un decapado previo a la galvanizacién.
Si el componente prefabricado tiene espacios cerrados se dispondran agujeros de venteo o
purga.

Antes de pintarlas, las superficies galvanizadas se limpiardn y tratarédn con pintura
anticorrosiva con diluyente &acido o con chorreado barredor.

2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: de manera que no sufran deformaciones ni esfuerzos no previstos.
Almacenamiento: Siguiendo las instrucciones del fabricante. En lugares secos, sin
contacto directo con el suelo y protegidos de la intemperie, de manera que no se alteren
sus condiciones.

No se deben utilizar si se ha superado la vida Gtil en almacén especificada por el
fabricante.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

kg de peso necesario suministrado en la obra, calculado segun las especificaciones de la
DT, de acuerdo con los siguientes criterios:

- El peso unitario para su cédlculo tiene que ser el tedrico

- Para poder usar otro valor diferente al tedbrico, hace falta la aceptacidn expresa de la
DF

Estos criterios incluyen las pérdidas de material correspondientes a recortes.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccidén, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no
aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de
suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccidédn transversal.

OBRAS DE EDIFICACION:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y
reglas para edificacioén.

OBRAS DE INGENIERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos
del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes
relativos a Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO LAMINADO Y
PERFILES DE ACERO HUECOS:

Cada producto deberd estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente
informacién:

- El tipo, la calidad y, si es aplicable, la condicidédn de suministro mediante su
designacidén abreviada

- Un numero que identifique la colada (aplicable uUnicamente en el caso de inspeccidén por
coladas) y, si es aplicable, la muestra

- El nombre del fabricante o su marca comercial

- La marca del organismo de control externo (cuando sea aplicable)

- Llevarédn el marcado CE de conformidad con lo que dispone el Real Decreto 1328/1995, de
28 de julio

La marca estard situada en una posicidén prdéxima a uno de los extremos de cada producto o
en la seccidédn transversal de corte.
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Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hard con una etiqueta
adherida al paquete o sobre el primer producto del mismo.

PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE:

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segUn el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para uso en estructuras metdlicas o en estructuras mixtas metal y hormigdn:

- Sistema 2+: Declaracidén de Prestaciones

El simbolo normalizado CE (de acuerdo con la directiva 93/68/CEE) se colocard sobre el
producto acompafiado por:

- El1 numero de identificacién del organismo de certificacidén

- El1 nombre o marca comercial y direccidén declarada del fabricante

- Los dos ultimos digitos del afio de impresidén del marcado

- El numero del certificado de conformidad CE o del certificado de produccidén en fabrica
(si procede)

- Referencia a la norma EN 10025-1

- Descripcidén del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto

- Informacién de las caracteristicas esenciales indicadas de la siguiente forma: -
Designacién del producto de acuerdo con la norma correspondiente de tolerancias
dimensionales, segun el capitulo 2 de la norma EN 10025-1 - Designacidén del producto
de acuerdo con el apartado 4.2 de las normas EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO CONFORMADOS :
Deberan estar marcados individualmente o sobre el paquete con una marca clara e indeleble
que contenga la siguiente informacién:

- Dimensiones del perfil o numero del plano de disefio

- Tipo y calidad del acero

- Referencia que indique que los perfiles se han fabricado y ensayado segun UNE-EN 10162;
si se requiere, el marcado CE

- Nombre o logotipo del fabricante

- Cébdigo de produccidn

- Identificacién del laboratorio de ensayos externo (cuando sea aplicable)

- Cébdigo de barras, segun ENV 606, cuando la informacidén minima anterior se facilite en
un texto claro

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES PERFORADOS:

Cada perfil deberd estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacidn:
- La designacién abreviada

- El1 nombre o las siglas (marca de féabrica) del fabricante

- En el caso de inspeccidn y ensayos especificos, un numero de identificacidn, por
ejemplo el numero de pedido, que permita relacionar el producto o la unidad de suministro
vy el documento correspondiente (Gnicamente aplicable a los perfiles huecos conformados en
frio)

Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hard con una etiqueta
adherida al paquete.

OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la
documentacidén correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacién
correspondiente.

Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrad prescindir de los
ensayos de control de recepcién de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de
recepcidén si lo cree conveniente.

Inspeccién visual del material en su recepcién. Se controlardn las caracteristicas
geométricas cémo minimo sobre un 10% de las piezas recibidas. El suministro del material
se realizard con la inspeccidén requerida (UNE-EN 10204).
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A efectos de control de apilamiento, la unidad de inspeccién cumplird las siguientes
condiciones:

- Correspondencia con el mismo tipo y grado de acero.

- Procedencia de fabricante

- Pertenece a la misma serie en funcién del espesor maximo de la seccidn: - Serie
ligera: e <= lomm - Serie media: 16 mm <= e <= 40 mm - Serie pesada: e > 40 mm
En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes
comprobaciones:

- Las unidades de inspeccidn seran fracciones de cada grupo afin, con un peso maximo de
20 t por lote.

- Para cada lote, se realizardn los siguientes ensayos: - Determinacién cuantitativa
de azufre (UNE 7-019) - Determinacidédn cuantitativa fdésforo (UNE 7-029) -
Determinacién del contenido de nitrdégeno (UNE 36-317-1) - Determinacidn cuantitativa

del contenido de carbono (UNE 7014)
- En una muestra de acero laminado, para cada lote, se realizaran ademds, los siguientes

ensayos: - Determinacidén cuantitativa de manganeso (UNE 7027) - Determinacidn
gravimétrica de silicio (UNE 7028) - Ensayo a flexidén por el choque de una probeta de
plancha de acero (UNE 7475-1) - Determinacidén de la dureza brinell de una probeta

(UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una muestra de perfiles de acero vacios, para cada lote, se realizaran ademas, los
siguientes ensayos: - Ensayo de aplastamiento (UNE-EN ISO 8492)

- En el caso de perfiles galvanizados, se comprobard la masa y grosor del recubrimiento
(UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONES DE CONTROL EN UNIONES SOLDADAS:

Recepcién del certificado de calidad de las caracteristicas de los electrodos.

Antes de empezar a obra, y siempre que se cambie el tipo de material de aportacidn:

- Preparacidén de una probeta mecanizada, soldadas con el material de aportacidén previsto,
y ensayo a traccidén (UNE-EN ISO 15792-2). Antes de este ensayo, se realizard una
radiografia de la soldadura realizada (UNE-EN 1435), por tal de constatar que el corddn
estd totalmente lleno de material de aportacidn.

- Ensayo de traccién del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta

- Ensayo de resiliencia del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras para los ensayos quimicos se tomarfian de la unidad deinspeccidédn segun los
criterios establecidos en la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfiles laminados y conformados las muestras para los ensayos mecanicos se tomaréan
segun los criterios establecidos en las UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Las localizaciones
de las muestras seguirdn los criterios establecidos en el anexo A de la UNE EN 10025-1.
Para la preparacidén de las probetas se aplicardn los requisitos establecidos en la UNE-EN
ISO 377.

Para la preparacidén de probetas para ensayo de traccidn se aplicard la UNE-EN 10002-1.

En perfiles laminados, para la preparacidén de probetas para ensayo a flexidn por choque
(resiliencia) se aplicard la UNE 10045-1. También son de aplicacidén los siguientes
requerimientos:

- Espesor nominal >12 mm: mecanizar probetas de 10x10 mm

- Espesor nominal <= 12 mm: el ancho minimo de la probeta serd de 5 mm

Las muestras y probetas estardn marcadas de manera que se reconozcan los productos
originales, asi como su localizacién y orientacidn del producto.

Las muestras y los criterios de conformidad para perfiles huecos, quedan establecidos en
la norma UNE-EN 10219-1 siguiendo los parametros de la tabla D.1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptaran perfiles que no estén con las garantias correspondientes y no vayan
marcados adecuadamente.

Si los resultados de todos los ensayos de recepcién de un lote cumplen lo prescrito, este
es aceptable.

Si algun resultado no cumple con lo prescrito, pero se ha observado en el correspondiente
ensayo alguna anomalia no imputable al material (como defecto en la mecanizacidén de la
probeta, irregular funcionamiento de la maquinaria de ensayo...) el ensayo se consideraré
nulo y se repetird correctamente con una nueva probeta.

Si algun resultado no cumple lo prescrito habiéndolo realizado correctamente, se
realizardn 2 contra ensayos segun UNE-EN 10021, sobre probetas tomadas de dos piezas
diferentes del lote que se estd ensayando. Si ambos resultados (de los contra ensayos)
cumplen lo prescrito, la unidad de inspeccidn serad aceptable, en caso contrario se
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rechazaré.

Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algun control geométrico,
se rechazard la pieza incorrecta. Ademéds se aumentarda el control, en el apartado
incompleto, hasta un 20% de unidades. Si aun se encuentran irregularidades, se haréan las
oportunas correcciones y/o rechazos y se hard el control sobre el 100 % de las unidades
con las oportunas actuaciones segun el resultado.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN UNIONES SOLDADAS:
El material de aportacién cumplird las condiciones mecénicas indicadas.

En las probetas preparadas con soldaduras, la linea de rotura tiene que quedar fuera de
la zona de influencia de la soldadura.

B7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7C- MATERIALES PARA AISLAMIENTOS TERMICOS, AISLAMIENTOS ACUSTICOS Y MATERIALES
FONOABSORBENTES

B7C1- MATERIALES PARA AISLAMIENTOS AMORFOS, LIQUIDOS Y ESPUMAS PROYECTADASY RELLENO
DE CAMARAS

B7C14- - MORTERO PARA AISLAMIENTOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7C14-0KOO.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Materiales de baja conductividad térmica sin forma especifica para ser utilizados como
aislamientos en relleno de cémaras, proyectados o extendidos sobre elementos
constructivos.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Mortero de escayola y perlita o mortero de cemento y perlita, de densidad 450/500
kg/m3, en sacos o amasado para proyectar

- Mortero de cemento y vermiculita de densidad 270/290 kg/m3, en sacos o amasado para
proyectar

- Mortero de cal con perlita y vermiculita, en sacos o pastado para proyectar

MORTERO DE ESCAYOLA Y PERLITA:

Mezcla preparada de escayola y perlita expandida. Si se suministra en sacos, la mezcla se
mezclard con agua para formar el mortero y puede llevar aditivos incorporados. Si se
suministra amasado para proyectar, la mezcla lleva el agua y los posibles aditivos.

En el mortero suministrado en sacos, la calidad de la escayola serd E-30 o E-35.
Conductividad térmica:

imezcla en seco 450-500

e e ittt it +
!'Suministro i Densidad aparente 'Conductividad térmica |
i i (kg/m3) i (W/m K) i
| e e e e | e e e e | e e e e I
1 I | 1
len sacos lescayola 800 | escayola <= 0,35 g
' iperlita 110-130 | perlita <= 0,052 !
i i i

i

]

lamasado para proyectar|650-750 (aplicado y seco)
MORTERO DE ESCAYOLA Y PERLITA AMASADO PARA PROYECTAR:
Reaccién al fuego segun UNE-EN 13501-1: Al o A2-s1,d0

Dureza superficial aplicada y seca (unidades Shore C): >= 50
MORTERO DE CEMENTO Y PERLITA:
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Mezcla preparada de cemento y perlita. Si el suministro es en sacos se afadird agua y un
alreante en las proporciones adecuadas, para formar el mortero. Si se suministra amasado
para proyectar, la mezcla lleva el agua y los posibles aditivos.

Caracteristicas del material:

I
<= 120 kg/m3 | Densidad (endu-
| recido y seco)

|
Conductividad | <= 0,070 W/m K
térmica !

| | | | Tt T T T T T |
{Conductividad | <= 0,052 ! Resistencia a |>= 0,8 N/mm2 !
'térmica ! | compresiébn ! !

1
i Densidad
1
1

@
K
o))
o}
c
it
0
=
D
o
R
P
91)
A
I
w

1 1 | I

' ' | Reaccidn |

g g 1 al fuego i Al o A2-s1,d0
| | | (UNE-EN13501-1) |
o +

MORTERO DE CEMENTO Y VERMICULITA:

Mezcla preparada de cemento Pdértland y vermiculita. Si se suministra en sacos se afiadira
agua en la proporcidén adecuada para formar el mortero. Si se suministra pastado para
proyectar, la mezcla lleva agua y los posibles aditivos.

Caracteristicas de la vermiculita:

Granulometria: 2 - 6 mm

- Densidad: 80/100 kg/m3

Densidad de la mezcla seca: 270/290 kg/m3

Las caracteristicas del cemento se ajustardn a las indicaciones de la "Instruccidn para
la Recepcién de Cementos RC-16."

MORTERO DE CAL CON PERLITA Y VERMICULITA

Mezcla preparada de cal con perlita y vermiculita. Si se suministra en sacos se debe
afladir agua en la proporcién adecuada para formar el mortero. Si se suministra pastado
para proyectar, la mezcla contiene el agua y los posibles aditivos.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

MORTEROS SUMINISTRADOS EN SACOS:

Suministro: Envasado en sacos, de manera que no experimente alteraciones de sus
caracteristicas. El material irad preparado para su aplicacidédn y con la calidad
controlada.

MORTERO DE CEMENTO Y VERMICULITA SUMINISTRADO EN SACOS:

Almacenamiento: Sobre superficie plana y limpia, protegidos de la lluvia y humedades. No
se colocaréd peso encima, para no aplastar el material.

MORTERO DE ESCAYOLA Y PERLITA O MORTERO DE CEMENTO Y PERLITA, SUMINISTRADOS EN SACOS:
Almacenamiento: En lugar seco, protegido de la intemperie y sin contacto directo con el
terreno, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

MORTERO DE CAL CON PERLITA Y VERMICULITA

Almacenamiento: En lugar seco, protegido de la intemperie, sin contacto directo con el
terreno y de manera que no se alteren sus caracteristicas. Tiempo méximo recomendado de
almacenamiento 1 afio.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

En el saco figuraran los siguientes datos:

- Nombre del fabricante

- Peso neto o volumen

- Distintivo del control de calidad

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN ESPUMA DE POLIURETANO O MORTERO:
Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un
espacio habitable, el fabricante declarard, como minimo, los valores para las siguientes
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propiedades higrotérmicas. segun lo especificado en el apartado 4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusién del vapor de agua

Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el
fabricante debe declarar, como minimo, los valores para las propiedades hidricas
siguientes, segUn lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1:

- Absorcién de agua por capilaridad

- Succidén o tasa de absorcidén de agua inicial (kg/m2.min)

- Absorcidén de agua a largo plazo o por inmersidén total (% o g/m3)

OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la
documentacidén correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacién
correspondiente.

Control de recepcidédn mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréd prescindir de los
ensayos de control de recepcidn de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podréa solicitar ensayos de control de
recepcién si lo cree conveniente.

Inspeccidén visual del material en cada suministro.

En la recepcién de los productos se comprobara:

- Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto

- Que dispongan de la documentacién certificaciones exigidas

- Que se correspondan con las propiedades demandadas

- Que han sido ensayados con la frecuencia establecida

OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO, HORMIGON CELULAR, ARIDOS, ESPUMA UREA FORMOL:

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes
comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una
ocasidén a lo largo de la obra para cada tipo de material, se realizaran los ensayos
siguientes: - Densidad aparente. - Conductividad térmica (UNE-EN 12667)

- A criterio de la DF se pueden pedir adicionalmente, el resto de ensayos de
identificacién recogidos en el pliego de condiciones, en funcidén del tipo de material.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en
las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se admitiradn los materiales que no lleguen a la obra acompafiados con el
correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se garanticen las condiciones
exigidas.

Los resultados de los ensayos de identificacidédn cumplirdn las condiciones del pliego. En
caso de incumplimiento en una comprobacidn, se repetird el ensayo sobre do muestras méas
del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios.

B7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7C- MATERIALES PARA AISLAMIENTOS TERMICOS, AISLAMIENTOS ACUSTICOS Y MATERIALES
FONOABSORBENTES

B7C2 - PLANCHAS DE POLIESTIRENO
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B7C24- - PLANCHA DE POLIESTIRENO EXPANDIDO (EPS) ELASTIFICADO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7C24-0KLD.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Plancha rigida de espuma de poliestireno con estructura de célula cerrada con cantos
rectos o con forma especial para conectarse entre si (machihembrado, media madera, etc.)
y de superficie lisa o con tratamiento (acanalada, relieve, ranurada, etc.).

Se han considerado los siguientes tipos:

- Poliestireno expandido con la cara lisa o ranurada

- Poliestireno expandido ondulado o nervado

- Poliestireno extruido: expandido por extrusidén en un proceso continuo

- Poliestireno expandido elastificado

- Poliestireno expandido moldeado para suelo radiante

CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la Generalitat de
Catalunya de 9 de junio de 1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o
puedan acreditar un nivel equivalente, segtn las normas aplicables a los estados miembros
de la Unidén Europea o de la Asociacién Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurard, que dichos materiales dispongan de la etiqueta
ecolbgica europea, regulada en el Reglamento (CE) n°® 66/2010 o bien otros distintivos de
la Comunidad Europea.

No presentard defectos superficiales (de paralelismo de sus caras, abarquillamientos,
etc.), defectos dentro de la masa detectables a la vista (de homogeneidad, de humedad,
etc.) o alto contenido de impurezas determinado por infrarrojos.

Tendrd un espesor y una estructura homogénea en toda la superficie.

Las caras seran planas y paralelas, los angulos rectos y las aristas vivas.

Las placas preparadas para la unidén entre ellas, tendrdn los cantos con la forma adecuada
para machihembrarlos o preparados a media madera, segun el caso.

- Resistencia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W

- Conductividad térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK

POLIESTIRENO EXPANDIDO:

Las caracteristicas siguientes cumplirédn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

- Estabilidad dimensional en condiciones normales de temperatura y humedad (UNE-EN 1603):
La variacién relativa en longitud y anchura estard dentro de los siguientes limites, en

funcién de la clase declarada por el fabricante: - DS(N) 5: + 0,5% - DS(N) 2: %
0,2

- Estabilidad dimensional en condiciones especificas de temperatura y humedad (UNE-EN
1604): Variacidén relativa en longitud y anchura: £ 1%

- Resistencia a la flexidén (UNE-EN 12089): >= 50 kPa

- Durabilidad: Los productos mantendrdn las caracteristicas de conductividad térmica,
comportamiento frente al fuego y resistencia a la compresién, invariables en el tiempo
segun lo especificado en la UNE-EN 13163.

- Deformacién bajo condiciones especificas de carga a compresién y temperatura (UNE-EN

1605): Los valores de deformacién relativa estardn dentro de los limites especificados
en la tabla 4 de la UNE-EN 13163, en funcidén del nivel declarado
- Tensidén de compresién al 10% de deformacidn (UNE-EN 826): Los valores no pueden ser

inferiores a los especificados en la tabla 5 de la UNE-EN 13163, en funcién del nivel
declarado.

- Resistencia a traccién perpendicular a les caras (UNE-EN 1607): Los valores no pueden
ser inferiores a los especificados en la 6 de la UNE-EN 13163, en funcién del nivel
declarado

- Fluencia a compresién (UNE-EN 1606): Los valores no pueden ser inferiores a los
declarados por el fabricante, en las condiciones establecidas en el apartado 4.3.8 de la
UNE-EN 13163, en funcidén del nivel declarado

- Absorcidén de agua (UNE-EN 12087): Los valores no pueden ser inferiores a los
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especificados en las tablas 8 y 9 de la UNE-EN 13163, en funcién del nivel declarado

- Resistencia congelacién-descongelacién (300 ciclos) (UNE-EN 12091): - Reducciédn de
la tensién de compresién al 10% de deformacidn: <= 10%

- Transmisién de vapor de agua (UNE-EN 12086): <= valor declarado por el fabricante

- Rigidez dinédmica (UNE-EN 29052-1): Los valores no pueden ser inferiores a los
especificados en la tabla 10 de la UNE-EN 13163, en funcidén del nivel declarado

- Compresibilidad (UNE-EN 12431): Cumplird lo especificado en el apartado 4.3.13 de la
UNE-EN 13163

La clasificacién respecto a la reaccidén al fuego (Euroclases) se determinarad de acuerdo
con la norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancias:

- Longitud (UNE-EN 822): El valor declarado por el fabricante estard dentro de los
siguientes limites, en funcidén de la clase declarada: - Ll: + 0,6% o £ 3 mm en
planchas y -1% en rollos - L2: + 2 mm en planchas y -1% en rollos

- Anchura (UNE-EN 822): El valor declarado por el fabricante estard dentro de los
siguientes limites, en funcidén de la clase declarada: - Wl: + 0,6% o £ 3 mm -
W2: + 2 mm en planchas y £ 0,6% o £ 3 mm en rollos

- Espesor (UNE-EN 823): El valor declarado por el fabricante estard dentro de los limites
siguientes, en funcidén de la clase declarada: - Tl: + 2 mm - T2: + 1 mm

- Rectangularidad (UNE-EN 824): El valor declarado por el fabricante estard dentro de los
siguientes limites, en funcidén de la clase declarada: - S1l: + 5 mm/1000 mm - S2:

+ 2 mm/1000 mm
- Planeidad (UNE-EN 825): El1 valor declarado por el fabricante estard dentro de los
siguientes limites, en funcidén de la clase declarada: - P1l: 30 mm - P2: 15 mm
- P3: 10 mm - P4: 5 mm
Las anteriores caracteristicas se determinaradn segun la norma UNE-EN 13163.
PLACA DE POLIESTIRENO EXPANDIDO ELASTIFICADO:
Aplastamiento, sometido a 0,04 N/mm2: <= 3 mm
Rigidez dindmica: <= 20 N/cm3
2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
Suministro: Empaquetadas en funda de pléstico.
Almacenamiento: Apiladas horizontalmente sobre superficie plana y limpia. Se protegeréan
de la insolacidén directa y de la accidébn del viento.
3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION
Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra
4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
POLIESTIRENO EXPANDIDO:
UNE-EN 13163:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién.
Productos manufacturados de poliestireno expandido (EPS). Especificacién.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION
CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, figuraran de forma
clara y bien visible los datos siguientes:
- Identificacidén del producto
- Identificacién del fabricante
- Fecha de fabricacién
- Identificacién del turno y lugar de fabricacién
- Clasificacidén segln la reaccidén al fuego
- Resistencia térmica
- Conductividad térmica
- Espesor nominal
- Cbédigo de designacidén segun el capitulo 6 de la UNE-EN 13164 para el poliestireno
extruido y la UNE-EN 13163 para el poliestireno expandido
- Llevard el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto 1328/1995, de
28 de julio
- Longitud y anchura nominales
- Tipo de revestimiento, en su caso
Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un
espacio habitable, el fabricante declarard el valor del factor de resistencia a la
difusidén del vapor de agua (ensayado segun UNE-EN 12086) .
Para el poliestireno expandido, el valor declarado puede ser el correspondiente de la
tabla D.2. de la UNE-EN 13163 segun el tipo.

28

Enero Arquitectura SLP | B 87140596 | Av. Daroca 38, local - 28017, Madrid | 915425985 | eneroarquitectura.com



arquitectur: PROYECTO DE EJECUCION PARA LA REFORMA DE LA UNIDAD DE ICTUS DEL
ingenieria PABELLON 0. HOSPITAL CLINIC DE BARCELONA.
consultoria

Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el
fabricante debe declarar, como minimo, los valores para las propiedades hidricas
siguientes, segln lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidén de agua por capilaridad

- Succidn o tasa de absorcidén de agua inicial (kg/m2.min)

- Absorcidén de agua a largo plazo o por inmersién total (% o g/m3)

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segUn el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego de Nivel o
Clase: (Al a E)***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de
reaccién al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase Al con arreglo a la
Decisién 96/603/CE, y sus modificaciones): - Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones
- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o
Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los gque una etapa
claramente identificable en el proceso de produccidédn no supone una mejora en la
clasificacidén de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidn de retardadores de ignicidn o
la limitacidén de material orgadnico), - Productos para usos no sujetos a reglamentaciones
sobre reaccidén al fuego: - Sistema 3: Declaracidén de Prestaciones - Productos para
usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego de Nivel o Clase: (Al, A2, B,
C)*. * Productos o materiales para los gque una etapa claramente identificable en el
proceso de produccidén supone una mejora en la clasificacién de reaccidén al fuego (por
ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidén o la limitacidén de material orgédnico):

- Sistema 1: Declaracién de Prestaciones

El fabricante facilitara, si se le requiere, el certificado de conformidad de los valores
declarados evaluados segun la UNE-EN 13172.

OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccidén visual del material en cada suministro.

El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la
documentacidén correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control de recepcidén mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréa prescindir de los
ensayos de control de recepcidén de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podréd solicitar ensayos de control de
recepcién si lo cree conveniente.

En la recepcién de los productos se comprobara:

- Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto

- Que dispongan de la documentaciédn certificaciones exigidas

- Que se correspondan con las propiedades demandadas

- Que han sido ensayados con la frecuencia establecida

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes
comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una
ocasidén a lo largo de la obra para cada tipo de placa, se realizardn los ensayos de
identificacidén siguientes: - Densidad - Conductividad térmica - Permeabilidad
al vapor de agua - Resistencia a la compresidn - Coeficiente de dilatacién -
Reaccidén al fuego

- Determinacién sobre un 10% de las placas recibidas en cada suministro de las
caracteristicas geométricas siguientes (UNE-EN 13163) - Anchura - Longitud
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en
las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se admitiran las placas que no se presenten en buen estado, debidamente etiquetadas y
acompafiladas con el correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se
garanticen las condiciones exigidas.

Los resultados de los ensayos de identificacidédn cumpliran las condiciones del pliego. En
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caso de incumplimiento en una comprobacidn, se repetird el ensayo sobre do muestras méas
del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios.

En caso de incumplimiento de una comprobacidén geométrica, se rechazard el rollo
correspondiente, incrementando el control, en primer lugar hasta el 20%, y si contintan
las irregularidades, hasta el 100% del suministro.

B7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7C- MATERIALES PARA AISLAMIENTOS TERMICOS, AISLAMIENTOS ACUSTICOS Y MATERIALES
FONOABSORBENTES

B7C93- - Familia 7C93-

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7C93-0IWM,B7C93-0IWO.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Elementos mas o menos rigidos elaborados con lana mineral obtenida por fusidén de roca,
escoria o vidrio, con o sin revestimiento, en forma de fieltros, mantas, paneles o
planchas.

CARACTERISTICAS GENERALES:

En el caso de que el material se utilice en obra publica, el acuerdo de la Generalitat de
Catalunya de 9 de junio de 1998, exige que los materiales, sean de calidad certificada o
puedan acreditar un nivel equivalente, segtn las normas aplicables a los estados miembros
de la Unidén Europea o de la Asociacién Europea de Libre Cambio.

También, en este caso, se procurard, que dichos materiales dispongan de la etiqueta
ecolbgica europea, regulada en el Reglamento (CE) n°® 66/2010 o bien otros distintivos de
la Comunidad Europea.

Tendrad un aspecto uniforme y sin defectos. En las placas, las caras seran planas y
paralelas y los angulos rectos.

Las caracteristicas siguientes cumplirédn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

- Resistencia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W

- Conductividad térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK

- Estabilidad dimensional (UNE-EN 1604) : - Reduccién relativa del espesor: <= 1,0%
- Variacién relativa en longitud y anchura: <= 1,0% - Variacién relativa planeidad:
<= 1 mm/m

- Resistencia a la traccidén paralela a las caras (UNE-EN 1608): Suficiente para soportar
el doble del peso del elemento considerando su dimensidén total.

- Estabilidad dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604): - Reducciédn
relativa del espesor: <= 1,0% - Variacién relativa en longitud y anchura: <= 1,0%
- Estabilidad dimensional a una temperatura y humedad especificas (UNE-EN 1604): -
Reduccién relativa del espesor: <= 1,0% - Variacién relativa en longitud y anchura:
<= 1,0%

- Tensidén a compresidén (EN 826): >= Nivel declarado por el fabricante

- Resistencia a la traccidén perpendicular a les caras (EN 1607): >= Nivel declarado por

el fabricante
- Carga puntual (EN 12430): >= Nivel declarado por el fabricante

- Fluencia a compresién (EN 1606): <= Nivel declarado por el fabricante

- Absorcidén de agua por inmersidn parcial (UNE-EN 1609): - A corto plazo <= 1,0
kg/m2 - A largo plazo <= 3,0 kg/m2

- Factor de resistencia a la difusién del vapor de agua (EN 12806): <= valor declarado

por el fabricante
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- Resistencia al vapor de agua (EN 12806): >= valor declarado por el fabricante

- Rigidez dindmica (EN 29052-1): <= Nivel declarado por el fabricante

- Compresibilidad (EN 12431): Valor declarado por el fabricante dentro de los limites de
las tolerancias de espesor en funcidén de la clase declarada - T6: -5% o -1 mm; +15%
o + 3 mm - T7: 0 ; +10% o + 2 mm

La clasificacidén respecto a la reaccidn al fuego (Euroclases) se determinard de acuerdo
con la norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancias:

- Longitud nominal (UNE-EN 822): + 2%

- Ancho nominal (UNE-EN 822): + 1,5%

- Espesor (UNE-EN 823): El valor declarado por el fabricante estard dentro de los
siguientes limites en funcidén de la categoria: - Tl: - 5% o 5 mm - T2: - 5% o 5
mm; + 15% o 15 mm - T3: - 3% 0o 3 mm; + 10% o 10 mm - T4: - 3% o 3 mm; + 5% o 5
mm - T5: - 1% o 1l mm; + 3 mm

- Rectangularidad (UNE-EN 824): + 5 mm/m

- Planeidad (UNE-EN 825): + 6 mm

Las caracteristicas del elemento cumplirédn las especificaciones de la UNE-EN 13162.
FIELTRO O PLACA CON REVESTIMIENTO DE ALUMINIO:

Permeabilidad al vapor de agua:

- Fieltro con papel kraft de aluminio: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg

- Placa: Nula

2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embalado en rollos en el caso de fieltros, mantas o planchas delgadas y
embalado en paquetes, en el caso de materiales mas rigidos como paneles y planchas.
Almacenamiento: Apilados horizontalmente sobre superficies planas y limpias, protegidos
de lluvias y humedades.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidén del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificaciédn.
Productos manufacturados de lana mineral (MW). Especificacién.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Sobre la misma plancha, sobre la etiqueta o bien sobre el embalaje, figurardn de forma
clara y bien visible los datos siguientes:

- Identificacidén del producto

- Identificacién del fabricante

- Fecha de fabricacién

- Identificacién del turno y lugar de fabricacién

- Clasificacidén segtn la reaccidén al fuego

- Resistencia térmica

- Conductividad térmica

- Espesor nominal

- Codigo de designacién segun el capitulo 6 de la UNE-EN 13162

- Llevard el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto 1328/1995, de
28 de julio

- Longitud y anchura nominales

- Tipo de revestimiento, en su caso

Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un
espacio habitable, el fabricante declarard, como minimo, los valores para las siguientes
propiedades higrotérmicas. segun lo especificado en el apartado 4.1 del DB HE 1:

- Conductividad térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusién del vapor de agua

Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el
fabricante debe declarar, como minimo, los valores para las propiedades hidricas
siguientes, segln lo especificado en el apartado 4.1 del DB HS 1:

- Absorcién de agua por capilaridad

- Succidén o tasa de absorcidén de agua inicial (kg/m2.min)

- Absorcién de agua a largo plazo o por inmersién total (% o g/m3)

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segUn el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:
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- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o
Clase: (Al a E)***, F. *** Productos o materiales que no necesitan someterse a ensayo de
reaccién al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase Al con arreglo a la
Decisién 96/603/CE, y sus modificaciones): - Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones
- Productos para usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al fuego de Nivel o
Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una etapa
claramente identificable en el proceso de produccidédn no supone una mejora en la
clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidn de retardadores de ignicidn o
la limitacién de material organico), - Productos para usos no sujetos a reglamentaciones
sobre reaccién al fuego: - Sistema 3: Declaracidén de Prestaciones - Productos para
usos sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego de Nivel o Clase: (Al, A2, B,
C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente identificable en el
proceso de produccidédn supone una mejora en la clasificacidén de reaccidn al fuego (por
ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidén o la limitacidén de material organico):

- Sistema 1: Declaracién de Prestaciones

El fabricante facilitara, si se le requiere, el certificado de conformidad de los valores
declarados evaluados segun la UNE-EN 13172.

OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la
documentacién correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidn
correspondiente.

Control de recepcidédn mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podréd prescindir de los
ensayos de control de recepcidn de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podréa solicitar ensayos de control de
recepcién si lo cree conveniente.

Inspeccidén visual del material en cada suministro.

En la recepcién de los productos se comprobara:

- Correspondencia con los especificados en el pliego de condiciones y el proyecto

- Que dispongan de la documentaciédn certificaciones exigidas

- Que se correspondan con las propiedades demandadas

- Que han sido ensayados con la frecuencia establecida

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes
comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una
ocasidén a lo largo de la obra para cada tipo de placa, se realizardn los ensayos de
identificacidén siguientes: - Porcentaje de vidrio y aglomerante (UNE 92208) -
Densidad (UNE-EN 1602) - Conductividad térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939) -
Reaccidédn al fuego

- Determinaciébn sobre un 10% de las placas recibidas en cada suministro de las
caracteristicas geométricas siguientes (UNE 922009) - Anchura - Longitud -
Espesor

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaradn segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en
las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se admitirédn las placas que no se presenten en buen estado, debidamente etiquetadas vy
acompafladas con el correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se
garanticen las condiciones exigidas.

Los resultados de los ensayos de identificacidédn cumpliran las condiciones del pliego. En
caso de incumplimiento en una comprobacidn, se repetird el ensayo sobre do muestras méas
del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios.

En caso de incumplimiento de una comprobacién geométrica, se rechazard el rollo
correspondiente, incrementando el control, en primer lugar hasta el 20%, y si contintan
las irregularidades, hasta el 100% del suministro.
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B7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
B7D - MATERIALS PER A AILLAMENTS CONTRA EL FOC

B7D8- - PASTA DE MORTER PER A AILLAMENT DE JUNTS DE PLAQUES DE SILICAT

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7D8-1BJU.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials diversos per a complementar l'aillament contra el foc.

S'han considerat els tipus seglents:

- Pasta de morter sec per a junt de plaques de silicat calcic

El fabricant ha de garantir la classificacidé respecte a la reaccid al foc (Euroclasses)
en funcidé dels parametres especificats.

PASTA DE MORTER SEC PER A JUNTS DE PLAQUES DE SILICAT CALCIC:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracid.

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacid.

Temperatura d'aplicacié: >5°C

Densitat: Aprox. 900 kg/m3

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

PASTA DE MORTER SEC PER A JUNTS DE PLAQUES DE SILICAT CALCIC:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi
d'assegurar-ne la compatibilitat dels materials.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacié.
Emmagatzematge: En envas hermetic, protegit de la intemperie i de la humitat.

Ha de portar impreses les dades segilients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacidé del producte

- Instruccions d'us

- Pes net o volum del producte

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

IMPRIMACIO DE RESINES TERMOPLASTIQUES, PASTA DE MORTER SEC PER A JUNT DE PLAQUES DE
SILICAT CALCIC:

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS
B7D- MATERIALS PER A AILLAMENTS CONTRA EL FOC

B7D9- - PLACA DE SILICAT CALCIC

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO
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B7D9-19V2.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Placa de silicat calcic reforcada amb fibres inorganiques resistents al foc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.
Caracteristiques fisiques:

o +
' Densitat i Gruix | Tolerancia | Dilatacidé 100%, Dilataciéd |
| seca | | del gruix | d'aigua | teérmica |
| | | estandar | | (20-600°C) |
| e e e e b o e e e b e e e e e e — | e e e e | e e e e e I
1 I I ] | 1
' 870 kg/m3 i 6-10 mm | 10% ' 0,39 mm/m '-6,4x10E-6m/m°C|
| 1 12-20 mm | 1 mm | | |
1 i 25 mm 1 1,5 mm 1 1 1
| e e e e e e | o e e e — | e e e e e — | e e e e e o — — —— — — | e e e e e 1
1 ] I ] ] 1
! 500 kg/m3 ! - ! 0,5 mm ! 0,90 mm/m 1-2,5%x10E-6m/m°C !
| e e e e e e | o e e e — | e e e e e — | e e e e e o — — —— — — | e e e e e 1
1 ] I ] ] 1
! 450 kg/m3 ! - ! 0,5 mm ! 0,87 mm/m 1-2,5%x10E-6m/m°C !
R e e e et +
Tolerancies:

- Llargaria nominal: £ 3 mm

- Amplaria nominal: £ 3 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Les plaques s'han de subjectar pels extrems i s'han de traslladar en
posicid vertical.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai
habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotermiques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusid6 del vapor d'aigua

Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no
més de 40 cm 1 en llocs protegits de cops i1 de la intempeéerie.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - IMPERMEABILIZACIONES Y AISLAMIENTOS

B7JE- - Familia 7JE-

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

B7JE-0GTM,B7JE-OGTI.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Materiales plésticos de diferente composicidén, sin forma especifica que sirven para
cerrar las juntas entre materiales de obra con el fin de garantizar su estanqueidad.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Masilla de silicona: Masilla monocomponente de caucho de silicona, de elasticidad
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permanente, con sistema reactivo acético (4cido), aminico (bédsico) o neutro

- Masilla de polisulfuros bicomponente: Mastique eldstomero bicomponente de resinas epoxi
y caucho de polisulfuros con aditivos y cargas

- Masilla de poliuretano monocomponente o bicomponente: Mastique de poliuretano con
aditivos y cargas de elasticidad permanente

- Masilla acrilica: Mastique monocomponente de consistencia pléastica de polimeros
acrilicos en dispersién acuosa, con aditivos y cargas

- Masilla de butilos: Mastique monocomponente tixotrdépico de caucho butilo de elasticidad
permanente

- Masilla de dleo-resinas: Mastique monocomponente de éleo-resinas con aditivos y cargas
de plasticidad permanente

- Masilla de caucho-asfalto: Masilla de aplicacién en frio, a base de betunes asfalticos,
resinas, fibras minerales y elastdémeros

- Masilla asfédltica de aplicacidén en caliente, a base de betunes modificados con
elastdémeros y cargas minerales

- Espuma de poliuretano en aerosol: Espuma monocomponente autoexpandible

- Masilla para junta de placas de yeso laminado

CARACTERISTICAS GENERALES:

No tendrd grumos ni principios de aglomeracién.

Excepto la masilla de caucho-asfalto, la asféltica y la utilizada para placas de cartdn-
yeso, el resto de masillas tendradn la consistencia adecuada para su aplicacidn con

pistola.

Caracteristicas fisicas:
e +
| Tipo masilla iDensidad |Temperatura |Deformacidédn|Resistencia a|
! 'a 20°C laplicacién |méx. a 5°C |temperatura |
i I (g/cm3) i i i i
| e e e e e e | e e e e e e | e e e e e e | o e e e e | e e e e e e ]
1 I I I 1 1
'Silicona neutra !1,07-1,15 | -10 - +35°C! 20-30% ! -45 - +200°C!
'Silicona &cida !1,01-1,07 | -10 - +35°C! 20-30% | - |
'o basica | ' | i i
'Polisulfuro ' >= 1,35 | -10 - +35°C! 30% ' =30 - +70°C !
'bicomponente ! ' | i i
!Poliuretano ! 1,2 ! 5 - 35°C | 15-25% | =30 - +70°C |
'monocomponente | ! | i i
!Poliuretano V1,5-1,7 5 - 35°C | 25% ' =50 - +80°C !
ibicomponente ! ! ! ! !
{Acrilica v 1,5-1,7 1 5 - 40°C ! 10-15% ' -15 - +80°C !
'De butilos '1,25-1,65 | 15 - 30°C ! 10% ' =20 - +70°C !
'De 6leo-resinas !1,45-1,55 | -10 - +35°C! 10% ' -15 - +80°C !
e +
Caracteristicas mecénicas:
e +
|Tipo masilla 'Resistencia a!Mdédulo elasticidad al ! Dureza !
| i la traccidén [100% de alargamiento ' Shore A |
: | (N/mm2) | (N/mm2) : |
| e e e e e e e | e e e e e e | e e e e e e e e e e e | e e e e I

1 1 I I I
'Silicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° 20°
!Silicona &cida ! >= 1,6 ' 0,5 125° - 30°}
l0 basica ! ! ! !
'Polisulfuro ! >= 2,5 ! - ! 60° }
'bicomponente ! B i i
'Poliuretano ! >= 1,5 ! 0,3 '30° - 35°!
|monocomponente 1 1 0,3 - 0,37 N/mm2 i i
! ! | (polimerizacidén réapida) | !
iPoliuretano | - | 1,5 | - |
ibicomponente ' ' ' '
{Acrilica i - i 0,1 i - i
'De butilos ! - ! - '15° - 20°!
e +

MASILLA DE SILICONA:
Vulcaniza a temperatura ambiente por accién de la humedad del aire y se convierte en una
masa consistente y elastica.
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Base: Caucho-silicona

Alargamiento hasta la rotura:

- Neutra: >= 500%

- Acida o bésica: >= 400%

MASILLA DE POLISULFUROS BICOMPONENTE:

Mezclados los dos componentes a temperatura >= 10°C, se transforma en un material
elastomérico que vulcaniza sin retracciones y no le afecta la humedad.

La mezcla tendrd un color uniforme en toda su superficie.

Base: Polisulfuros + reactivo

Temperatura é6ptima de la mezcla: 10°C - 20°C

MASILLA DE POLIURETANO MONOCOMPONENTE O BICOMPONENTE:

Vulcaniza a temperatura ambiente por accidén de la humedad del aire y se convierte en una
masa consistente y eléstica.

La mezcla tendrd un color uniforme en toda su superficie.

Base

- Monocomponente: Poliuretano

- Bicomponente: Poliuretano + reactivo
Temperatura 6ptima de la mezcla: 15°C - 20°C

MASILLA ACRILICA:

El proceso de reticulacidén empieza a evaporar el agua de la masa y se convierte en una
pasta tixotrdépica consistente y con una cierta elasticidad.

Base: Polimeros acrilicos

MASILLA DE BUTILOS:

Vulcaniza al evaporarse el disolvente y entrar en contacto con el aire, se convierte en
una masa tixotrdépica eléstica.

Base: Caucho-butilo

MASILLA DE OLEO-RESINAS:

En contacto con el aire forma una pelicula superficial protectora y resistente y mantiene
el interior pléstico.

Base: Oleo-resinas

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:

Al mezclar los componentes, sin calentar los materiales a una temperatura >= 38°C, se
obtendra un producto homogéneo con la consistencia adecuada para su aplicacidn por
vertido, presidén o extrusidén , como minimo 1 hora después de su preparaciédn.

Base: Caucho-asfalto

Resistencia a la temperatura: 18°C - 100°C
MASILLA ASFALTICA:

Resiliencia a 25°C: 78%

ESPUMA DE POLIURETANO EN AEROSOL:

Tiempo de secado (23°C y 50% HR): 20-25 min
Densidad (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura de aplicacién: 5°C - 20°C

Resistencia a la traccidédn (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2

Comportamiento al fuego (DIN 4102): Clase B2

Resistencia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASILLA PARA JUNTAS DE PLACAS DE YESO LAMINADO:

Tendrad la consistencia adecuada para su correcta aplicaciédn.

El fabricante suministrard las instrucciones necesarias para su aplicaciédn.
MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO O ASFALTICA:

Caracteristicas fisicas:

Penetracién a |Fluencia a 60°C !Adherencia

! Tipo 'Densidad }25°C,150g y 5s |UNE 104-281(6-3)!5 ciclos a -18°C!
imasilla 1 (g/cm3) {UNE 104-281(1-4) (mm) I{UNE 104-281(4-4) |
i i i (mm) i i i
i Caucho 11,35-1,5 | <= 23,5 ! <=5 ' Cumpliréa !
tasfalto | (a 25°C) | ! ! !
'Asfaltica) 1,35 ! <=9 ! <=5 ! Cumpliréa !
o +

Las caracteristicas anteriores se determinardn segun la norma UNE 104-233.

36

Enero Arquitectura SLP | B 87140596 | Av. Daroca 38, local - 28017, Madrid | 915425985 | eneroarquitectura.com



arquitectur: PROYECTO DE EJECUCION PARA LA REFORMA DE LA UNIDAD DE ICTUS DEL
ingenieria PABELLON 0. HOSPITAL CLINIC DE BARCELONA.
consultoria

2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CONDICIONES GENERALES:

Suministro: En envase hermético.

MASILLA DE SILICONA, DE POLISULFUROS, DE POLIURETANO, ACRILICA, DE BUTILOS, DE OLEO-
RESINAS O ASFALTICA:

Almacenamiento: El producto se almacenard en su envase cerrado herméticamente, en
posicidén vertical, en lugar seco y a una temperatura entre 5°C y 35°C.

Tiempo recomendado de almacenamiento de seis a doce meses.

MASILLA DE CAUCHO-ASFALTO:

Almacenamiento: En su envase cerrado herméticamente y protegido de la intemperie. Tiempo
maximo de almacenaje seis meses.

ESPUMA DE POLIURETANO:

Almacenamiento: el producto se almacenard en su envase cerrado herméticamente y a
temperatura ambiente alrededor de los 20°C.

Tiempo méximo de almacenamiento nueve meses.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Tendra impresos los siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Identificacién del producto

- Color (excepto la masilla para placas de cartén-yeso o espuma de poliuretano)

- Instrucciones de uso

- Peso neto o volumen del producto

- Fecha de caducidad (excepto la masilla para placas de cartbdn-yeso)

BA - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES
BAF - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS PRACTICABLES DE ALUMINIO

BAF4- - VENTANA PRACTICABLE DE ALUMINIO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BAF4-1ROO.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles que forman el marco y la hoja u hojas del elemento de cerramiento, vy
el marco de la caja de persiana, si corresponde, junquillos, perfiles elastoméricos para
la sujecidén del vidrio, cufilas, y todos los elementos necesarios para la fijacidén y
sellado del vidrio, asi como todos los herrajes de apertura y cierre.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Todos los perfiles que conforman el marco y la hoja u hojas del elemento serdn del
material indicado en la descripcién del mismo.

El elemento cumplird las condiciones subjetivas requeridas por la DF.

El momento de inercia de los perfiles no solidarios con la obra serd tal que, sometidos a
las condiciones previsibles mas desfavorables, su flecha sea < 1/300 de su longitud.

La calidad de los herrajes no rebajard la calidad del cerramiento practicable sin estos
herrajes.

Fijaciones entre la hoja y el marco:

- Una hoja batiente y altura de la hoja <= 120 cm: 2 puntos
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- Una hoja batiente y altura de la hoja > 120 cm: 3 puntos

Los sistemas de fijacidén del vidrio, los dispositivos de drenaje, de sellado, de calzado
y las medidas y holguras del galce, cumplirdn las indicaciones de la UNE 85222.

Los perfiles provendran de la extrusidén del tocho de aluminio.

Tendran un aspecto uniforme, no presentardn grietas ni defectos superficiales y cumplirén
las especificaciones de la norma UNE-EN 12020-1.

La unidén entre perfiles se hard por soldadura, roblones de aleacidén de aluminio,
tornillos autorroscantes o tornillos con rosca métrica.

Espesor de la pared de los perfiles: >= 1,5 mm

Tipo de aluminio:

- Aleacidédn EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aleacidén EN AW-6063 (UNE 38337)

Carga de rotura (para un espesor <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm2

Tolerancias:

- Las tolerancias de los perfiles cumplirdn las especificaciones de la UNE-EN 12020-2.
VENTANAS O BALCONERAS:

Permeabilidad al aire (UNE-EN 1026): fuga por superficie total y por juntas de apertura a
una sobrepresién de 100 Pa. El elemento clasificado segun UNE-EN 12207, cumplird alguno
de los dos valores siguientes:

- Clase 0: Sin clasificar

- Clase 1: (ensayo a 150 Pa): <= 50 m3/hm2 y <= 12,50 m3/hm

- Clase 2: (ensayo a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 y <= 6,75 m3/hm

- Clase 3: (ensayo a 600 Pa): <= 9 m3/hm2 y <= 2,25 m3/hm

- Clase 4: (ensayo a 600 Pa): <= 3 m3/hm2 y <= 0,75 m3/hm

Estanqueidad al agua (UNE-EN 1027): Cumpliréd los valores correspondientes a su
clasificacién segun UNE-EN 12208
Resistencia al viento (UNE-EN 12211): Cumplird los valores correspondientes a su

clasificacién segtn UNE-EN 12210

Incorporard todos los mecanismos (pernios, bisagras, etc.) para su correcto
funcionamiento, apertura y cierre, y los tapajuntas.

Las ventanas o balconeras seran consideradas aptas al realizar todos y cada uno de los
ensayos de maltrato (UNE 85203) y (UNE 85215) y los ensayos del dispositivo de situacién
y apertura restringida de las mismas normas.

Sistemas de cierre:

- Una hoja batiente y altura de la hoja <= 120 cm: 2 puntos

- Una hoja batiente y altura de la hoja > 120 cm: 3 puntos

- Dos hojas batientes: 3 puntos

- Corredera: 1 punto

La parte inferior del marco y del travesafio inferior de las hojas, tendrén perforaciones
que permitan la salida del agua infiltrada o condensada.

ELEMENTOS DE ALUMINIO ANODIZADO:

Estaradn protegidos superficialmente con una capa de 6xido de aluminio, posteriormente
sellada.

Anodizacidén de los perfiles (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrdémetros

Calidad media total del sellado (método de las gotas colorantes UNE-EN 12373-4): <= 2
Los perfiles anodizados estardn libres de defectos en les superficies significativas
cuando se observen a una distancia minima de 5 m en aplicaciones exteriores, de 3 m en
aplicaciones interiores o de 0,5 m en aplicaciones decorativas.

ELEMENTOS DE ALUMINIO LACADO:

Estardn protegidos superficialmente con una capa de lacado, obtenida por alguno de los
siguientes procedimientos:

- Barniz humedo: Con barniz de poliuretano o de resinas acrilicas

- Recubrimiento con polvo: De poliuretano, de poliéster o acrilicos

Lacado del perfil: >= 60 micras

ELEMENTOS CON INTERRUPCION DE PUENTE TERMICO:

Cumplirdn las indicaciones de la norma UNE-EN 14024.

2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones
exigidas y con el escuadrado previsto.

Si el material ha de ser un componente de los huecos del cerramiento exterior de un
espacio habitable, el fabricante declarard, como minimo, los valores para las siguientes
propiedades:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)
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- Absortividad

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir
impactos. No estard en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidén del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI.
Aleacidén en AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleaciédén
L-3442 Al1-0,5MgSi.

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccidén y
suministro.

* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacidén. Parte 1: Método de
especificacidén de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores
obtenidos por oxidacién anddica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metdlicos con barreras térmicas. Comportamiento mecénico.
Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacidn.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacién.

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificaciédn.

* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacién.

VENTANAS O BALCONERAS:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Los perfiles de aluminio deberdn cumplir las exigencias incluidas en el reglamento:

- Perfil lacado: reglamento de la Marca Qualicoat

- Perfil anodizado: reglamento de la Marca EWWA-EURAS

En el caso de disponer de marcado CE, éste deberd incluir:

- Numero de identificacidén del organismo de certificaciédn

- Nombre, marca comercial y direccién registrada del fabricante

- Los dos ultimos digitos del afio en que se fija el marcado

- Descripcién del producto

- Numero del certificado de conformidad CE

- Referencia a la UNE-EN 14351-1

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales de la tabla ZA.l de la UNE-EN UNE-EN
14351-1

En el caso de productos con el sistema 1: cuando se consiga la complementacidén de las
condiciones del anejo ZA de la UNE-EN 14351-1, el organismo de certificacién ha de emitir
un certificado de conformidad (certificado CE de conformidad), que autoriza al fabricante
la fijacién del Marcado CE. Este certificado deberéd incluir:

- Nombre, direccidén y numero de identificacidén del organismo de certificacidn

- Nombre y direccién del fabricante

- Descripcidén del producto

- Disposiciones con las que el producto estd conforme

- Condiciones especificas aplicables a la utilizacién del producto

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado

- Numero del certificado

- Condiciones y duracién del certificado

Ademés, el fabricante elaborard una declaracidén de conformidad (declaracidén CE de
conformidad) que incluiréa:

- Nombre y direccién del fabricante

- Nombre y direccidén del organismo de certificacién

- Descripcién del producto y copia de la informacidén que acompafia al marcado CE

- Disposiciones con las que el producto estd conforme

- Condiciones especificas aplicables a la utilizacién del producto

- Numero del certificado de conformidad CE asociado

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado
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En el caso de productos con el sistema 3: cuando se consiga la complementacién de las
condiciones del anejo ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricante ha de preparar y mantener
una declaracién de conformidad (declaraciédn CE de conformidad) que autoriza al fabricante
la fijacién del Marcado CE. Deberd incluir:
- Nombre y direccién del fabricante
- Descripcidén del producto y copia de la informacidén que acompafia al marcado CE
- Disposiciones con las que el producto estd conforme
- Nombre y direccién del organismo de certificacidn
- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado
Condiciones especificas aplicables a la utilizacidén del producto
OPERACIONES DE CONTROL:
Se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento
del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes,
realizados por un laboratorio acreditado, correspondientes al perfil metélico:
- Aspecto (UNE-EN 12020-1)
- Tipo de aluminio (UNE-EN 573-3)
- Dureza Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)
- Carga de ruptura (UNE-EN 10002-1)
- Perfil anodizado: Anodizacidén del perfil (UNE-EN 12373-1)
En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su
representatividad, se realizarédn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del
contratista.
El contratista deberd garantizar por escrito que el elemento de cerramiento, cumple las
condiciones exigidas en el pliego, y en particular las siguientes:
- Permeabilidad al aire (UNE EN 12207)
- Estanqueidad al agua (UNE EN 12208)
- Resistencia al viento (UNE EN 12210)
- Perfil anodizado: Calidad del sellado (UNE EN 12373-4)

- Caracteristicas geométricas (UNE-EN 12020-2): - Anchura - Longitud -
Escuadrado del corte de los extremos - Rectitud de aristas - Torsidén del perfil
- Seccidn curvada - Planeidad - Angulos - Grueso

Si el material dispone de Marca AENOR o Marcado CE, se podrad prescindir de la
presentacidén de los ensayos de control descritos en la UNE-EN 14351-1.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en
las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

El sistema de avaluacidén de la conformidad que se ha de aplicar, segun UNE-EN 14351-1, es
el sistema 3, que supone:

- Realizacién de ensayos de tipo inicial (ETI) en laboratorios notificados, sobre las
caracteristicas indicadas en la tabla ZA.3b del anejo ZA de la UNE-EN 14351-1.

- Tener implantado un sistema de Control de Produccidn en Fabrica (CPF), en particular
para las caracteristicas pertinentes que declare el fabricante en su Marcado CE.

- Elaboracién de la Declaracidén CE de Conformidad, que deberd firmar el fabricante, y por
la cual se responsabiliza de la veracidad del marcado

No se aceptard ninguin elemento de cerramiento que no llegue acompafiado de los
certificados de garantia indicados.

Se rechazard el material que no sea adecuado a las especificaciones del proyecto, que no
tenga la geometria especificada segun la DT, o que no tenga las prestaciones
especificadas en el proyecto.

No se aceptard el material gque tenga unas tolerancias incompatibles con la estructura
portante.

Tampoco se aceptard si hay un incumplimiento de las especificaciones técnicas detalladas
en el pliego de condiciones técnicas particulares, o cuando haya un incumplimiento de los
criterios y recomendaciones técnicas de los fabricantes del sistema en el empleo y puesta
en obra de los elementos.
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BA - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES
BAF - MATERIALES PARA CERRAMIENTOS PRACTICABLES DE ALUMINIO

BAF6- - CERRAMIENTO FIJO DE ALUMINIO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BAF6-1VDL.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de perfiles que forman el marco y la hoja u hojas del elemento de cerramiento, y
el marco de la caja de persiana, si corresponde, junquillos, perfiles elastoméricos para
la sujecidén del vidrio, cufias, y todos los elementos necesarios para la fijacién y
sellado del vidrio, asi como todos los herrajes de apertura y cierre.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Todos los perfiles que conforman el marco y la hoja u hojas del elemento seran del
material indicado en la descripcién del mismo.

El elemento cumplird las condiciones subjetivas requeridas por la DF.

El momento de inercia de los perfiles no solidarios con la obra serd tal que, sometidos a
las condiciones previsibles mas desfavorables, su flecha sea < 1/300 de su longitud.

La calidad de los herrajes no rebajard la calidad del cerramiento practicable sin estos
herrajes.

Fijaciones entre la hoja y el marco:

- Una hoja batiente y altura de la hoja <= 120 cm: 2 puntos

- Una hoja batiente y altura de la hoja > 120 cm: 3 puntos

Los sistemas de fijacién del vidrio, los dispositivos de drenaje, de sellado, de calzado
y las medidas y holguras del galce, cumplirdn las indicaciones de la UNE 85222.

Los perfiles provendran de la extrusidén del tocho de aluminio.

Tendran un aspecto uniforme, no presentardn grietas ni defectos superficiales y cumpliréan
las especificaciones de la norma UNE-EN 12020-1.

La unidén entre perfiles se hard por soldadura, roblones de aleacidén de aluminio,
tornillos autorroscantes o tornillos con rosca métrica.

Espesor de la pared de los perfiles: >= 1,5 mm

Tipo de aluminio:

- Aleacidén EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aleacidén EN AW-6063 (UNE 38337)

Carga de rotura (para un espesor <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm2

Tolerancias:

- Las tolerancias de los perfiles cumplirdn las especificaciones de la UNE-EN 12020-2.
VENTANAS O BALCONERAS:

Permeabilidad al aire (UNE-EN 1026): fuga por superficie total y por juntas de apertura a
una sobrepresidén de 100 Pa. El elemento clasificado segtn UNE-EN 12207, cumplird alguno
de los dos valores siguientes:

- Clase 0: Sin clasificar

- Clase 1: (ensayo a 150 Pa): <= 50 m3/hm2 y <= 12,50 m3/hm

- Clase 2: (ensayo a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 y <= 6,75 m3/hm

- Clase 3: (ensayo a 600 Pa): <= 9 m3/hm2 y <= 2,25 m3/hm

- Clase 4: (ensayo a 600 Pa): <= 3 m3/hm2 y <= 0,75 m3/hm

Estanqueidad al agua (UNE-EN 1027): Cumplird los valores correspondientes a su
clasificacién segln UNE-EN 12208

Resistencia al viento (UNE-EN 12211): Cumplird los valores correspondientes a su
clasificacién segln UNE-EN 12210

Incorporard todos los mecanismos (pernios, bisagras, etc.) para su correcto
funcionamiento, apertura y cierre, y los tapajuntas.

Las ventanas o balconeras serdn consideradas aptas al realizar todos y cada uno de los
ensayos de maltrato (UNE 85203) y (UNE 85215) y los ensayos del dispositivo de situacidn
y apertura restringida de las mismas normas.

Sistemas de cierre:

- Una hoja batiente y altura de la hoja <= 120 cm: 2 puntos

- Una hoja batiente y altura de la hoja > 120 cm: 3 puntos
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- Dos hojas batientes: 3 puntos

- Corredera: 1 punto

La parte inferior del marco y del travesafio inferior de las hojas, tendrédn perforaciones
que permitan la salida del agua infiltrada o condensada.

ELEMENTOS DE ALUMINIO ANODIZADO:

Estaran protegidos superficialmente con una capa de 6xido de aluminio, posteriormente
sellada.

Anodizacién de los perfiles (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrdémetros

Calidad media total del sellado (método de las gotas colorantes UNE-EN 12373-4): <= 2
Los perfiles anodizados estaran libres de defectos en les superficies significativas
cuando se observen a una distancia minima de 5 m en aplicaciones exteriores, de 3 m en
aplicaciones interiores o de 0,5 m en aplicaciones decorativas.

ELEMENTOS DE ALUMINIO LACADO:

Estaradn protegidos superficialmente con una capa de lacado, obtenida por alguno de los
siguientes procedimientos:

- Barniz humedo: Con barniz de poliuretano o de resinas acrilicas

- Recubrimiento con polvo: De poliuretano, de poliéster o acrilicos

Lacado del perfil: >= 60 micras

ELEMENTOS CON INTERRUPCION DE PUENTE TERMICO:

Cumplirdn las indicaciones de la norma UNE-EN 14024.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las protecciones necesarias para que llegue a la obra en las condiciones
exigidas y con el escuadrado previsto.

Si el material ha de ser un componente de los huecos del cerramiento exterior de un
espacio habitable, el fabricante declararéd, como minimo, los valores para las siguientes
propiedades:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Absortividad

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir
impactos. No estard en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcidén del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI.
Aleacidén en AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleacidn
L-3442 A1-0,5MgSi.

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1l: Condiciones técnicas de inspeccidén y
suministro.

* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacidén. Parte 1: Método de
especificacién de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores
obtenidos por oxidacién anddica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metdlicos con barreras térmicas. Comportamiento mecénico.
Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacidn.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacién.

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacién.

* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacién.

VENTANAS O BALCONERAS:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaije.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Los perfiles de aluminio deberan cumplir las exigencias incluidas en el reglamento:

- Perfil lacado: reglamento de la Marca Qualicoat

- Perfil anodizado: reglamento de la Marca EWWA-EURAS

En el caso de disponer de marcado CE, éste deberéd incluir:

- Numero de identificacidén del organismo de certificaciédn

- Nombre, marca comercial y direccién registrada del fabricante
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- Los dos ultimos digitos del afio en que se fija el marcado

- Descripcidén del producto

- Numero del certificado de conformidad CE

- Referencia a la UNE-EN 14351-1

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales de la tabla ZA.l1l de la UNE-EN UNE-EN
14351-1

En el caso de productos con el sistema 1: cuando se consiga la complementacién de las
condiciones del anejo ZA de la UNE-EN 14351-1, el organismo de certificacién ha de emitir
un certificado de conformidad (certificado CE de conformidad), que autoriza al fabricante
la fijacién del Marcado CE. Este certificado deberd incluir:

- Nombre, direccidén y numero de identificacidédn del organismo de certificaciédn

- Nombre y direccién del fabricante

- Descripcidén del producto

- Disposiciones con las que el producto estd conforme

- Condiciones especificas aplicables a la utilizacién del producto

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado

- Numero del certificado

- Condiciones y duracién del certificado

Ademéds, el fabricante elaborard una declaracidén de conformidad (declaracidn CE de
conformidad) que incluiréa:

- Nombre y direccién del fabricante

- Nombre y direccidén del organismo de certificacién

- Descripcidén del producto y copia de la informacidén que acompafia al marcado CE

- Disposiciones con las que el producto estd conforme

- Condiciones especificas aplicables a la utilizacidén del producto

- Numero del certificado de conformidad CE asociado

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado

En el caso de productos con el sistema 3: cuando se consiga la complementacién de las
condiciones del anejo ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricante ha de preparar y mantener
una declaracién de conformidad (declaraciédn CE de conformidad) que autoriza al fabricante
la fijacién del Marcado CE. Deberd incluir:

- Nombre y direccién del fabricante

- Descripcidén del producto y copia de la informacidén que acompafia al marcado CE

- Disposiciones con las que el producto estd conforme

- Nombre y direccién del organismo de certificacidn

- Nombre y cargo de la persona que firma el certificado

- Condiciones especificas aplicables a la utilizacién del producto

OPERACIONES DE CONTROL:

Se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento
del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes,
realizados por un laboratorio acreditado, correspondientes al perfil metédlico:

- Aspecto (UNE-EN 12020-1)

- Tipo de aluminio (UNE-EN 573-3)

- Dureza Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)

- Carga de ruptura (UNE-EN 10002-1)

- Perfil anodizado: Anodizacidén del perfil (UNE-EN 12373-1)

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su
representatividad, se realizarédn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del
contratista.

El contratista deberd garantizar por escrito que el elemento de cerramiento, cumple las
condiciones exigidas en el pliego, y en particular las siguientes:

- Permeabilidad al aire (UNE EN 12207)

- Estanqueidad al agua (UNE EN 12208)

- Resistencia al viento (UNE EN 12210)

- Perfil anodizado: Calidad del sellado (UNE EN 12373-4)

- Caracteristicas geométricas (UNE-EN 12020-2): - Anchura - Longitud -
Escuadrado del corte de los extremos - Rectitud de aristas - Torsidén del perfil
- Seccién curvada - Planeidad - Angulos - Grueso

Si el material dispone de Marca AENOR o Marcado CE, se podréd prescindir de la
presentacidén de los ensayos de control descritos en la UNE-EN 14351-1.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF y los criterios indicados en
las normas de procedimiento correspondientes.
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INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

El sistema de avaluacidén de la conformidad que se ha de aplicar, segun UNE-EN 14351-1, es
el sistema 3, que supone:

- Realizacidén de ensayos de tipo inicial (ETI) en laboratorios notificados, sobre las
caracteristicas indicadas en la tabla ZA.3b del anejo ZA de la UNE-EN 14351-1.

- Tener implantado un sistema de Control de Produccidn en Fabrica (CPF), en particular
para las caracteristicas pertinentes que declare el fabricante en su Marcado CE.

- Elaboracién de la Declaracidén CE de Conformidad, que deberd firmar el fabricante, y por
la cual se responsabiliza de la veracidad del marcado

No se aceptard ningun elemento de cerramiento que no llegue acompafiado de los
certificados de garantia indicados.

Se rechazard el material que no sea adecuado a las especificaciones del proyecto, que no
tenga la geometria especificada segun la DT, o que no tenga las prestaciones
especificadas en el proyecto.

No se aceptard el material que tenga unas tolerancias incompatibles con la estructura
portante.

Tampoco se aceptard si hay un incumplimiento de las especificaciones técnicas detalladas
en el pliego de condiciones técnicas particulares, o cuando haya un incumplimiento de los
criterios y recomendaciones técnicas de los fabricantes del sistema en el empleo y puesta
en obra de los elementos.

BD - MATERIALES PARA EVACUACION, CANALIZACION Y VENTILACION ESTATICA
BD1- TUBOSY ACCESORIOS PARA EVACUACION VERTICAL DE AGUAS RESIDUALES

BD11- - BRIDA PARA TUBO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BD11-OMDH.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Bridas para la sujecidén o suspensidn de los tubos de evacuacidén de aguas pluviales o
residuales en sus paramentos de soporte, en forma de abrazadera empotrable de chapa de
acero, galvanizada.

CARACTERISTICAS GENERALES:

La abrazadera constard de dos partes que se unen por un plano diametral, mediante gatillo
y tornillo o dos tornillos galvanizados.

Una de las partes de la brida tendrd una pata de anclaje para empotrar en obra.

El recubrimiento de zinc serd liso, sin discontinuidades, exfoliaciones u otros defectos.
La abrazadera estard exenta de rugosidades y rebabas.

Didmetro de la abrazadera (D): 5 <= D <= 50 cm
Anchura: >= 1,5 cm

Espesor: >= 0,05 cm

Recubrimiento de proteccidén (galvanizado): >= 275 g/m2
Pureza del zinc de recubrimiento: >= 98,5%

Las condiciones del galvanizado se verificarédn de acuerdo con las UNE 7-183 y UNE 37-501.
2.— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetadas en cajas. En cada brida o albardn de entrega constaran los
siguientes datos:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Diadmetro del tubo que abraza

Almacenamiento: En lugares secos y ventilados, protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
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Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra
4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
No hay normativa de obligado cumplimiento.

BD - MATERIALES PARA EVACUACION, CANALIZACION Y VENTILACION ESTATICA
BD1- TUBOS Y ACCESORIOS PARA EVACUACION VERTICAL DE AGUAS RESIDUALES

BD16- - TUBO DE POLIPROPILENO PARA EVACUACION

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BD16-1KAG.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Tubos de materiales pléasticos, para conductos de evacuacidén de aguas pluviales y
residuales dentro de los edificios.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Tubos y accesorios de PP (polipropileno) de pared maciza, fabricado segun norma UNE-EN
1451-1

- Tubos y accesorios de PP (polipropileno) de pared tricapa

CARACTERISTICAS GENERALES:

El fabricante ha de garantizar que las caracteristicas del material que componen los
tubos y accesorios, asi como las caracteristicas generales, geométricas, mecéanicas y
fisicas de los tubos cumplen las normas UNE-EN correspondientes, si es el caso.

La superficie interna y externa del tubo serd lisa y limpia. No tendrad defectos
superficiales como rayas, ampollas, impurezas O pPoros.

El tubo tendrd una superficie de color uniforme.

Los tubos tendran sus extremos acabados en un corte perpendicular al eje.

El cbédigo de aplicacidén indica donde se pueden utilizar los tubos:

- "B" cdédigo para el &rea de aplicacién de los componentes utilizados sobre el suelo en
el interior del edificio o por componentes en el exterior del edificio fijados en la
pared.

- "D" cédigo para area de aplicacidédn que se sittla a menos de 1lm del edificio y donde los
tubos y accesorios estdn enterrados y conectados a los sistemas de evacuacidén de aguas
residuales del edificio.

- "BD" cbédigo para el &rea de aplicacién B y D

TUBOS DE PP DE PARED MACIZA:

El compuesto que forma los tubos estéd construido de material a base de PP (polimero o
copolimero) al que se le afiaden aditivos necesarios para facilitar la fabricacidén de los
componentes, de acuerdo con la UNE-EN 1451-1.

Tolerancias: - 32-40-50-63: 0 a 0,3mm. - 75-80-90-100-110-125: 0 a 0,4mm -
160: 0 a 0,5mm - 200: 0 a 0, 6mm - 250: 0 a 0,8mm - 315: 0 a 1,0 mm

- Diadmetro exterior:

- Espesor pared: - Es variable segun didmetro y serie del tubo. UNE-EN 1451-1

TUBOS DE PP DE PARED TRICAPA:

Tolerancias:

Las tolerancias de didmetro, espesor paredes y longitud las especificard el fabricante.
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Protegido de manera que no se alteren sus caracteristicas.

Almacenamiento: Asentados en horizontal sobre superficies planas.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcidén del elemento

Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
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TUBOS DE PP DE PARED MACIZA:

UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacidén en materiales pléasticos para evacuacidn de
aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los
edificios. Polipropileno (PP). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el
sistema.

TUBOS DE PP DE PARED TRICAPA:

* UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales plésticos para evacuaciédn de
aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los
edificios. Polipropileno (PP). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el
sistema.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Los tubos deben ir marcados segun la normativa correspondiente en intervalos de 1 m. E1
marcado debe ser legible después del almacenamiento, exposicién a la intemperie,
instalacién y puesta en obra del tubo.

El marcado no debe producir defectos en el tubo (fisuras, disminucidén del grosor minimo
de las paredes, etc.).

El marcado debe contener como minimo la siguiente informacidn:

- Numero de la norma (si la tiene de obligado cumplimiento)

- Nombre del fabricante y/o marca comercial

- Diédmetro nominal

- Espesor minimo de pared

- Material

- Cébdigo del area de aplicacidn

- Rigidez anular nominal (s6élo para los tubos BD)

- Informacién del fabricante: afio y mes de fabricacidén e identificador del lugar de
fabricacién

- Prestaciones en clima frio

En el caso de que el material declare contenido reciclado, el fabricante debe mostrar, si
se le pide, la documentacidén que acredite este contenido.

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar del fabricante los certificados de las caracteristicas técnicas de los
materiales (en su caso)

- Control de la documentacidédn técnica suministrada.

- Control de identificacidén de los materiales, verificando que sus caracteristicas y
dimensionado se ajusta a la DT del proyecto.

- Control de recepcidén de los materiales y lugar de emplazamiento.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segin las instrucciones de la DF y los criterios indicados en
las normas de procedimiento correspondientes.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Segln criterio de la DF, serd aceptado o rechazado todo o parte del material de la
partida.

BD - MATERIALES PARA EVACUACION, CANALIZACION Y VENTILACION ESTATICA
BDW - ACCESORIOS GENERICOS PARA DESAGUES, BAJANTES Y COLECTORES

BDW2- - ACCESORIO PARA TUBO DE POLIPROPILENO.

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BDW2-1KBY.
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1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conjunto de accesorios (codos, derivaciones, reducciones, etc.) y de elementos especiales
(materiales para la unidén entre tubos o entre tubos y accesorios) para desagiies y
bajantes.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Accesorios y elementos especiales para tubos de PVC-U de pared maciza

- Accesorios y elementos especiales para tubos de PVC-U de pared estructurada

- Elementos especiales para bajantes de fundicidén gris

- Elementos especiales para bajantes de plancha galvanizada con unidén plegada
CARACTERISTICAS GENERALES:

El material, su calidad y caracteristicas fisicas, mecénicas y dimensionales,
corresponderdn a las del tubo y no mermardn las propias de éste en ninguna de sus
aplicaciones.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En el albarédn de entrega constarédn las siguientes caracteristicas de
identificacién:

- Material

- Tipo

- Diametros

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de los rayos
solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad compuesta por el conjunto de piezas necesarias para montar 1 m de tubo.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

PVC-U PARED ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared
estructurada para evacuacidén de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el
interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-
U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.

PVC-U PARED MACIZA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacidn en materiales pléasticos para evacuacidn de
aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los
edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1l: Especificaciones
para tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacidén en materiales pléasticos para saneamiento
enterrado sin presidén. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1:
Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacidén en materiales pléasticos para saneamiento
enterrado o aéreo con presién. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1:
Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

FUNDICION GRIS, PLANCHA GALVANIZADA Y PLOMO:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BD - MATERIALES PARA EVACUACION, CANALIZACION Y VENTILACION ESTATICA
BDY - ELEMENTOS DE MONTAJE PARA DESAGUES, BAJANTES Y COLECTORES

BDY2- - ELEMENTOS DE MONTAJE PARA TUBO DE POLIPROPILENO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BDY2-1KCD.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS
Conjunto de accesorios (codos, derivaciones, reducciones, etc.) y de elementos especiales
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(materiales para la unidén entre tubos o entre tubos y accesorios) para desagiies y
bajantes.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Accesorios y elementos especiales para tubos de PVC-U de pared maciza

- Accesorios y elementos especiales para tubos de PVC-U de pared estructurada

- Elementos especiales para bajantes de fundicidén gris

- Elementos especiales para bajantes de plancha galvanizada con unidén plegada
CARACTERISTICAS GENERALES:

El material, su calidad y caracteristicas fisicas, mecédnicas y dimensionales,
corresponderan a las del tubo y no mermardn las propias de éste en ninguna de sus
aplicaciones.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En el albardn de entrega constarédn las siguientes caracteristicas de
identificacién:

- Material

- Tipo

- Diametros

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos, lluvias, humedades y de los rayos
solares.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad compuesta por el conjunto de piezas necesarias para montar 1 m de tubo.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

PVC-U PARED ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos con tubos de pared
estructurada para evacuacidén de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el
interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-
U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.

PVC-U PARED MACIZA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacidn en materiales pléasticos para evacuacidn de
aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los
edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1l: Especificaciones
para tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacidén en materiales pléasticos para saneamiento
enterrado sin presidén. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1:
Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacidén en materiales plésticos para saneamiento
enterrado o aéreo con presién. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1:
Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

FUNDICION GRIS, PLANCHA GALVANIZADA Y PLOMO:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BE - Familia E
BEW - ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

BEW?2- - SUPORT PER A CONDUCTES RECTANGULARS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BEW2-FGB8A.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements auxiliars (suports, abracadores, etc.).

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques (qualitat, dimensions, etc.) han de ser els
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adequats per al conducte i no han de fer disminuir les caracteristiques propies del
conjunt de la instal -lacidé en cap de les seves aplicacions.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques
d'identificacié segtents:

- Material

- Tipus

- Dimensions en cm

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels
raigs del sol.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALES BASICOS
B07 - MORTEROS DE COMPRA

BO7F- - MORTERO SIN ADITIVOS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BO7F-OLTA4.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Mezcla hecha con arena, cemento, agua y eventualmente cal.
CARACTERISTICAS GENERALES:

Tipo de cemento:

- Cementos comunes excepto el tipo CEM II/A

- Cementos de albafileria MC

- Cementos blancos BL, cuando se requiera por exigencias de blancura
Morteros para fébricas:

- Resistencia a compresidén: <= 0,75 x Resistencia a compresidén de la pieza - Mortero
ordinario (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1 - Mortero ordinario (UNE-EN
998-2) en fabrica armada: >= M5 - Mortero de junta delgada o mortero ligero (UNE-EN
998-2): >= M5

Estard amasado de forma que se obtenga una mezcla homogénea y sin segregaciones.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Para la elaboracidén y la utilizacidén del mortero, la temperatura ambiente estard entre
5°C y 40°C.

La hormigonera estard limpia antes de la elaboracidén del mortero.

No se mezclardn morteros de distinta composicidn.

Se aplicard antes de que pasen 2 h desde la amasada.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m3 de volumen necesario elaborado en la obra.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Documento Bédsico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccién visual de las condiciones de suministro y recepcién del certificado de
calidad del fabricante, conforme a las exigencias del pliego de condiciones, incluyendo
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los resultados correspondientes de resistencia a compresidén (UNE EN 1015-11).

En caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su
representatividad, se realizardn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del
contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se podréan utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia
del fabricante, de acuerdo a las condiciones exigidas.

Los valores de consistencia y resistencia a compresidédn se corresponderdn a las
especificaciones del proyecto.

BO - MATERIALES BASICOS
B07 - MORTEROS DE COMPRA

B0O7l-- MORTERO Y HORMIGON AISLANTE

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

BO71-CVXU.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS
Mezcla de un aglomerante, cemento o escayola, aridos ligeros, perlita, vermiculita o
arcilla expandida y agua.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mortero de perlita y cemento de 350 kg/m3 o de 450 kg/m3
- Mortero de perlita y escayola de 450/500 kg/m3

- Hormigdn de arcilla expandida de 500/600 kg/m3 o de 800/1000 kg/m3 o de 1000/1200 kg/m3
MORTERO DE PERLITA Y CEMENTO:

La mezcla serd homogénea y sin segregaciones.

Resistencia a la compresién a los 28 dias:

- Densidad 350 kg/m3: 0,8 N/mm2

- Densidad 450/500 kg/m3: 2 N/mm2

Coeficiente de conductividad térmica especifica:

- Densidad 350 kg/m3: 0,07 W/m K

- Densidad 450/500 kg/m3: 0,09 W/m K

MORTERO DE PERLITA Y ESCAYOLA:

La mezcla serd homogénea y sin segregaciones.

Dureza superficial: 80 - 90 Shore C

Densidad amasada y seca: 0,70 kg/m3

Coeficiente de conductividad térmica especifica:

- Densidad 450/500 kg/m3: 0,19 W/m K

MORTERO DE VERMICULITA Y CEMENTO:

La mezcla serd homogénea y sin segregaciones.

Coeficiente de conductividad térmica especifica:

- Densidad 270/290 kg/m3: 0,061 W/m K

HORMIGON DE ARCILLA EXPANDIDA:

La mezcla serd homogénea y sin segregaciones.

Resistencia a compresidén a los 28 dias:

- Densidad 500/600 kg/m3: 2 N/mm2

- Densidad 800/1000 kg/m3: 5 N/mm2

- Densidad 1000/1200 kg/m3: 11 N/mm2

Coeficiente de conductividad térmica especifica:

- Densidad 500/600 kg/m3: 0,12 W/m K
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- Densidad 800/1000 kg/m3: 0,19 W/m K

- Densidad 1000/1200 kg/m3: 0,27 W/m K

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

HORMIGON DE ARCILLA EXPANDIDA:

Para la elaboracidén y utilizacidén del mortero u hormigdn, la temperatura ambiente estarad
entre 5 y 40°C.

La hormigonera estard limpia antes de que se introduzcan los componentes del mortero u
hormigdn.

La superficie donde se vierta el mortero u hormigdén no puede estar helada.

Los morteros se colocaran inmediatamente después de su elaboraciédn.

El hormigdn se colocarad antes de que empiece su fraguado.

MORTERO DE PERLITA Y CEMENTO:

Para la elaboracidén y utilizacidén del mortero u hormigén, la temperatura ambiente estaré
entre 5 y 40°C.

La hormigonera estard limpia antes de que se introduzcan los componentes del mortero u
hormigdn.

La superficie donde se vierta el mortero u hormigdn no puede estar helada.

Los morteros se colocaran inmediatamente después de su elaboracién.

El orden de introduccidén de los componentes en la hormigonera serd el siguiente:

- Agua

- Aireante

- Cemento (batir hasta conseguir una mezcla homogénea)

- Perlita (batir durante 2 o 3 minutos)

Los morteros se colocaran inmediatamente después de su elaboracién.

MORTERO DE VERMICULITA Y CEMENTO:

Para la elaboracidén y utilizacidén del mortero u hormigdn, la temperatura ambiente estara
entre 5 y 40°C.

La hormigonera estard limpia antes de que se introduzcan los componentes del mortero u
hormigdn.

La superficie donde se vierta el mortero u hormigdén no puede estar helada.

Los morteros se colocaradn inmediatamente después de su elaboracidn.

El orden de introduccidén de los componentes en la hormigonera serd el siguiente:

- Cemento

- Vermiculita (batir hasta conseguir una mezcla uniforme)

- Agua (batir 1,5 minutos, como maximo)

Los morteros se colocardn inmediatamente después de su elaboracién.

MORTERO DE PERLITA Y ESCAYOLA:

Para la elaboracién y utilizacién de la pasta, la temperatura ambiente estard entre 5° y
35°C.

La temperatura del agua a afiadir serd >= 5°C.

La hormigonera estard limpia antes de la elaboracidén de la pasta.

Los morteros se colocaran inmediatamente después de su elaboraciédn.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m3 de volumen necesario elaborado en la obra.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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P- TipusP

P2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTION DE RESIDUOS
P21 - DERRIBOS, DEMOLICIONES, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES

P214 - DESMONTAJES O DERRIBOS DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION

P2143- - ARRANQUE DE PAVIMENTOS Y SOLERAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P2143-X001.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Demolicién de elementos de vialidad, arrancada de pavimentos o soleras o desmontaje de
pavimentos.

El derribo y el arrancado, presuponen que el material resultante no tiene ninguna
utilidad y serd transportado a un vertedero.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Bordillo colocado sobre suelo o hormigdn

- Rigola de hormigén o de baldosas de mortero de cemento colocadas sobre hormigédn

- Pavimento de hormigdédn, baldosas de mortero de cemento, adoquines o mezcla bituminosa

- Pavimento de baldosa cerédmica, piedra natural o cantos rodados

- Material sintético y capa de nivelaciédn

- Terrazo y capa de arena

- Solera de hormigdn

- Peldafio

- Revestimiento de peldafio

- Recrecido de mortero

- Zbcalo de madera, ceramica o piedra

En actuaciones de reparacidén, se han considerado los grados de dificultad siguientes:

- Grado de dificultad asociado a la movilidad en la actuacién: - Sin dificultad de
movilidad: actuaciones en que hay una interferencia propia del entorno donde se
desarrollan. - Con dificultad de movilidad: actuaciones en entornos con dificultad de
movilidad y/o con el material acopiado lejos de la zona de trabajo: - Actuaciones
con dificultad de accesibilidad, por la poca movilidad de la maquinaria, por la elevada
presencia de vados particulares y pasos de peatones, por la imposibilidad de ubicar una
plataforma de trabajo lateral, por la imposibilidad de ocupacidén de la calzada para hacer
el acopio de materiales que implique hacer la actuacidén por fases para mantener el paso
de peatones y/o por estar en una zona con trafico rodado importante - Actuaciones
en las que los materiales estédn acopiados lejos de la zona de trabajo por falta de
espacio en la proximidad de donde se ejecutan las tareas.

- Grado de dificultad asociado al dmbito de la actuacidén en funcidédn de la anchura de la
acera, calzada o plataforma Unica

- Grado de dificultad asociado a la presencia de elementos externos a la actuacidn: -
Sin afectacidén por servicios o elementos de mobiliario urbano: actuaciones sin servicios
(canalizaciones de agua, semaforos, alumbrado, etc.) ni elementos urbanos de grandes
dimensiones (marquesinas, médulos de aparcamiento de bicicletas, etc.) que interfieran (o
que puedan interferir) en las tareas - Con afectacidén por servicios o elementos de
mobiliario urbano: actuaciones con servicios (canalizaciones de agua, semaforos,
alumbrado, etc.) o elementos urbanos de grandes dimensiones (marquesinas, médulos de
aparcamiento de bicicletas, etc.) que interfieren en las tareas.

- Grado de dificultad asociado al alcance de la actuaciédn

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Derribos o arrancados:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Demolicién del elemento con los medios adecuados

- Troceado y apilado de los escombros
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- Carga de escombros sobre camidn

CONDICIONES GENERALES:

Los materiales quedaran suficientemente troceados y apilados para facilitar la carga, en
funcién de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte.

Los materiales quedaran apilados y almacenados en funcidén del uso a que se destinen
(transporte a vertedero, reutilizacidén, eliminacidén en la obra, etc.).

Una vez acabados los trabajos, la base quedard limpia de restos de material.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

Se seguird el orden de trabajos previstos en la DT.

El contratista elaborard un programa de trabajo que deberd aprobar la DF, antes de la
iniciacién de los trabajos, donde se especificard, como minimo:

- Método de demolicidén y fases

- Estabilidad de las construcciones en cada fase y apeos necesarios

- Estabilidad y proteccidén de las construcciones y elementos del entorno y los que deban
conservarse

- Mantenimiento y sustitucidén provisional de servicios afectados

- Medios de evacuacién y especificacién de las zonas de vertido de los productos de la
demoliciédn

- Cronograma de los trabajos

- Pautas de control y medidas de seguridad y salud

La parte a derribar no tendréd instalaciones en servicio (agua, gas, electricidad, etc.).
El pavimento estard exento de conductos de instalacidén en servicio en la parte a
arrancar, se desmontardn aparatos de instalacidén y de mobiliario existentes, asi como
cualquier elemento que pueda entorpecer el trabajo.

Se protegeran los elementos de servicio pUblico que puedan resultar afectados por las
obras.

La zona afectada por las obras quedard convenientemente sefializada.

La ejecucién de los trabajos no produciréd dafios, molestias o perjuicios a las
construcciones, bienes o personas prboximas y del entorno.

Se evitard la formacidén de polvo, por lo que se habradn de regar las partes que se hayan
de demoler y cargar.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, etc.) o cuando el derribo
pueda afectar las construcciones vecinas, se suspenderdn las obras y se avisard a la DF.
La operacidén de carga de escombros se hard con las precauciones necesarias, para
conseguir las condiciones de seguridad suficientes.

Se eliminaran los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de
escombros.

Los materiales de acopio y posterior reaprovechamiento se deben situar en una zona amplia
y apartada.

Se cumplird la normativa vigente en materia medioambiental, de seguridad y salud y de
almacenamiento y transporte de productos de construccién.

ARRANQUE DE PAVIMENTO SITUADO SOBRE FORJADO:

El pavimento se levantard antes de proceder al derribo del elemento resistente sobre el
que esta colocado, sin afectar la capa de compresidén del forjado ni debilitar las
bévedas, vigas o viguetas.

No se acumularéd escombros sobre los andamios.

No se acumulard escombros en vallas, muros y soportes que deban mantenerse en pie o en
edificaciones y elementos ajenos al derribo.

No se acumulard escombros con un peso superior a 100 kg/m2 sobre forjados, en ningun
caso.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

DERRIBO DE PELDANO, ARRANQUE DE REVESTIMIENTO DE PELDANO, BORDILLO O ZOCALO:

m de longitud realmente derribada, segtn las especificaciones de la DT.

m de longitud realmente derribada, segun las especificaciones de la DT.

DERRIBO DE ALCORQUE:

Unidad realmente derribada, segun las especificaciones de la DT.

DERRIBO DE SOLERA LIGERAMENTE ARMADA, ARRANQUE Y DESMONTAJE DE PAVIMENTO, ARRANQUE DE
RECRECIDO:

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

DERRIBO DE SOLERA DE HORMIGON EN MASA:

m3 de volumen medido segln las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
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* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones
Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del
pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes relativos
a la construccidén de explanaciones, drenajes y cimentaciones (PG-3).

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacidén. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTION DE RESIDUOS
P21 - DERRIBOS, DEMOLICIONES, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES
P214 - DESMONTAJES O DERRIBOS DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION

P2141- - DERRIBO DE FALSO TECHO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P2141-AKZM.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Derribo, arrancado, repicado o desmontaje de revestimientos de paramentos verticales u
horizontales, con carga manual y mecdnica sobre camidén, o acopio para posterior
reutilizacién.

El derribo, el repicado y el arrancado, presuponen que el material resultante no tiene
ninguna utilidad y serd transportado a un vertedero.

El desmontaje presupone que parte o todo el material resultante tendrd una utilidad
posterior, y ha de ser limpiado, clasificado, identificado con marcas que sean
reconocibles con posterioridad, y, si es necesario, croquizada su posicidén original.

Se han considerado las unidades de obra siguientes:

- Repicado superficial de elemento de piedra natural, de enfoscado, enyesado o estucado,
con medios manuales y carga manual de escombros sobre camidén o contenedor

- Arrancado de alicatado o chapado, en paramento vertical, con medios manuales y carga
manual de escombros sobre camiédn o contenedor

- Derribo de falso techo o de falso techo y de las instalaciones existentes en su
interior, con medios manuales y carga manual de escombros sobre camidén o contenedor

- Desmontaje de chapado con medios manuales, limpieza y acopio de materiales para su
reutilizacidén y carga de escombros sobre camidén o contenedor

- Arrancado de vierteaguas o coronacién metdlico, cerdmico o de piedra con medios
manuales y carga manual de escombros sobre camiédn o contenedor

- Repicado de morteros de las juntas de paramentos de piedra, con medios manuales y carga
de escombros sobre camidén o contenedor

- Repicado de bovedillas, con medios manuales y carga manual de escombros sobre camidén o
contenedor

- Rascado de pintura en bdévedas, con medios manuales y carga manual de escombros sobre
camidén o contenedor

- Desmontaje para recuperacidn de azulejos sobre paramentos, para su posterior
restauracién y montaje, con medios manuales, de uno en uno, protegiéndolos con papel de
arroz, cola natural y papel de burbujas, carga manual de escombros sobre camidén o
contenedor

- Derribo de artesonado, con medios manuales y carga de escombros sobre camidn o
contenedor

- Desmontaje de artesonado con medios manuales, limpieza y acopio de material para su
reutilizacidén y carga de escombros sobre camidén o contenedor

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
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Derribo, repicado o arrancado:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Derribo, repicado o arrancado del elemento con los medios adecuados

- Corte de elementos metédlicos, guias, apoyos, etc.

- Troceado y apilado de los escombros

- Carga de los escombros sobre el camidn

DERRIBO, REPICADO O ARRANCADA:

Los materiales quedaran suficientemente troceados y apilados para facilitar la carga, en
funcién de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte.

La base del elemento eliminado no estarad dafiada por el proceso de trabajo.

Una vez acabados los trabajos, la base quedard limpia de restos de material.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

Se seguird el orden de trabajos previstos en la DT.

Se demolerd en general, en orden inverso al que se siguid para su construccidn.

Los elementos no estructurales (revestimientos, divisiones, cerramientos, etc.), se
demolerdn antes que los elementos resistentes a los que estén unidos, sin afectar su
estabilidad.

El elemento a derribar no estara sometido a la accién de elementos estructurales que le
transmitan cargas.

Se verificaréd en todo momento la estabilidad de los elementos que no se han de demoler.
La parte a derribar no tendréd instalaciones en servicio (agua, gas, electricidad, etc.).
Se protegeran los elementos de servicio publico que puedan resultar afectados por las
obras.

La zona afectada por las obras quedard convenientemente seflalizada.

Se seflalaran los elementos que deban conservarse intactos segln se indique en la
Documentacidén Técnica o en su defecto, la DF.

Los trabajos se haradn de manera que molesten lo minimo a los posibles afectados.

Se evitard la formacidén de polvo, por lo que se habradn de regar las partes que se hayan
de demoler y cargar.

Al terminar la jornada no se dejaréan tramos de obra con peligro de inestabilidad.

Si se prevén desplazamientos laterales del elemento, es necesario apuntalarlo y
protegerlo para evitar su derrumbamiento.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, etc.) o cuando el derribo
pueda afectar las construcciones vecinas, se suspenderdn las obras y se avisard a la DF.
Los escombros se verterdn en el interior del recinto y se evitard que se produzcan
presiones peligrosas sobre la estructura por acumulacidén de material.

La operacidén de carga de escombros se hard con las precauciones necesarias, para
conseguir las condiciones de seguridad suficientes.

Se eliminardn los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de
escombros.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

ARRANCADO, DERRIBO, DESMONTAJE SUPERFICIAL O REPICADO DE REVESTIMIENTOS DE PARAMENTOS,
FORJADOS O FALSOS TECHOS:

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTION DE RESIDUOS
P21 - DERRIBOS, DEMOLICIONES, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES
P214 - DESMONTAJES O DERRIBOS DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION

P2140- - DERRIBO DE ESTRUCTURAS DE REHABILITACION
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0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P2140-4R0OA4.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Derribo o desmontaje de elementos estructurales, con medios manuales y mecanicos, con
carga manual o mecanica sobre camién.

El derribo y el arrancado, presuponen que el material resultante no tiene ninguna
utilidad y serd transportado a un vertedero.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mamposteria

- Obra cerémica

- Hormigdn en masa

- Hormigdn armado

- Madera

- Fundicién

- Acero

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Derribos:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Demolicién del elemento con los medios adecuados

- Corte de armaduras y elementos metalicos

- Troceado y apilado de los escombros

- Carga de los escombros sobre el camién

CONDICIONES GENERALES:

Los restos de la demolicidén quedardn suficientemente troceados y apilados para facilitar
la carga en funcién de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte.
Los materiales quedaran apilados y almacenados en funcidén del uso a que se destinen
(transporte a vertedero, reutilizacidén, eliminacidén en la obra, etc.).

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

Se seguird el orden de trabajos previstos en la DT.

El contratista elaborard un programa de trabajo que deberd aprobar la DF, antes de la
iniciacién de los trabajos, donde se especificard, como minimo:

- Método de demolicidén y fases

- Estabilidad de las construcciones en cada fase y apeos necesarios

- Estabilidad y proteccidén de las construcciones y elementos del entorno y los que deban
conservarse

- Mantenimiento y sustitucién provisional de servicios afectados

- Medios de evacuacidn y especificacidén de las zonas de vertido de los productos de la
demolicién

- Cronograma de los trabajos

- Pautas de control y medidas de seguridad y salud

Se demolerd en general, en orden inverso al que se siguid para su construccidn.

Se demolerd de arriba hacia abajo, por tongadas horizontales, de manera que la demolicidn
se haga préacticamente al mismo nivel.

Los elementos no estructurales (revestimientos, divisiones, cerramientos, etc.), se
demolerdan antes que los elementos resistentes a los que estén unidos, sin afectar su
estabilidad.

El elemento a derribar no estard sometido a la accién de elementos estructurales que le
transmitan cargas.

Se verificard en todo momento la estabilidad de los elementos que no se demuelen.

La parte a derribar no tendréd instalaciones en servicio (agua, gas, electricidad, etc.).
Se protegerdn los elementos de servicio pUblico que puedan resultar afectados por las
obras.

La zona afectada por las obras quedard convenientemente sefializada.

Se seflalardn los elementos que deban conservarse intactos segun se indique en la
Documentacién Técnica o en su defecto, la DF.

La ejecucidén de los trabajos no produciré dafios, molestias o perjuicios a las
construcciones, bienes o personas proboximas y del entorno.

Se evitard la formacidén de polvo, por lo que se habran de regar las partes que se hayan
de demoler y cargar.
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Durante los trabajos se permite que el operario trabaje sobre el elemento si este es
estable y si su altura es <= 2 m.

Al terminar la jornada no se dejaran tramos de obra con peligro de inestabilidad.

Si se prevén desplazamientos laterales del elemento, es necesario apuntalarlo y
protegerlo para evitar su derrumbamiento.

No se dejaran elementos en voladizo sin apuntalar.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, etc.) o cuando el derribo
pueda afectar las construcciones vecinas, se suspenderan las obras y se avisard a la DF.
Los escombros se verterdn en el interior del recinto y se evitard que se produzcan
presiones peligrosas sobre la estructura por acumulacidén de material.

La operacidén de carga de escombros se hard con las precauciones necesarias, para
conseguir las condiciones de seguridad suficientes.

Se eliminaréan los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de
escombros.

Se cumplird la normativa vigente en materia mediocambiental, de seguridad y salud y de
almacenamiento y transporte de productos de construccidn.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

DERRIBO DE EDIFICACIONES:

m3 de volumen realmente derribado, medido como diferencia entre los perfiles levantados
antes de empezar el derribo y los levantados al finalizar el derribo, aprobados por la
DF.

DERRIBO O DESMONTAJE DE VIGA, VIGUETA O PILAR DE PIEDRA, LADRILLO, HORMIGON O FUNDICION,
DERRIBO DE MUROS O RELLENO DE BOVEDAS, DESMONTAJE DE MUROS, ARCOS, DINTEL DE PIEDRA Y DE
SILLARES ORNAMENTALES:

m3 de volumen realmente ejecutado medido segtn las indicaciones de la DT.

DERRIBO O DESMONTAJE DE ELEMENTOS LINEALES DE MADERA, ELEMENTOS DE CERCHA DE MADERA,
DINTEL DE CERAMICA, DESMONTAJE DE ELEMENTO LINEAL CON MOLDURA DE PIEDRA O DE ARCO NERVADO
DE PIEDRA:

m de longitud realmente ejecutado medido segtn las indicaciones de la DT.

DERRIBO O DESMONTAJE DE MURO DE ENTRAMADO DE MAMPOSTERIA Y MADERA, FORJADO, BOVEDA,
DERRIBO DEL RELLENO DEL ENTREVIGADO, LOSA EN VOLADIZO, ESCALERA, DESMONTAJE DE BOVEDA DE
SILLARES, TRACERIAS O ARCOS Y APERTURA DE VENTANAS TAPIADAS.

m2 de superficie realmente ejecutada, medida segln las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTION DE RESIDUOS
P21 - DERRIBOS, DEMOLICIONES, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES
P214 - DESMONTAJES O DERRIBOS DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION

P214T- - DERRIBO DE CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P214T-X002.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Derribo de paredes interiores, de cerramientos y tabiques, con medios manuales y carga
manual y mecdnica sobre camidén o contenedor.

Se han considerado los siguientes materiales y medios de demoliciédn:

- Pared de obra de fébrica de ceramica

- Tabiques y paredones de obra cerdmica
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- Placas de hormigdédn prefabricadas de 24 cm de espesor

- Tabiques de vidrio moldeado

- Material heterogéneo

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Derribo del elemento con los medios adecuados

- Troceado y apilado de los escombros

- Carga de los escombros sobre el camidén

CONDICIONES GENERALES:

El edificio quedarad cerrado por una valla de altura superior a 2 m, situada a una
distancia del edificio y del andamio superior a 1,5 m y convenientemente seflalizada.

Se colocaran protecciones como redes, lonas, asi como una pantalla inclinada rigida que
sobresalga de la fachada una distancia de 2 m como minimo.

En el caso de que haya materiales combustibles se dispondra, como minimo, de un extintor
manual contra incendios.

Si durante el derribo se detectan grietas en las edificaciones vecinas, se colocaran
testigos para observar los posibles efectos del derribo y efectuar su apuntalamiento en
caso necesario.

Los materiales quedardn suficientemente troceados y apilados a fin de facilitar su carga,
en funcidén de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte.

Una vez acabados los trabajos, la base quedard limpia de restos de material.

Al acabar el derribo se hard una revisidn general de las partes que hayan de quedar en
pie y de las edificaciones vecinas para observar las lesiones que hayan surgido.
Mientras se lleve a cabo la consolidacidén definitiva se conservardn las contenciones, los
apuntalamientos, los andamios y las vallas.

Cuando se aprecie alguna anomalia en los elementos colocados o en su funcionamiento, se
notificarid inmediatamente a la DF.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

Se seguird el orden de trabajos previstos en la DT.

Se demolerd en general, en orden inverso al que se siguid para su construccién.

Los escombros se verteradn en el interior del recinto y se evitard que se produzcan
presiones peligrosas sobre la estructura por acumulacidén de material.

No se depositaran escombros encima de los andamios.

No se acumulardn escombros en vallas, muros y apoyos propios que hayan de mantenerse en
pie o edificaciones y elementos ajenos al derribo.

No se acumulardn escombros con un peso superior a los 100 kg/m2 sobre forjados, aunque
estén en buen estado.

Al finalizar la jornada, no quedarédn elementos de las edificaciones en estado inestable
que el viento, las condiciones atmosféricas o bien otras causas puedan provocar su
derrumbamiento.

Se protegeran de la lluvia, mediante lonas o pléasticos, las zonas que puedan ser
afectadas por el agua.

La parte a derribar no tendréd instalaciones en servicio (agua, gas, electricidad, etc.).
Se protegerdn los elementos de servicio pUblico que puedan resultar afectados por las
obras.

Los trabajos se haridn de manera que molesten lo minimo a los posibles afectados.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, etc.) o cuando el derribo
pueda afectar las construcciones vecinas, se suspenderdn las obras y se avisard a la DF.
Se evitard la formacién de polvo, por lo que se habrédn de regar las partes que se hayan
de demoler y cargar.

La operacidén de carga de escombros se hard con las precauciones necesarias, para
conseguir las condiciones de seguridad suficientes.

Se eliminarén los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de
escombros.

Se trocearan los escombros para facilitar la carga con medios manuales.

PAREDES DE 12 A 35 CM DE ESPESOR:

Se contrarrestardn y anularédn los componentes horizontales de arcos y bdvedas.

Si se prevén desplazamientos laterales del elemento, es necesario apuntalarlo a fin de
evitar su desmoronamiento.

Si las paredes son de cerramiento, se derribardn las que no sean estructurales después de
haber derribado el forjado superior y antes de derribar las vigas y pilares del nivel en
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el cual se trabaja.

Las agujas y los arcos de las aberturas no se quitaran hasta haber aligerado la carga que
hay sobre ellos.

Antes de derribar los arcos, se equilibrarédn los empujes laterales y se apuntalaran sin
cortar los tirantes hasta su derribo.

Al acabar la jornada, no se dejaran sin arriostrar muros de altura superior a siete veces
su espesor.

TABIQUES Y MURETES:

Se derribarén de arriba a bajo, en cada planta, antes de derribar el forjado superior.
Si el forjado superior hubiera cedido, no se quitarédn los tabiques sin apuntalar
previamente el forjado.

PLACAS DE HORMIGON PREFABRICADAS:

Se derribaréan un nivel por debajo del que se esté derribando, después de quitar los
cristales.

Se podréa desmontar la totalidad de los cerramientos prefabricados cuando no se debiliten
los elementos estructurales, disponiéndose en este caso, protecciones provisionales en
las aberturas.

Las placas se cortarédn en los lados paralelos a la armadura principal, de peso no mayor
que el admitido por la grua.

Si se prevén desplazamientos laterales del elemento, éste se apuntalard para evitar su
desmoronamiento.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

DEMOLICION DE ELEMENTO DE CERRAMIENTO O DIVISION Y DE APERTURA DE VENTANAS TAPIADAS:

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

DEMOLICION PUNTUAL:

unidad medida segun especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldégica de la
Edificacidén. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTION DE RESIDUOS
P21 - DERRIBOS, DEMOLICIONES, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES
P21G - DERRIBOS DE ELEMENTOS DE INSTALACIONES

P21G1- - ARRANQUE Y DEMOLICION DE ELEMENTOS DE EVACUACION

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P21G1-W8Z7.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Derribo de elementos que forman parte de una red de saneamiento o de drenaje, con medios
manuales o mecénicos.

- Albafal o cuneta de hormigdn con o sin solera de hormigdn

- Pozo, imbornal o interceptor de paredes de ladrillo con o sin solera de hormigdn
- Tuberia de acero corrugado de 200 cm de didmetro como maximo

- Bajante

- Chimenea de obra con revestimiento

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Demolicién del elemento con los medios adecuados

- Corte de armaduras y elementos metalicos

- Troceado y apilado de los escombros
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- Carga de los escombros sobre el camién

- Limpieza y acopio de las piezas en caso que éstas sean recuperadas

CONDICIONES GENERALES:

Los materiales quedaran suficientemente troceados y apilados para facilitar la carga, en
funcién de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte.

Los materiales quedaradn apilados y almacenados en funcién del uso a que se destinen
(transporte a vertedero, reutilizacidén, eliminacidén en la obra, etc.).

Una vez acabados los trabajos, la base quedard limpia de restos de material.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

Se seguird el orden de trabajos previstos en la DT.

La excavacidén del terreno circundante se hard alternativamente a ambos lados, de manera
que mantengan el mismo nivel.

Estard fuera de servicio.

Cualquier conduccidén que empalme con el elemento quedarad obturada.

Se protegeran los elementos de servicio publico que puedan resultar afectados por las
obras.

La zona afectada por las obras quedard convenientemente sefializada.

La ejecucién de los trabajos no produciréd dafios, molestias o perjuicios a las
construcciones, bienes o personas prbéximas y del entorno.

Se evitarad la formacidén de polvo, por lo que se habradn de regar las partes que se hayan
de demoler y cargar.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, etc.) o cuando el derribo
pueda afectar las construcciones vecinas, se suspenderan las obras y se avisard a la DF.
La operacién de carga de escombros se hard con las precauciones necesarias, para
conseguir las condiciones de seguridad suficientes.

Los escombros se desinfectarédn antes de ser transportados.

Se eliminaran los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de
escombros.

Se impedird la entrada de aguas superficiales en la zanja.

No se acumularédn tierras o escombros a una distancia <= 60 cm de los bordes de la
excavacioén.

En caso de demolicién o retirada de materiales que contengan amianto y previamente al
inicio de los trabajos, la empresa encargada de ejecutarlos establecerd un plan de
trabajo que debera ser aprobado por la autoridad de trabajo.

Cuando sea posible técnicamente, el amianto o los materiales que lo contengan se
retirardn antes de comenzar las operaciones de demolicidn.

En los trabajos con riesgo de amianto se tomardn las medidas de proteccidén individuales y
colectivas establecidas en el Real Decreto 396/2006.

Para garantizar un nivel bajo de emisiones de fibras de amianto respirables, se
utilizardn herramientas de corte lento y herramientas con aspiradores de polvo de acuerdo
con lo establecido en la UNE 88411.

Las zonas de trabajo donde exista riesgo de exposicidén al amianto estardn claramente
delimitadas y sefializadas.

Los residuos que contengan amianto se recogerdn y trasladaradn fuera del lugar de trabajo,
lo antes posible, en recipientes cerrados que impidan la emisidén de fibras de amianto al
ambiente.

Estos recipientes iréan sefializados con etiquetas de advertencia de peligro.

Se cumplird la normativa vigente en materia medioambiental, de seguridad y salud y de
almacenamiento y transporte de productos de construccién.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

ALBANAL, TUBERIA, INTERCEPTOR, CUNETA O CONDUCTOS DE EVACUACION:

m de longitud realmente derribada, segun las especificaciones de la DT.

m de longitud realmente derribado, medido por el eje del elemento, segun las
especificaciones de la DT.

DERRIBO CHIMENEA DE ALBANILERIA:

m3 de volumen realmente derribado.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones
Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del
pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes relativos
a la construccidén de explanaciones, drenajes y cimentaciones (PG-3).
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Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas
de seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicidén al amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en
obra.

P2 - DEMOLICIONES, DERRIBOS, MOVIMIENTOS DE TIERRAS Y GESTION DE RESIDUOS
P21 - DERRIBOS, DEMOLICIONES, ARRANQUES, REPICADOS Y DESMONTAJES
P21Z - OPERACIONES AUXILIARES PARA DESMONTAJES O DERRIBOS

P2170- - FORMACION DE PASAMUROS

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacidén de un agujero para paso de conductos, a través de elementos de obra.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Agujero de didmetro hasta 200 mm en paredes de piedra de espesor entre 50 y 70 cm,
realizado con broca de diamante

- Agujero de didmetro entre 150 y 600 mm en paredes de hormigdén armado de espesor entre
20 y 100 cm, realizado con medios mecanicos

- Agujero de didmetro entre 200 y 400 mm en paredes de hormigdén armado de espesor entre
20 y 40 cm, realizado con broca de diamante

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Preparacién de la zona de trabajo

- Replanteo y marcado del agujero

- Verificacidén de la posicién de los elementos que atraviesan el muro

- Perforacién del muro con los medios adecuados

- Troceado y apilado de los escombros

CONDICIONES GENERALES:

El hueco tendréd forma circular y atravesara la totalidad del espesor del muro.

Estard hecho en el lugar indicado por la DT, con las modificaciones introducidas en el
replanteo previo, aprobadas por la DF.

Serd recto y permitird la introduccidén del elemento (tubo, conducto, etc.) que atraviesa
la pared, en condiciones de ser utilizado.

Los materiales quedaran suficientemente troceados y apilados para facilitar la carga, en
funcién de los medios de que se disponga y de las condiciones de transporte.

Una vez finalizados los trabajos, la superficie quedard limpia de restos de material.
PASAMUROS EN EDIFICACION:

Separacién a las Jjambas: >= 20 cm

Tolerancias de ejecuciédn:

- Replanteo: + 10 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se trabajard con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

No se hard ningun hueco hasta pasadas 24h que la pared se haya acabado.

Se seguird el orden de trabajos previstos en la DT.

En caso de encontrar armadura, la solucién a adoptar para mantener las caracteristicas
mecanicas se someterd a la consideracién de la DF.

Se protegerdn los elementos de servicio pUblico que puedan resultar afectados por las
obras.

La zona afectada por las obras quedard convenientemente sefializada.

Los trabajos se haridn de manera que molesten lo minimo a los posibles afectados.

Se eliminardn los elementos que puedan entorpecer los trabajos de retirada y carga de
escombros.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION
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m de longitud realmente derribada, segtin las especificaciones de la DT.

Unidad de cantidad realmente ejecutada segUn las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P6 - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS
P65 - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS DE YESO LAMINADO

P653- - TABIQUE DE PLACAS DE YESO LAMINADO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P653-8I0L,P653-8MTB.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacién de tabiques de placas de yeso laminado, con perfileria de plancha de acero
galvanizado con montantes de diferentes secciones y aplacado con placas de yeso laminado
fijadas mecanicamente.

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Replanteo de los perfiles del entramado

- Colocacién y fijacidén de los perfiles al paramento

- Colocacién de banda actstica

- Preparacién del aislamiento (recortes, etc.) y colocacidén, si es el caso

- Replanteo de los perfiles

- Colocacién, aplomado o nivelacidén y fijacidén de los perfiles

- Colocacidén del aislamiento térmico, si es el caso

- Preparacién de las placas (cortes, huecos, etc.)

- Replanteo del despiece en el paramento

- Fijacidén de las placas en los perfiles

- Sellado de las juntas

- Retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes, etc.

CONDICIONES GENERALES:

El conjunto del revestimiento serd estable e indeformable a las acciones previstas
(empujes horizontales, viento, etc). Formard una superficie plana y continua que quedara
al nivel previsto.

En el revestimiento acabado no habrd piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en
las léminas de papel.

Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaran
debidamente selladas con masilla para juntas.

El despiece cumplird las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.En cualquier
caso, no quedaran tiras de menos de 40cm.

Cuando la placa no llegue a cubrir toda la altura, se colocaradn alternadas, para evitar
la continuidad de las juntas horizontales.

Las juntas coincidirén siempre con elementos portantes.

El conjunto quedard aplomado y bien anclado al soporte.

Las placas estardn alineadas en la direccidén vertical y en la direccidén horizontal.

El conjunto de los elementos colocados serd estanco.

El conjunto acabado tendrd un color uniforme.

Debe tener un aspecto uniforme, aplomado y sin defectos.

En chapados a dos caras, las juntas verticales de ambos lados no coincidiran en el mismo
montante.

Ajuste entre las placas: <= 2 mm

Distancia entre tornillos del mismo montante: 25 cm
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Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: 15 mm
Tolerancias de ejecuciédn:
- Replanteo parcial: £+ 2 mm

- Replanteo total: £ 2 mm

- Planeidad: + 5 mm/2 m

- Aplomado: + 5 mm/3 m

- Ajuste entre placas: + 1 mm

- Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: * 5 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

El revestimiento se colocarad cuando la cubierta y el cerramiento estén acabados, incluida
la carpinteria de los huecos de obra que queden dentro del ambito de actuacidn.

Para la ejecucidédn de las esquinas y encuentros de paramentos, los perfiles del suelo y
del techo se cortaran perpendicularmente a su directriz para resolver el encuentro por
testa, contando, con los gruesos de las placas que hayan de pasar.

Quedan expresamente proscritos los encuentros a inglete en el montaje de la perfileria.
La manipulacién de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se haréd antes
de su fijacidén al soporte.

Los tornillos entrardn perpendicularmente al plano de la placa y la penetracidén de la
cabeza serd la correcta.

El orden de ejecucidédn de las tareas serd el indicado en el primer apartado, donde se
enumeran las operaciones incluidas en la unidad de obra.

Después de ejecutar cada una de las operaciones del montaje del tabique y antes de hacer
una operacién que oculte el resultado de esta, se debe permitir a la DF dar conformidad
de los trabajos realizados.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccién de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios

siguientes:

- Huecos <= 2 m2: No se deducen

- Huecos > 2 m2 y <= 4 m2: Se deducen el 50%
- Huecos > 4 m2: Se deducen el 100%

Estos criterios incluyen la colocacidén de los elementos que configuran el hueco, como por
ejemplo los marcos, excepto en el caso de huecos de mas de 4,00 m2 en que ésta colocacidn
se cuenta aparte.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Inspeccién visual del material antes de su colocacidén, rechazando las piezas que
presenten dafios

- Replanteo inicial

- Inspeccién visual del procedimiento de ejecucidn, con especial atencidén a la colocaciédn
del entramado metalico.

- Comprobacidén de la geometria del paramento vertical.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

Se comprobard que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad
entre los diferentes productos, elementos y sistemas constructivos.

Inspeccidén visual de la unidad acabada.

- En el control se seguirdn los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del
CTE.

- Prueba de estanquidad de fachada por el método de rociamiento directo UNE-EN 13051.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Correccidén por parte del contratista de las irregularidades observadas.

No se permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los
errores de ejecucidn.
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P8 - REVESTIMIENTOS
P83 - CHAPADOS Y APLACADOS
P83E - APLACADO CON PLANCHAS, PLACAS O TABLEROS

P83EA- - APLACADO CON PLACAS DE YESO LAMINADO

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Revestimiento realizado con placas de yeso laminado, colocadas en obra.

Se han considerado los siguientes tipos de colocaciédn:

- Sobre perfileria

- Directamente sobre el paramento con pelladas de yeso.

- Directamente sobre el paramento con yeso extendido en toda la superficie con llana
dentada.

- Directamente sobre el paramento con fijaciones mecanicas

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Colocacidén sobre perfileria:

- Replanteo de los perfiles

- Colocacién, aplomado o nivelacidédn y fijacidn de los perfiles

- Colocacidén del aislamiento térmico, si es el caso

- Preparacién de las placas (cortes, huecos, etc.)

- Replanteo del despiece en el paramento

- Fijacidén de las placas en los perfiles

- Sellado de las juntas

Colocacidén directamente sobre los paramentos con pelladas de yeso:

- Preparacién de las placas (cortes, huecos, etc.)

- Limpieza y preparacién de la superficie de soporte

- Replanteo del despiece en el paramento

- Aplicacién de los tientos de yeso y colocacién de las placas

- Sellado de las juntas

Colocacidén directamente sobre el paramento con yeso extendido en toda la superficie con
llana dentada:

- Preparacién de las placas (cortes, orificios, etc.)

- Limpieza y preparacién de la superficie de soporte

- Replanteo del despiece en el paramento

- Aplicacién de masas equidistantes de yeso

- Extendido de la pasta de yeso con lana dentada

- Fijacidén de las placas

- Sellado de las juntas

Colocacidén directamente sobre el paramento con fijaciones mecénicas:

- Preparacién de las placas (cortes, orificios, etc.)

- Replanteo

- Fijacidén de las placas

CONDICIONES GENERALES:

El conjunto del revestimiento serd estable e indeformable a las acciones previstas
(empujes horizontales, viento, etc). Formard una superficie plana y continua que quedara
al nivel previsto.

En el revestimiento acabado no habrad piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en
las laminas de papel.

Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaréan
debidamente selladas con masilla para juntas.

El despiece cumplird las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.En cualquier
caso, no quedaran tiras de menos de 40cm.

Cuando la placa no llegue a cubrir toda la altura, se colocaran alternadas, para evitar
la continuidad de las juntas horizontales.

Tolerancias de ejecucién:

- Replanteo parcial: + 2 mm
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- Replanteo total: + 2 mm

- Planeidad: * 5 mm/2 m

- Aplomado: + 5 mm/3 m

- Ajuste entre placas: + 1 mm

COLOCACION SOBRE PERFILERIA:

Las juntas coincidirén siempre con elementos portantes.

En chapados a dos caras, las juntas verticales de ambos lados no coincidirdn en el mismo
montante.

Ajuste entre las placas: <= 2 mm

Distancia entre tornillos del mismo montante: 25 cm

Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: 15 mm
Tolerancias de ejecucién:

- Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: * 5 mm
COLOCACION DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON PELLADAS DE YESO:
Distancia entre ejes de alineaciones verticales: 40 cm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Para iniciar la colocacién de las placas de yeso laminado, han de estar terminados la
cubierta y el cerramiento del edificio, incluida la carpinteria de los huecos de obra
existentes en el ambito de actuacidn.

La manipulacidén de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se hard antes
de su fijacién al soporte.

En las placas colocadas con fijaciones mecénicas, los tornillos entraran
perpendicularmente al plano de la placa y la penetracidén de la cabeza serd la correcta.
COLOCACION DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON PELLADAS DE YESO:

Los paramentos de aplicacién estardn saneados, limpios y humedos. Si es necesario, se
deben repicar previamente.

COLOCACION DIRECTAMENTE SOBRE EL PARAMENTO CON YESO EXTENDIDO CON LANA DENTADA:

los paramentos de aplicacidn estarédn saneados y limpios.

La capa resultante de pasta de yeso tendrd un grosor <=1,50 cm.

Una vez adheridas varias placas se procederd a la nivelacidédn con una regla y se
verificard la planeidad respecto a las placas adyacentes.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

Con deduccién de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios
siguientes:

- Huecos <= 2 m2: No se deducen

- Huecos > 2 m2 y <= 4 m2: Se deducen el 50%

- Huecos > 4 m2: Se deducen el 100%

Los huecos que no se deduzcan, o que se deduzcan parcialmente, la medicidén incluye los
trabajos de hacer los retornos, como las Jjambas. En el caso que se deduzca el 100% del
hueco, se deben medir también estos paramentos.

Estos criterios incluyen la colocacidén de los elementos que configuran el hueco, como por
ejemplo los marcos, excepto en el caso de huecos de méds de 4,00 m2 en que ésta colocaciédn
se cuenta aparte.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mas destacables son los siguientes:

- Preparacién de las placas (cortes, agujeros, etc.)

- Limpieza y preparacidén de la superficie de soporte

- Replanteo del despiece en el paramento.

- Colocacién de las placas

- Sellado de las juntas

CONTROL DE EJECUCION. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Cuando se observen irregularidades de replanteo, se corregirédn antes de completar el
revestimiento.

No se permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los
errores de ejecucidn.
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Suspensién de los trabajos y correccidén de las desviaciones observadas a cargo del
Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

Se comprobard que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad
entre los diferentes productos, elementos y sistemas constructivos.

- Inspeccién visual de la unidad acabada y control de las condiciones geométricas de
acabado.

- En el control se seguiran los criterios indicados en el articulo 7.4 de la parte I del
CTE.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se realizaran segun las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

Correccidén de las irregularidades observadas a cargo del contratista.

No se permitird la continuacién de los trabajos hasta que no estén solucionados los
errores de ejecucidn.

P8 - REVESTIMIENTOS
P83 - CHAPADOS Y APLACADOS
P83E - APLACADO CON PLANCHAS, PLACAS O TABLEROS

P83EC- - TRASDOSADO CON PLACA DE YESO LAMINADO COLOCADA SOBRE PERFILERIA

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P83EC-9683,P83EC-9688,P83EC-982N.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Revestimiento realizado con placas de yeso laminado o placas transformadas de yeso
laminado colocadas sobre perfileria, maestras o pasta de yeso.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Placas de yeso laminado

- Placas transformadas de yeso laminado

Se han considerado los siguientes tipos de colocacidén para las placas de yeso laminado y
placas transformadas de yeso laminado:

- Sobre perfileria

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Colocacidén sobre la perfileria o sobre maestras

- Replanteo de los perfiles

- Colocacién, aplomado o nivelacidén y fijacidédn de los perfiles

- Colocacién del aislamiento térmico, si es el caso

- Preparacién de las placas (cortes, huecos, etc.)

- Replanteo del despiece en el paramento

- Fijacién de las placas en los perfiles

- Sellado de las juntas

Colocacién del aislamiento:

- Preparacién del elemento (recortes, etc.)

- Limpieza y preparacién del soporte

- Colocacién del elemento

MONTAJE DE LA PERFILERIA:

El conjunto del entramado serd estable e indeformable.

Definird un plano vertical paralelo al de la divisoria acabada, incluso contando con el
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grueso de las placas que tiene que soportar.

Quedarad rodeado por perfiles fijados con tacos y tornillos al suelo, techo y paramentos
de los cuales arranque la divisoria.

Los montantes irédn encajados a presidén en el perfil del suelo y del techo.

S6lo se fijarédn con tornillos los montantes de los puntos singulares (encuentros con
otros paramentos, huecos de paso, etc).

La modulacién de los montantes o maestras no ha de variar en los huecos de paso, y se
debe mantener sobre el dintel. Los huecos se deben rodear por los montantes o maestras
necesarios.

La distancia méxima entre montantes o maestras sera de 600 mm.

Tolerancias de ejecuciédn:

- Replanteo: * 2 mm

- Aplomado: + 5 mm/3 m

MONTAJE DE LA PLACA:

El conjunto del revestimiento serd estable e indeformable a las acciones previstas
(empujes horizontales, viento, etc). Formard una superficie plana y continua que quedara
al nivel previsto.

En el revestimiento acabado no habrd piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en
las léminas de papel.

Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaréan
debidamente selladas con masilla para juntas.

El trozo minimo de placa que se permite colocar en pafios continuos de trasdosado no sera
menor de 350 mm.

El despiece cumplird las especificaciones subjetivas requeridas por la DF.

Cuando la placa no llegue a cubrir toda la altura, se colocaran alternadas, para evitar
la continuidad de las juntas horizontales.

Juntas entre les placas: <= 3 mm
Tolerancias de ejecucién:
- Replanteo parcial: + 2 mm

- Replanteo total: + 2 mm

- Planeidad: + 5 mm/2 m

- Aplomado: + 5 mm/3 m

COLOCACION DEL AISLAMIENTO

La colocacién del aislamiento se realiza normalmente sin adherir.

Tendra un aspecto uniforme y sin defectos.

Las placas y los fieltros quedarédn colocados a tope, las placas gquedarédn a rompejuntas.
Serd& continuo y cubrird la totalidad de la superficie a aislar.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

Para iniciar la colocacidén de las placas de yeso laminado (y si fuera el caso también del
aislamiento), han de estar terminados la cubierta y el cerramiento del edificio, incluida
la carpinteria de los huecos de obra existentes en el ambito de actuacidn.

La manipulacién de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se haréd antes
de su fijacidén al soporte.

Ajuste entre las placas: <= 2 mm

COLOCACION SOBRE PERFILERIA:

La longitud de los montantes deberd se de 8 a 10 mm. inferior a la altura libre que han
de cubrir.

Hay que prever el refuerzo del entramado con elementos metdlicos o bien de madera, en
aquellos puntos que tengan que soportar elementos pesados fijados en la divisoria
(radiadores, librerias, etc).

Las juntas coincidirdn siempre con elementos portantes.

Las fijaciones mecanicas, tornillos, han de entrar perpendicularmente al plano de la
placa, y la penetracién de la cabeza debe ser la correcta.

Para la ejecucidén de las esquinas y encuentros de paramentos, los perfiles del suelo y
del techo se cortaradn perpendicularmente a su directriz para resolver el encuentro por
testa, contando, con los gruesos de las placas que hayan de pasar.

Quedan expresamente proscritos los encuentros a inglete en el montaje de la perfileria.
Distancia entre tornillos del mismo montante: 25 cm

Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: 15 mm

Tolerancias de ejecuciédn:

- Distancia de los tornillos a los bordes de las placas: * 5 mm

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION
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m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.
Con deduccién de la superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los criterios

siguientes:

- Huecos <= 2 m2: ©No se deducen

- Huecos > 2 m2 y <= 4 m2: Se deducen el 50%
- Huecos > 4 m2: Se deducen el 100%

Estos criterios incluyen la colocacién de los elementos que configuran el hueco, como por
ejemplo los marcos, excepto en el caso de huecos de méds de 4,00 m2 en que ésta colocaciédn
se cuenta aparte.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

* UNE 102041:2004 IN Montajes de sistemas de trasdosados con placas de yeso laminado.
Definiciones, aplicaciones y recomendaciones.

P9 - FIRMES Y PAVIMENTOS
P93 - BASES, SOLERAS Y RECRECIDOS

P93G- - RECRECIDO DEL SOPORTE DE PAVIMENTO Y CAPA DE MEJORA CON MORTERO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P93G-1271K.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacién de recrecidos, capas de mejora y nivelacién de pavimentos.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Recrecido del soporte de pavimentos con terrazo

- Recrecido del soporte de pavimentos con mortero de cemento

- Capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora

- Formacidén de base para pavimento flotante con losa de hormigén de 5 cm de espesor

- Capa de limpieza y nivelacidédn con mortero de cemento

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

En la losa de hormigén o recrecido del soporte del pavimento o capa de mejora y
nivelacién con mortero de cemento:

- Preparacidén y comprobacién de la superficie de asiento

- Colocacién de las juntas

- Colocacién del mortero u hormigdn

- Proteccién del mortero u hormigdén fresco y curado

LOSA DE HORMIGON O RECRECIDO DEL SOPORTE DEL PAVIMENTO O CAPA DE MEJORA Y NIVELADO CON
MORTERO DE CEMENTO:

No presentard grietas ni discontinuidades.

La superficie acabada estard maestreada.

Tendra la textura uniforme, con la planeidad y el nivel previstos.

Tendrd juntas de retraccidén cada 25 m2 con distancias no superiores entre ellas a 5 m.
Las juntas, de una profundidad >= 1/3 del espesor y de 3 mm de ancho.

Tendrd juntas de dilatacidén en todo el espesor de la capa coincidiendo con las del
soporte. Las juntas serdn de 1 cm de ancho y estardn llenas de poliestireno expandido.
Las juntas de hormigonado seran de todo el espesor del pavimento y se procurarad que
coincidan con las juntas de retraccién.

Dureza Brinell superficial de la capa de mortero (UNE EN ISO 6506/1) (medida con bola de
10 mm de didmetro): >= 30 N/mm2

Resistencia caracteristica del hormigdn se comprobard de acuerdo con el articulo 57 del
CODIGO ESTRUCTURAL.

Tolerancias de ejecuciédn:

- Nivel: £+ 10 mm
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- Espesor: + 5 mm

- Planeidad: * 4 mm/2 m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

MORTERO DE CEMENTO:

La extensién del mortero se realizard a una temperatura ambiente entre 5°C y 40°C.
El soporte tendrd un grado de humedad entre el 5% y el 40%.

Estard saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia.

Durante el tiempo de curado se mantendrd humeda la superficie del mortero.

El recrecido no se pisaréd durante las 24 h siguientes a su formacidn.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones de la DT, con deduccidén de la
superficie correspondiente a aberturas, de acuerdo con los criterios siguientes:
- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

RECRECIDO Y CAPA DE MEJORA:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

P9 - FIRMES Y PAVIMENTOS
P93 - BASES, SOLERAS Y RECRECIDOS
P93G- - RECRECIDO DEL SOPORTE DE PAVIMENTO Y CAPA DE MEJORA CON MORTERO

P93G-1 -

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P93G-1271K.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacidén de recrecidos, capas de mejora y nivelacidén de pavimentos.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Recrecido del soporte de pavimentos con terrazo

- Recrecido del soporte de pavimentos con mortero de cemento

- Capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora

- Formacién de base para pavimento flotante con losa de hormigédn de 5 cm de espesor

- Capa de limpieza y nivelacidédn con mortero de cemento

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

En la losa de hormigén o recrecido del soporte del pavimento o capa de mejora y
nivelacién con mortero de cemento:

- Preparacidén y comprobacién de la superficie de asiento

- Colocacién de las juntas

- Colocacién del mortero u hormigdn

- Proteccién del mortero u hormigdén fresco y curado

LOSA DE HORMIGON O RECRECIDO DEL SOPORTE DEL PAVIMENTO O CAPA DE MEJORA Y NIVELADO CON
MORTERO DE CEMENTO:

No presentard grietas ni discontinuidades.

La superficie acabada estard maestreada.

Tendrd la textura uniforme, con la planeidad y el nivel previstos.

Tendra juntas de retraccidén cada 25 m2 con distancias no superiores entre ellas a 5 m.
Las juntas, de una profundidad >= 1/3 del espesor y de 3 mm de ancho.

Tendra juntas de dilatacidén en todo el espesor de la capa coincidiendo con las del
soporte. Las juntas seradn de 1 cm de ancho y estaréan llenas de poliestireno expandido.
Las juntas de hormigonado serdn de todo el espesor del pavimento y se procurard que
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coincidan con las juntas de retraccién.

Dureza Brinell superficial de la capa de mortero (UNE EN ISO 6506/1) (medida con bola de
10 mm de didmetro): >= 30 N/mm2

Resistencia caracteristica del hormigdn se comprobard de acuerdo con el articulo 57 del
CODIGO ESTRUCTURAL.

Tolerancias de ejecuciédn:

- Nivel: £+ 10 mm

- Espesor: + 5 mm

- Planeidad: + 4 mm/2 m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

MORTERO DE CEMENTO:

La extensién del mortero se realizard a una temperatura ambiente entre 5°C y 40°C.
El soporte tendrd un grado de humedad entre el 5% y el 40%.

Estard saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia.

Durante el tiempo de curado se mantendrd humeda la superficie del mortero.

El recrecido no se pisaréd durante las 24 h siguientes a su formacidn.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m2 de superficie medida segln las especificaciones de la DT, con deduccién de la
superficie correspondiente a aberturas, de acuerdo con los criterios siguientes:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

RECRECIDO Y CAPA DE MEJORA:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

P9 - FIRMES Y PAVIMENTOS
P93 - BASES, SOLERAS Y RECRECIDOS

P93I- - RECRECIDO Y NIVELACION DEL SOPORTE CON PASTA AUTONIVELANTE

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P93I-57SN.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Formacidén de recrecidos, capas de mejora y nivelacién de pavimentos.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Recrecido del soporte de pavimentos con terrazo

- Recrecido del soporte de pavimentos con mortero de cemento

- Capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora

- Formacién de base para pavimento flotante con losa de hormigén de 5 cm de espesor
- Capa de limpieza y nivelacidédn con mortero de cemento

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

En la capa de mejora del soporte nivelado con pasta alisadora:

- Preparacién y comprobacién de la superficie de asiento

- Colocacién de la pasta alisadora

CAPA DE MEJORA DEL SOPORTE NIVELADO CON PASTA ALISADORA:

La capa de mejora estard bien adherida al soporte y formard una superficie plana, fina,
lisa y de porosidad homogénea.

Tolerancias de ejecucién:

- Nivel: + 10 mm

- Espesor: + 1 mm

- Horizontalidad: + 4 mm/2 m

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

70

Enero Arquitectura SLP | B 87140596 | Av. Daroca 38, local - 28017, Madrid | 915425985 | eneroarquitectura.com



arquitectur: PROYECTO DE EJECUCION PARA LA REFORMA DE LA UNIDAD DE ICTUS DEL
ingenieria PABELLON 0. HOSPITAL CLINIC DE BARCELONA.
consultoria

PASTA ALISADORA:

La aplicacién de la pasta se realizard a temperatura ambiente entre 5°C y 30°C.

El soporte tendréd la planeidad, el nivel y la horizontalidad previstos. Tendrd un grado
de humedad <= 2,5%.

Estard saneado y limpio de materias que dificulten la adherencia.

La pasta se prepararad con un 20 a 25% de agua, dejandose reposar 5 minutos si es de
secado répido y de 20 a 30 min la de secado lento.

La aplicacién se realizard de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

La capa de mejora no debe pisarse durante las 4 h siguientes a su aplicacidén para las
pastas de secado réapido y durante 24 h para las de secado lento.

Se esperard de 24 a 72 h para colocar el pavimento.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones de la DT, con deduccidén de la
superficie correspondiente a aberturas, de acuerdo con los criterios siguientes:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

RECRECIDO Y CAPA DE MEJORA:

No hay normativa de obligado cumplimiento.

P9 - FIRMES Y PAVIMENTOS
P9Z - ELEMENTOS ESPECIALES PARA PAVIMENTOS

P9ZA- - REBAJADO, PULIDO Y ABRILLANTADO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

P9ZA-4ZDF.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Operaciones para el acabado de pavimentos de terrazo, piedra, mosaico hidraulico o
madera.

Se han considerado las siguientes unidades de obra:

- Rebaje

- Pulido

- Abrillantado

REBAJADO DEL PAVIMENTO DE TERRAZO O PIEDRA:

Operacidédn realizada sobre un pavimento de terrazo o piedra para obtener la superficie
adecuada para ser posteriormente pulida.

La superficie del pavimento no presentaréd resaltes entre baldosas.

Tolerancias de ejecucién:

- Planeidad del pavimento una vez rebajado: + 4 mm/2 m, Cejas nulas

- Marcas del rebaje: <= 1% de baldosas sobre la totalidad

PULIDO DE PAVIMENTO DE TERRAZO O PIEDRA:

Operacién realizada sobre un pavimento de terrazo o piedra para obtener la superficie
adecuada para recibir un pavimento delgado o ser posteriormente abrillantada.

La superficie del pavimento no presentard marcas de rebaje, resaltes entre baldosas,
diferencias de tonalidad u otros defectos.

ABRILLANTADO DE PAVIMENTO DE TERRAZO, PIEDRA O MOSAICO HIDRAULICO:

Conjunto de operaciones necesarias, realizadas sobre un pavimento previamente pulido de
terrazo, piedra, o mosaico hidraulico, para darle el acabado final de recepcidn.

La superficie del pavimento no presentard marcas de rebaje, resaltes entre baldosas,
diferencias de tonalidad u otros defectos y serd antideslizante.

REBAJADO Y PULIDO DE PAVIMENTO DE MADERA:
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Conjunto de operaciones necesarias, realizadas sobre un pavimento de madera, a fin de
dejarlo preparado para ser barnizado posteriormente.

En pavimentos nuevos no habréan resaltes. La superficie quedard plana y afinada.

En pavimentos antiguos no habran resaltes ni capas antiguas de barniz y cera.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

CONDICIONES GENERALES:

En los rincones y bordes del pavimento, por su dificil acceso, se realizaran las
operaciones con maquina radial de discos flexibles, y se acabaran manualmente.

REBAJADO DEL PAVIMENTO DE TERRAZO O PIEDRA:

El rebaje se realizard transcurridos 5 dias desde la colocacidén del pavimento.

La primera pasada se hard con piedra abrasiva de grano grueso de 30 6 60 y la segunda, de
afinado, con grano de 120 para eliminar las marcas del rebaje.

PULIDO DE PAVIMENTO DE TERRAZO O PIEDRA:

El pulido se realizard transcurridos 5 dias desde la colocacidén del pavimento.

Se extenderd una lechada para tapar las juntas y los poros abiertos durante la operacidén
de rebaje.

A las 48 h de la extensidén de la lechada se pulird la superficie pasando una piedra
abrasiva de grano fino de 220 para eliminar las marcas anteriores y dejar la superficie
completamente preparada.

ABRILLANTADO DE PAVIMENTO DE TERRAZO, PIEDRA O MOSAICO HIDRAULICO:

El abrillantado se realizard transcurridos 4 dias desde la terminacién del pulido.

Se trabajard por superficies comprendidas entre 4 y 5 m2.

Se realizard en dos fases: la primera aplicando un producto base de limpieza y la segunda
aplicando un liquido metalizador definitivo de abrillantado.

En ambas operaciones se pasard la maquina con una mufiequilla de lana de acero hasta que
la superficie tratada esté completamente seca.

El abrillantado podré& completarse con tratamientos protectores.

REBAJADO Y PULIDO DE PAVIMENTO DE MADERA:

El rebajado y pulido se realizaréd una vez estabilizado el pavimento, considerando las
condiciones ambientales de humedad relativa y temperatura.

Para unas condiciones higrotérmicas normales de humedad relativa entre el 40% y el 70%, y
temperatura de 15 a 20°, los tiempos de espera recomendados en funcidén del tipo de
adhesivo son los siguientes:

- Adhesivos de acetato en dispersién acuosa: 20 dias
- Adhesivos en disolvente alcohdélico u orgénico: 7 dias
- Adhesivos de dos componentes: 4 dias

El proceso completo se realizard en diversas pasadas con papel de lija de grano
progresivamente menor. La cantidad de pasadas depende de los desniveles de la superficie
y de la dureza del barniz y de la madera instalada.

Se empezard siempre con la luz de frente, para evitar sombras.

La primera pasada se realizard en diagonal respecto a la direccién de la fibra de la
madera. La segunda pasada en la diagonal opuesta y la tercera y la cuarta en paralelo a
la fibra de la madera.

Después de varias pasadas se barrerd la superficie y eliminard el polvo con el aspirador.
3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m2 de superficie medida segun las especificaciones del proyecto, con deduccidén de la
superficie correspondiente a huecos, de acuerdo con los siguientes criterios:

- Huecos <= 1 m2: No se deducen

- Huecos > 1 m2: Se deduce el 100%

Estos criterios incluyen el acabado especifico de los encuentros con los bordes, sin que
conlleve el uso de materiales diferentes de los que normalmente conforman la unidad.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

PA - CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS PRACTICABLES

PAF - CERRAMIENTOS PRACTICABLES DE ALUMINIO
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PAF7- - VENTANA PRACTICABLE DE ALUMINIO CON MONTANTE FIJO, COLOCADA

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

PAF7-7TRRE.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Ventanas, balconeras o puertas de aluminio, anodizado o lacado, con todos sus mecanismos
para un funcionamiento correcto de apertura y cierre, colocadas sobre un premarco, y con
los tapajuntas colocados.

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

Ventanas o balconeras:

- Replanteo

- Colocacién, aplomado y nivelado de la ventana o balconera

- Sujecidédn definitiva a la pared o premarco y sellado

- Eliminacién de rigidizadores y tapado de agujeros si es el caso

- Colocacién de los mecanismos

- Colocacién de los tapajuntas

- Limpieza de todos los elementos

CONDICIONES GENERALES:

Abrird y cerrard correctamente.

El marco estard bien aplomado, sin deformaciones de sus éangulos, al nivel y en el plano
previstos.

No gravitard ningun tipo de carga sobre el marco.

Los burletes y las juntas de materiales blandos estardn limpios y libres.

Cumplird los valores de aislamiento térmico y acustico previstos, en funcidn del
acristalamiento.

Holgura entre la hoja y el marco: <= 0,2 cm

Tolerancias de ejecucién:

- Replanteo: * 10 mm

- Nivel previsto: + 5 mm

- Horizontalidad: + 1 mm/m

- Aplomado: + 2 mm/m

- Plano previsto del marco respecto a la pared: + 2 mm

VENTANAS O BALCONERAS:

El marco estard sujeto al premarco con tornillos autorroscantes o de rosca métrica, de
acero inoxidable o cadmiado, separados 60 cm como méaximo, y a menos de 30 cm de los
extremos.

Una vez colocada la ventana o balconera mantendré los valores de permeabilidad al aire,
estanqueidad al agua y resistencia al viento indicados en la DT.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Para la colocacidén del marco se preveran los espesores de los acabados del paramento o
del soporte al que esté sujeto.

Se colocaréd con la ayuda de elementos que garanticen la proteccidén del marco contra el
impacto durante todo el proceso constructivo, y otros que mantengan el escuadrado hasta
que quede bien trabado.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad medida segun las especificaciones de la DT.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

Los puntos de control mds destacables son los siguientes:

- Comprobacidén geométrica del elemento de cerramiento

- Replanteo

- Colocacién, aplomado y nivelado de la ventana o balconera

- Sujecidédn definitiva a la pared o premarco y sellado

- Eliminacién de rigidizadores y tapado de huecos si es el caso

- Colocacién de los mecanismos

- Colocacién de los tapajuntas
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- Limpieza de todos los elementos

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

- Inspeccidén visual y comprobacidén de funcionamiento de la unidad acabada.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Los controles se hardn segun las indicaciones de la DF.

CONTROL DE EJECUCION. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No es permitird la continuacidén de los trabajos hasta que no estén solucionados los
defectos de ejecucidn.

La suspensién de los trabajos y la correccién de las no conformidades observadas iran a
cargo del Contratista.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE
INCUMPLIMIENTO:

No hay condiciones especificadas para la ejecucidn de la partida.

PD - INSTALACIONES DE EVACUACION, CANALIZACION Y VENTILACION ESTATICA
PD1- DESAGUESY BAJANTES

PD17- - BAJANTE Y CONDUCTO DE VENTILACION DE POLIPROPILENO

0.- ELEMENTOS QUE CONTEMPLA EL PLIEGO

PD17-473G.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Bajantes y conductos de ventilacidén de instalaciones de evacuacién de edificios con tubo
de PVC o polipropileno.

La ejecucidén de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Colocacién de los tubos

- Fijacidén de los tubos

- Colocacién de accesorios

- Ejecucién de uniones necesarias

CONDICIONES GENERALES:

El tramo montado quedard aplomado y fijado sélidamente a la obra.

Serd estanco en todo su recorrido.

Los tubos se sujetaran mediante abrazaderas empotrables, una de fijacidén bajo la
embocadura y el resto de guiado a intervalos regulares.

El peso de un tubo no gravitard sobre el tubo inferior.

Las uniones entre los tubos deben hacerse siguiendo las instrucciones del fabricante.
La bajante no presentara, en el sentido del recorrido descendente, reducciones de seccidn
en ningun punto.

Los conductos de ventilacién tendrdn un didmetro uniforme a lo largo de todo su
recorrido.

El paso a través de elementos estructurales se protegerd con un contratubo de seccidn
mayor.

La holgura entre tubo y contratubo, y entre tubo y copa se retacard con masilla.

Los conductos quedarén suficientemente separados de los paramentos para facilitar las
operaciones de reparacién y evitar la formacidédn de condensaciones.

Los tramos vistos con riesgo de impacto quedaran protegidos adecuadamente.

En ningun caso las bajantes instaladas serdn horizontales o en contra pendiente.
Numero de abrazaderas por tubo: >= 2

Distancia entre las abrazaderas:

- Bajante: <= 15 veces el diametro de la bajante
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- Conducto de ventilacién: <= 150 cm
Espesor del paramento al que se sujeta el conducto:
- Bajante: >= 12 cm

- Conducto de ventilacidén: >= 9 cm

Pendiente del conducto de ventilacién terciaria: >= 1 %
Tolerancias de ejecuciédn:

- Desplomes verticales: <= 1%, <= 30 mm

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Para realizar la unidén de los tubos no se forzarédn ni deformardn los extremos.

No se deben manipular ni curvar los tubos.

Los cambios direccionales y las conexiones se realizardn mediante piezas especiales.
Todos los cortes se realizardn perpendicularmente al eje del tubo.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m de longitud instalada, medida segun las especificaciones de la DT, entre los ejes de
los elementos o de los puntos a conectar.

Este criterio incluye las pérdidas de material correspondientes a recortes y la
repercusién de las piezas especiales a colocar.

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Documento Bédsico de Salubridad DB-HS, parte II del CTE, aprobado por el Real Decreto
314/2006.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE EJECUCION Y DE LA OBRA ACABADA

CONTROL DE EJECUCION. OPERACIONES DE CONTROL:

La instalacidén de evacuacién de aguas residuales se ejecutard segUn prescripciones del
proyecto, legislacién aplicable y las instrucciones de la DF.

CONTROL DE LA OBRA ACABADA. OPERACIONES DE CONTROL:

Se realizaran las pruebas de estanqueidad total y parcial. Estas pruebas se realizaran
con agua, aire o humo y se seguirdn las directrices y especificaciones de cada ensayo,
segun la normativa vigente.

Se verificard el sistema de mantenimiento y conservacién

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se comprobard la totalidad de la instalacién.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Es caso de deficiencias de material o ejecucidn, si se puede corregir sin cambiar
materiales, se procederd a hacerlo. En caso contrario se procederd a cambiar todo el
material afectado.En caso de falta de elementos o discrepancias con el proyecto, se
procederd a la adecuacidén, de acuerdo con lo determine la DF.

PE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PE5 - CONDUCTES RECTANGULARS

PE50- - CONDUCTE RECTANGULAR AMB PLAQUES DE SILICAT CALCIC, COL-LOCAT

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conducte de ventilacid i extraccid de fums amb plaques de silicat calcic, muntat.
L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacidé i tall de les plaques de silicat calcic

- Col -locacidé dels suports dels conductes

- Muntatge del conducte amb les plaques unides per les cantoneres amb angles de proteccid
CONDICIONS GENERALS:

Els conductes per al transport d'aire no poden allotjar conduccions d'altres

instal -lacions mecaniques o eléectriques, ni ser travessats per aquestes.

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
El conjunt acabat ha de ser estanc a la pressid de treball.

75

Enero Arquitectura SLP | B 87140596 | Av. Daroca 38, local - 28017, Madrid | 915425985 | eneroarquitectura.com



arquitectur: PROYECTO DE EJECUCION PARA LA REFORMA DE LA UNIDAD DE ICTUS DEL
ingenieria PABELLON 0. HOSPITAL CLINIC DE BARCELONA.
consultoria

El sistema de suport d'un conducte ha de tenir les dimensions dels elements que el
constitueixen 1 ha d'estar espaiat de tal manera que sigui capag¢ de suportar, sense
cedir, el pes del conducte i del seu aillament termic, si es el cas, aixi com el seu
propi pes.

El sistema de suport no ha de debilitar l'estructura de l'edifici i la relacidé entre la
carrega que grava sobre l'element d'ancoratge i la carrega que determina l'arrencament
del mateix no ha de ser mai inferior a 1:4.

El suport del conducte horitzontal s'ha d'encastar al sostre i ha de quedar sensiblement
vertical per a evitar que transmeti esforgos horitzontals als conductes. La desviacid
sobre la vertical ha de ser menor o igual a 10°.

Les varilles dels suports s'han de fixar al sostre amb tacs metal -lics expansius. Han
d'estar fixades en zones del sostre amb capacitat de suportar la carrega en cas
d'incendi.

Les varilles de suport no poden estar separades del conducte més de 50 mm.

El conducte es recolza directament sobre l'angular que serveix de suport, ajustant-se
aquest amb les rosques femelles de les varilles de suport per tal d'aconseguir el nivell
correcte.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser
aprovat per la DF.

Els conductes s'han d'inspeccionar i netejar abans de la seva col -locacib.

La superficie per segellar ha de ser neta i seca i ha d'estar a una temperatura >= 10°C.
Quan es facin servir cintes adhesives sensibles a la pressid, les superficies amb les que
ha d'entrar en contacte, i les mateixes cintes, han d'estar a una temperatura superior a
10°cC.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie instal -lada segons les especificacions de la DT, amidada entre els eixos
dels elements o dels punts a connectar.

Aquest criteri inclou les perdues de material com a conseqgiiéencia dels retalls.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios,
aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.
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